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Kritéria a zptsoby hodnoceni

Volba postupu prace, pracovnich pomtcek a prevzeti materialu na automatickych linkach pro
dokoncéujici zpracovani v polygrafické vyrobé

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Popsat technologicky postup zpracovani materialu v automatické lince pro
parcialni UV lakovani s moznosti 3D efektu v souladu s technickym Ustni ovéfeni
manualem stroje a normou pro lakovani UV lakem

b) Pfipravit, popsat a zkontrolovat potfebné poml(icky pro zpracovani
materialu v automatické lince s poZzadavky na technologicky postup Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni
parcialniho lakovani v automatické lince

c) Popsat technologicky postup zpracovani materialu v automaticke lince pro
tvarovy vysek v souladu s technickym manualem stroje a normou pro Ustni ovéreni
dokondujici zpracovani tvarovym vysekem

d) Pripravit, popsat a zkontrolovat potfebné pomucky pro zpracovani
materialu v automatické lince pro tvarovy vysek s pozadavky na Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni
technologicky postup tvarového vyseku v automatickeé lince

e) Popsat technologicky postup zpracovani materialu v automatické lince pro
lepenou vazbu v souladu s technickym manualem stroje a normou pro Ustni ovéfeni
lepenou vazbu

f) Popsat mozné varianty nastaveni vyrobni linky pro lepenou vazbu: pocet
nanaseni, ruéni dohazovani, s frézou/bez frézy, volba vhodného lepidla
hotmelt/PUR, pocet uzitkd v trojfezu. Zvolit pfidavna zafizeni pro ¢elni ofez,
ohybani klop, on-line baleni

Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni

Je tieba splnit dvé kritéria a) a b) nebo c) a d) nebo e) a f).
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Zakladni nastaveni automatické linky pro dokon¢€ujici zpracovani v polygrafické vyrobé

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Provést kontrolu pfijatych dat v automatické lince pro parcialni lakovani
UV lakem s moznosti 3D efektu a nastaveni vSéech segment( automatické
lakovaci linky na dotykovém displeji v souladu s technologickym pfedpisem
zakazky

Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni

b) Provést odpovidajici nastaveni automatické linky pro parcialni lakovani
UV lakem s moznosti 3D efektu podle druhu materialu, formatu a typu
lakovani. Nastaveni provést v souladu s technickym manuélem na sefizeni
stroje

Praktické pfedvedeni

c) Proveést kontrolu pfijatych dat v automatické lince pro tvarovy vysek v
souladu s technologickym pfedpisem zakazky a nastaveni jednotlivych ¢asti  Praktické predvedeni a Ustni ovéreni
linky na dotykovém displeji v souladu s technologickym predpisem zakazky

d) Provést odpovidajici nastaveni automatické linky pro tvarovy vysek podle
druhu zpracovavaného materialu, formatu a naro€nosti vyseku. Nastaveni Praktické pfedvedeni
provést v souladu s technickym manualem pro sefizeni linky

e) Seznamit se s vyrobnimi podklady a vysvétlit postup prace pro danou

. Praktické pfedvedeni a ustni ovéreni
zakazku

f) Provést podle vyrobnich podkladl zaklani nastaveni vyrobni linky,
pfipojeni/odpojeni criss-cross vykladace, pfipojeni/odpojeni snasecky do
vyrobni linky, pfipojeni/odpojeni podavace uSitych kniznich bloku,
zapnuti/vypnuti frézy, zapnuti/vypnuti Celniho ofezu, pfipojeni lepici stanice
dle druhu lepidla, pfipojeni/odpojeni ohybacky klop, pfipojeni trojfezu,
nastaveni stohovoce uzitkl, pfipojeni/odpojeni on-line bali¢ky

Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni

Je tieba splnit dvé kritéria a) a b) nebo c) a d) nebo e) a f).

Prevzeti podkladu a materialu pro zpracovani v automatické lince pro dokonéujici zpracovani v
polygrafické vyrobé

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Prevzit a zkontrolovat vyrobni podklady pro zpracovani materialu v

automatickeé lince pro parcialni UV lakovani s moznosti 3D efektu podle Praktické pfedvedeni a Ustni ovéreni
zadani

b) Pfevzit a zkontrolovat vyrobni podklady pro zpracovani materialu v

automatické lince pro tvarovy vysek podle zadani Prakticke predvedeni a ustni overeni

c) Prevzit a zkontrolovat vysekovou formu a material pro zpracovani v

automatickeé lince pro tvarovy vysek podle technologického zadani PIELEE etz 2 Jei @veien,

d) Prevzit a zkontrolovat dodany material a jeho pfipadnou povrchovou
upravu podle technologického pfedpisu pro zpracovani v automatické lince  Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni
pro parcialni lakovani s moznosti 3D efektu

e) Seznamit se s vyrobnimi podklady pro zakazku a vysvétlit dalSi postup

préce pro danou zakézku Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni

f) Zkontrolovat poCet snasenych slozek, pfipadné pfiloh. SloZit kompletni
maketu bloku a zkontrolovat spravnost podle vyrobnich podkladi. Prevzit Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni
obalku a zkontrolovat spravnost fezani (pfesah v hlavé, nohach a Cele)

Je treba splnit dvé kritéria a) a d) nebo b) a c) nebo e) a f).
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Sefizeni a programovani automatickych linek pro dokon€ujici zpracovani v polygrafické vyrobé

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Predvést na zkusebnim archu presné naneseni laku na lakovany material

podle technologického zadani (pfesné umisténi podle znacek a vysky laku) a

popsat spravnost provedeného postupu: nalozeni archu, pfedvést kalibraci a Praktické pfedvedeni a Ustni ovéreni
sefizeni snimacich kamer pro uréeni formatu a pozice archu pod

vstfikovacimi hlavami, kontrola fixacnich lamp a vykladace lakovaného archu

b) Pfedvést programovani automatické lakovaci linky pro parcialni UV
lakovani podle technologického zadani: nastavit vySku nanaSeného laku
(zvolit jeden ze tFi stupfiG- stupen 2D, stupen 20 mikron( a stupen 3D/25
mikron( - Breillovo pismo). Pfednastavit vstfikovaci hlavy podle
potiskovaného materialu a lakované plochy, uréit rychlost prichodu archu s
ohledem na kvalitu a povrchovou Upravu lakovaného materialu

Praktické pfedvedeni a ustni ovéreni

c) Predvést na zkuSebnim materialu nastaveni pfesné pozice vysekové
formy proti sekanému materialu na zakladé optického snimani specialnich
znacek (definovanych na tiskovém archu jiz pfi tisku) a podle
technologického zadani. Popsat spravnost provedeného postupu: sefidit
archovy nakladac, nakladaci savkovou hlavu pro pfesné nalozeni archu na
transportni pasy, transportni gumové rolny pro presny dojezd archu pod
vysekovou formu v souladu s technickym manualem pro sefizeni
automatickeé linky pro tvarovy vysek

Praktické pfedvedeni a ustni ovéreni

d) Pfedvést programovani automatické linky pro tvarovy vysek podle

technologického zadani: zadani formatu zpracovavaného materialu,

nastaveni pfislusného tlaku podle plochy a tloustky zpracovavaného Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni
materialu a nastaveni automatického vykladace vysekaného materialu a

automatického vykladaCe odpadu

e) Sefidit automatizovanou snasecku:

- prihlaseni do systému, zadavani veli€in, poruchova hlaseni

- druhy provozu: tipovaci a testovaci Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni
- sefizeni stroje: vyvolani z databaze podle posledni zakazky, pfipojovani a

nastaveni stanic, nastaveni a kalibrace ACC a nastaveni kamerové kontroly

f) Sefidit autoutomatizovanou lepicku:

- pfihladeni do systému, zadavani veli€in, poruchova hladeni

- druhy provozu: tipovaci a testovaci

- sefizeni stroje: vyvolani z databaze podle posledni zakazky, manualni Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni
sefizeni

- druhy produktl: vyroba knizniho bloku, lepena brozura, Svycarska brozura,

Otabind

g) Sefidit autoutomatizovany trojrez:

- pfihladeni do systému, zadavani veli€in, poruchova hladeni

- druhy provozu: tipovaci a testovaci

- sefizeni stroje: vyvolani z databaze podle posledni zakazky, manualni
nastaveni, korekce produktu, manualni korektury, vyména fezaciho stolu,
vymeéna fezacich lidt, zhotoveni a vyména nalozZky, sefizeni a vyména noze

Praktické pfedvedeni a ustni ovéreni

Je treba splnit kritéria a) a b) nebo c) a d) nebo e), f) a g).
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Dokonéeni zakazky na automatické lince pro dokoncéujici zpracovani v polygrafické vyrobé a jeji
predani

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Zkontrolovat pocet kust zpracovaného materialu véetné pfidavku,
zkontrolovat dodrzeni kvality podle technologického zadani a pfedat k Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni
dalSimu zpracovani

b) Provést postupné ukoné&eni jednotlivych pracovnich operaci automatické
linky pro tvarovy vysek - zastaveni stroje a nasledné vyjmuti vysekové formy
a po osetfeni pfechodné uskladnit vysekovou formu a ochranit pred
poSkozenim

Praktické pfedvedeni

c) Provést postupné ukonceni jednotlivych pracovnich operaci automatické
linky pro parcialni lakovani - zastaveni stroje, provedeni kontroly Praktické pfedvedeni
automatického myti vstfikovaci jednotky a odstaveni do dokovaci stanice

d) Provést postupné ukond&eni jednotlivych pracovnich operaci automatické
linky pro lepenou vazbu - vyjmuti zbylych sloZek z jednotlivych stanic Praktické pfedvedeni
snasecky a jejich odpojeni, vyjmuti zbylych obalek z nakladace obalek

Je tireba splnit dvé kritéria a) a b) nebo a) a c) nebo a) a d).

Udrzba automatické linky pro dokonéujici zpracovani v polygrafické vyrobé
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Zkontrolovat funkénost jednotlivych segmentd automatické lakovaci linky v
souladu s technickym manualem pro udrzbu stroje obsluhujicim Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni
pracovnikem

b) Provést udrzbu a Cisténi vstiikovacich hlav automatické lakovaci linky
pomoci izopropylalkoholu, vtahovacich valcli v nakladagi, provést dopInéni
laku do zasobniku laku ve stroji a nasledné navést vstfikovaci jednotku do
dokovaci stanice

Praktické predvedeni

c) Zkontrolovat funkénost jednotlivych ¢asti automatické linky pro tvarovy

vysek v souladu s technickym manualem pro udrzbu stroje PIElSHE RS plEeEeEn @ Bsi e 2

d) Vyjmout vysekovou formu z automatické linky pro tvarovy vysek v
zavislosti na technickém provedeni zafizeni pro upinani vysekové formy.
Provést Cisténi transportnich past, ¢isténi NON-STOP nakladace a
vykladace v souladu s technickym manualem pro udrzbu stroje

Praktické predvedeni

e) Provést udrzbu automatické snasecky v souladu s intervaly udrzby a
seznamem c¢innosti pro udrzbu. Provést udrzba pohont rota¢nich fetézu,
napnuti transportniho fetézu, mazani ozubenych kol a mazani paky v Criss-
cross vykladaci

Praktické pfedvedeni a ustni ovéreni

f) Provést udrzbu automatické lepi¢ky v souladu s intervaly udrzby a

seznamem c¢innosti pro udrzbu. Provést mazani stroje, udrzbu klic¢ovych uzll Praktické pfedvedeni a Ustni ovéreni
stroje a Cisténi stroje

g) Provést udrzbu automatického trojfezu v souladu s intervaly Udrzby a

seznamem ¢innosti pro udrzbu. Provést mazani stroje a udrzba kliCovych Praktické predvedeni a ustni ovéfeni
uzlu stroje

Je tieba splnit kritéria a) a b) nebo c) a d) nebo e), f) a g).
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Organizac¢ni a metodické pokyny
Pokyny k realizaci zkousky

Autorizovanéa osoba informuje, které doklady musi uchaze¢ predlozit, aby zkouska probéhla v souladu s platnymi
pravnimi pfedpisy.

Pfed zahajenim vlastniho ovéfovani musi byt uchaze¢ seznamen s pracovistém a s pozadavky bezpecnosti a ochrany
zdravi pfi praci (BOZP) a pozarni ochrany (PO). Zdravotni zplsobilost je vyZadovana s ohledem na 2. stupen zatéze.
Déle se musi uchaze¢ prokazat |ékafskym potvrzenim, Ze netrpi poruchou barvocitu (poruchou barevného vidéni).

Ovérovani stanovenych kompetenci je nutno provéfovat v ramci systémového Fizeni kvality a norem a opira se o tyto
normy:

EN 71 dil 3 norma pro UV lakovani (migrace uréenych prvku)

ON 88 3750 dokondujici zpracovani

Smérnice pro dokoncujici knihaiské zpracovani Svaz polygrafickych podnikateltl 2012

CSN ISO 12647-7 zhotovovani natisk(

OHSAS 18001 Bezpec&nost a ochrana zdravi pfi praci

VSechny uvedené normy a smérnice jsou v aktualnim platném znéni.

Ovéfovani stanovenych kompetenci spociva v provéfeni zpusobilosti uchazece vykonat zadanou operaci podle
stanoveného technologického (pracovniho) postupu, spravné vykonavat &innosti spojené s obsluhou a zakladni udrzbou
pFislusnych stroji véetné provedeni dokonc€ovacich praci a provadéni béznych vypodctu.

PFi ovéfovani splnéni ukoll zalozenych na formé praktického pfedvedeni je tfeba pfihlizet pfedevsim k pravidlim BOZP
a PO v ramci provadéni vSech ukon(, ke kvalité zhotoveného produktu a k ¢asovému hledisku zvladani danych operaci.
U kritérii hodnoceni, kde je poZzadovano praktické pfedvedeni, Ize z provoznich dlvodu pfi ovéfovani kritéria pfipustit
simulaci dané ¢innosti pfimo u stroje.

U kritérii, ktera vyzaduji praktické ovéfeni, je v pfipadé technického nebo ¢asového omezeni mozné vykonat pouze €ast
pozadované Cinnosti, ktera prokaze pozadovanou odbornou dovednost/znalost a nasledné dalSi ¢innost pouze Ustné
popsat.

VSechny kompetence dle tohoto hodnoticiho standardu umoZfuji vice kombinaci spinéni kritérii dle druhu automatickych
linek pro dokondujici zpracovani. Z variant, které umoznuje tento hodnotici standard, si uchaze¢ zvoli tu, ktera nejvice
odpovida jeho potfebam a zkuSenostem.

Pfi podani pfihlasky sdéli uchazel autorizované osobé vybranou variantu. Po podani pfihlasky autorizovana osoba sdéli
uchazedi, zda technické a technologické podminky autorizované osoby vyhovuji zaméfeni uchazece a nejpozdéji s
pozvankou na zkousku zasle uchazedi informaci o druhu a typu automatické linky pro dokong¢ujici zpracovani, na které
bude zkouska probihat,

Vysledné hodnoceni

Zkousejici hodnoti uchazecée zvlast pro kazdou kompetenci a vysledek zapisuje do zaznamu o pribéhu a vysledku
zkou$ky. Vysledné hodnoceni pro danou kompetenci musi znit ,splnil“ nebo ,nesplnil“ v zavislosti na stanoveni
zavaznosti, resp. nezavaznosti jednotlivych kritérii u kazdé kompetence. Vysledné hodnoceni zkousky zni bud ,vyhovél,
pokud uchaze¢ splnil vSechny kompetence, nebo ,nevyhovél®, pokud uchaze¢ nékterou kompetenci nesplnil. P¥i
hodnoceni ,nevyhoveél“ uvadi zkous$ejici vzdy zdlvodnéni, které uchaze¢ svym podpisem bere na védomi.

Pocet zkousejicich

Zkouska probiha pfed jednou autorizovanou osobou; zkousejicim je jedna autorizovana fyzicka osoba s autorizaci pro
prislusnou profesni kvalifikaci anebo jeden autorizovany zastupce autorizované podnikajici fyzické nebo pravnické osoby
s autorizaci pro pfislusnou profesni kvalifikaci.
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Pozadavky na odbornou zpusobilost autorizované osoby, resp. autorizovaného zastupce
autorizované osoby

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby musi splfiovat alespon jednu z nasledujicich
variant pozadavku:

a) Stfedni vzdélani s maturitni zkouskou v polygrafickém oboru a alespon 5 let praxe v oblastii polygrafické vyroby,
odpovidajici aktualnimu obsahu pfislusné profesni kvalifikace.

b) Vyssi odborné vzdélani v polygrafickém oboru a alespon 5 let praxe v oblasti polygrafické vyroby, odpovidajici
aktualnimu obsahu pfislusné profesni kvalifikace.

c) VysokoSkolské vzdélani ve studijnim programu polygrafie nebo ve studijnim programu, jehoz soudasti je vyuka
polygrafie a alespori 5 let odborné praxe v provozu nebo na Useku zahrnujicim pracovisté s innostmi v oblasti
polygrafie, odpovidajici aktualnimu obsahu pfislusné profesni kvalifikace.

DalSi pozadavky:

e Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby, ktera nema odbornou kvalifikaci
pedagogického pracovnika podle zakona €. 563/2004 Sb., o pedagogickych pracovnicich a o zméné nékterych
zakonu, ve znéni pozdéjsich predpisl, nebo nema odbornou kvalifikaci podle zakona €. 111/1998 Sb., o vysokych
Skolach a o zméné a doplnéni dalSich zakonu (zakon o vysokych Skolach), ve znéni pozdéjSich pfedpisud, nebo praxi
v oblasti vzdélavani dospélych (véetné praxe z oblasti zkouSeni), nebo nema osvéd&eni o profesni kvalifikaci 75-
001-T Lektor dalSiho vzdélavani, musi byt absolventem pfipravy zamérené zejména na praktickou aplikaci ¢asti
prvni, hlavy lll a IV zakona €. 179/2006 Sb., o ovéfovani a uznavani vysledkl dalSiho vzdélavani a o zméné
nékterych zakonu (zakon o uznavani vysledkd dalSiho vzdélavani) ve znéni pozdéjSich predpist, a pfipravy
zameéfené na vzdélavani a hodnoceni dospélych s dirazem na psychologické aspekty zkouseni dospélych v
rozsahu minimalné 12 hodin.

e Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby, musi byt schopna organiza¢né zajistit
zkuSebni proces v€etné vyhodnoceni na PC a vydani jednotného osvédceni (staci dolozit Cestnym prohlasenim).

Zadatel o udéleni autorizace prokazuje splnéni pozadavki na odbornou zpGsobilost pfedlozenim dokladu nebo souboru
dokladu o ziskani odborné zplsobilosti autorizujicimu organu nebo jinym postupem stanovenym autorizujicim organem.

Zadost o autorizaci naleznete na strankach autorizujiciho organu: Ministerstvo primyslu a obchodu, www.mpo.cz.

Nezbytné materialni a technické predpoklady pro provedeni zkousky
Polygrafické pracovidté se zaméfenim na dokondujici zpracovani s naslednym vybavenim:

Autorizovana osoba musi mit k dispozici alespon jednu ze tfi nasledné uvedenych linek:

e automaticka linka s UV lakovanim a s moznosti vysky laku az 250 mikronu

e automaticka linka pro tvarovy vysek

e automaticka linka pro lepenou vazbu - snasecka, lepicka, trojfez, Celni ofez, lepici stanice hotmelt a PUR, ohybacka
klop, trojfez, stohovac uzitk(

dale pak:

e zafizeni pro kontrolni natisk

osobni pocita€ s pfipojenim na internet

pfedpisy a normy pouzivané v ramci systémoveého fizeni kvality dokoncujiciho zpracovani a lakovani UV lakem

ochranné pomucky k zajisSténi bezpecnosti prace

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby musi zajistit, aby pracovisté byla uspofadana a
vybavena tak, aby pracovni podminky pro realizaci zkou$ky z hlediska BOZP odpovidaly bezpe¢nostnim pozadavkim a
hygienickym limitdm na pracovni prostfedi a pracovisté.

K Zadosti o udéleni autorizace Zadatel pfiloZzi seznam svého materialné-technického vybaveni dokladajici soulad s
pozadavky uvedenymi v hodnoticim standardu pro uc€ely zkousky. Pokud Zadatel bude pfi zkouSkach vyuzivat
materialné-technické &i prostorové vybaveni jiného subjektu, pfilozi k Zadosti o udéleni nebo prodlouzeni platnosti
autorizace doklady (resp. jejich ovéfené kopie) umoziujici jeho uzivani nejméné po dobu 5 let ode dne podani Zadosti o
udéleni nebo prodlouzeni platnosti autorizace.
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Doba pripravy na zkousku

Uchaze¢ ma narok na celkovou dobu pfipravy na zkou$ku v trvani 60 minut. Do doby pfipravy na zkousku se
nezapocitava doba na seznameni uchazece s pracovistém a s pozadavky BOZP a PO.

Doba pro vykonani zkousky

Celkova doba trvani vlastni zkoudky jednoho uchazede (bez €asu na pfestavky a na pfipravu) je v trvani 6 az 8 hodin
(hodinou se rozumi 60 minut). Zkouska muze byt rozlozena do vice dn(.

Operator na automatickych linkach pro dokonéujici zpracovani v polygrafii, 19.5.2024 13:29:54 Strana 8z 9



nsk

Autofri standardu

Autori hodnoticiho standardu

Hodnotici standard profesni kvalifikace pfipravila SR pro polygrafii, média a informacni sluzby, ustavena a licencovana
pro tuto ¢innost HK CR a SP CR.

Na tvorbé se dale podilely subjekty zastoupené v pracovni skupiné:
tiskarna SPRINT SERVIS

tiskarna TISKAP

tiskarny HAVLICKUV BROD
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