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Smaltér (kéd: 23-067-H)

Autorizujici organ: Ministerstvo primyslu a obchodu

Skupina obort: Strojirenstvi a strojirenska vyroba (kod: 23)
Tyka se povolani: ZuSlechtova¢ kovu

Kvalifikaéni aroven NSK - EQF: 3

Odborna zplsobilost

Nazev Uroven
Rozlisit mgteriély, kte_ré pudou smal_tov'émy a matgriély pro smaltové suspenze, respektovat pfi zpracovani jejich 3
technologické, chemické a mechanické vlastnosti

Prokazat znalost zpUlsobl antikorozni ochrany materialu 3
Popsat technologicky postup povrchové upravy kovu smaltovanim a jeho jednotlivych operaci 3
Orientace v norméch a v technickych podkladech pro povrchové upravy smaltovanim 3
Pfiprava povrchu soucasti pred povrchovymi Upravami - opalovani, odrezovani, odmastovani, tryskani 3
Manipulace s polotovarem nebo vyrobkem 3
Pfiprava suspenzi pro smaltovani 3
Obsluha, sefizovani, oSetfovani a udrzba zafizeni pro smaltovani 3
Méfeni a kontrola vysledk( smaltovani (tloustky nanesené vrstvy, jakosti povrchu) 3

Platnost standardu
Standard je platny od: 06.02.2013
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Kritéria a zptsoby hodnoceni

Rozlisit materialy, které budou smaltovany a materialy pro smaltové suspenze, respektovat pfi
zpracovani jejich technologické, chemické a mechanické viastnosti

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Uvést kovové materialy vhodné pro povrchové ochrany smaltovanim Ustni a pisemné ovéreni

b) Uvést materialy pouzivané pro pfipravu smaltovacich smési, ucel a jejich - . . . o
viastnosti Ustni a pisemné ovéreni

Je treba splnit obé kritéria.

Prokazat znalost zplisobt antikorozni ochrany materialu
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Uvést zasady a pravidla protikorozni ochrany vyrobku ve vztahu k tvarua - . . . o xy
L Ustni a pisemné ovéreni
geometrii dilu

b) Uvést zasady a pravidla protikorozni ochrany vyrobku ve vztahu k Ustni a pisemné ovéieni
technologii povrchové upravy P

Je treba splnit obé kritéria.

Popsat technologicky postup povrchové tupravy kovi smaltovanim a jeho jednotlivych operaci

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Popsgt §Ied technologickych operaci a jejich ucel pfi povrchoveé upravé Ustni a pisemné ovéFeni
smaltovanim

b) Popsat postup pro odstranéni okuji — vstupni tryskani materialu Ustni a pisemné ovéreni

c) Popsat postup procesu odmastovani polotovaru a sledované parametry e o
procesu Ustni a pisemné ovéreni

d) Popsat postup procesu nanaseni smaltové suspenze, pouzivané zafizeni, - . . . o xy
: " Ustni a pisemné ovéreni
hodnocené parametry procesu dle technologické dokumentace

e) Popsat postup kone¢né upravy smaltu ve vypalovaci peci, sledované Ustni a pisemné ovéieni
parametry dle technologické dokumentace P

Je treba splnit vSechna kritéria.

Orientace v normach a v technickych podkladech pro povrchové upravy smaltovanim
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Orientovat se v normach, hodnotit pozadavky na pfipravu a Cistotu o e
. Ustni a pisemné ovéreni
povrchu pro povrchovou Upravu

b) Cist vyrobni dokumentaci, technologické predpisy a postupy. Vy&ist z nich
sled a navaznost jednotlivych technologickych operaci, postupy pro Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni
davkovani surovin, vstupni zpracovavani surovin

c) Pracovat se servisnimi pfiru¢kami pro obsluhu a popsat udrzbu Praktické piedvedeni a tstni ovafeni
technologického zafizeni pro smaltovani P

Je tireba splnit vSechna kritéria.

Smaltér, 5.5.2024 4:52:39 Strana2z 8



nsk

Priprava povrcht soucasti pred povrchovymi upravami - opalovani, odrezovani, odmast'ovani,
tryskani

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Popsat zpusoby, ucel a cile pfedupravy povrchu pro naslednou e o xw
povrchovou Upravu povrchu Ustni a pisemné ovéreni

b) Vyhodnotit i€innost odmastovacich latek v lazni. Popsat postup a

namichat odmastovaci lazné pro pfedepsany rozsah koncentrace v souladu Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni
s pfedepsanou technologickou dokumentaci a typu odmastovaci latky

¢) Vyhodnoceni pfipraveného povrchu k provedeni povrchové ochrany Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni

Je treba splnit vSechna kritéria.

Manipulace s polotovarem nebo vyrobkem
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

ztlxgrs]?t zakladni zptsoby manipulace s materialem, zasady pro uchyceni, Ustni a pisemné ovéFeni

b) Popsat druhy zavésnych prostiedkl, pfipravkd a pomucky pro manipulaci  Ustni a pisemné ovéreni
c) Zvolit vazaci a manipulacni prostfedky pro stanoveny dil, provést Uvaz a

jeho zavésSeni k manipulaénimu prostfedku. Ustavit polotovar k provedeni Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni
povrchové ochrany

Je treba splnit vSechna kritéria.

Priprava suspenzi pro smaltovani

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Popsat postup pfipravy suspenze pro smaltovani, davkovani komponent Ustni a pisemné ov&Feni
dle dokumentace

b) Vyhodnotit jakost pfipravené suspenze Praktické a ustni ovéfeni

Je tireba splnit obé kritéria.

Obsluha, sefizovani, oSetfovani a udrzba zafrizeni pro smaltovani
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Popsat hlidané parametry nastaveni linky dle technologické dokumentace Ustni a pisemné ovéeni

b) Popsat a pfedvést nastaveni nastfikového zafizeni pro nanaseni smaltové

suspenze na povrch dilu. Provést nastaveni linky méfenim tloustky mokrého Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni
nanosu smaltu v souladu s pfedepsanou technologickou dokumentaci

c) Popsat a pfedvést nastaveni rezimu vypalovani smaltu na pecnim Praktické piedvedeni a stni ovéfeni
regulatoru, vychazejici z technologické dokumentace P

Je tfreba splnit vS§echna kritéria.
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Méreni a kontrola vysledkl smaltovani (tloustky nanesené vrstvy, jakosti povrchu)
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Pripravit povrch k provedeni povrchové ochrany Praktické pfedvedeni a ustni ovéreni

b) Popsat zplsoby méfeni a typy méficich pfistroji pro méfeni tloustky e e
smaltovych poviaku Ustni a pisemné ovéfeni

c) Promerlt tIouvstu povrchovg ochrany pfislusnym méridlem, pfistrojem. Praktické pFedvedent a tistni ov&Fent
Vyhodnotit tloustku povrchové ochrany

Je treba splnit vSechna kritéria.
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Organizac¢ni a metodické pokyny
Pokyny k realizaci zkousky

Autorizovanéa osoba informuje, které doklady musi uchaze¢ predlozit, aby zkouska probéhla v souladu s platnymi
pravnimi pfedpisy.

Pfed zahajenim vlastniho ovéfovani musi byt uchaze¢ seznamen s pracovistém a s pozadavky bezpecnosti a ochrany
zdravi pfi praci (BOZP) a pozarni ochrany (PO). Zdravotni zplsobilost je vyZzadovana (odkaz na povolani v NSP -
http://katalog.nsp.cz/karta_p.aspx?id_jp=118&kod_sm1=37).

PFi ovérovani kritérii formou praktického pfedvedeni je tfeba pfihlizet k bezpeénému provadéni véech ukonu a zejména
k pouzivani osobnich ochrannych pomucek.

Vysledné hodnoceni

Zkousejici hodnoti uchazece zvlast pro kazdou kompetenci a vysledek zapisuje do zaznamu o pribéhu a vysledku
zkou$ky. Vysledné hodnoceni pro danou kompetenci musi znit ,splnil“ nebo ,nesplnil“ v zavislosti na stanoveni
zavaznosti, resp. nezavaznosti jednotlivych kritérii u kazdé kompetence. Vysledné hodnoceni zkousky zni bud ,vyhovél,
pokud uchaze¢ splnil pro vSechny kompetence, nebo ,nevyhovél®, pokud uchaze& nékterou kompetenci nesplnil. P¥i
hodnoceni ,nevyhoveél“ uvadi zkous$ejici vzdy zdlvodnéni, které uchaze¢ svym podpisem bere na védomi.

Pocet zkousejicich
Zkouska probiha pfed jednou autorizovanou osobou; zkousejicim je jedna autorizovana fyzicka osoba anebo jeden
autorizovany zastupce autorizované podnikajici fyzické nebo pravnické osoby.
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Pozadavky na odbornou zpusobilost autorizované osoby, resp. autorizovaného zastupce
autorizované osoby

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby musi splfiovat alespon jednu z nasledujicich
variant pozadavku:

a) Stfedni vzdélani s vyuénim listem v oboru vzdélani hutnik + stfedni vzdélani s maturitni zkouskou v oboru vzdélani
strojirenstvi a alespon 5 let odborné praxe v fidicich pozicich v odvétvi vyroby nebo ve funkci ucitele praktického
vyucovani, z toho minimalné jeden rok v obdobi poslednich dvou let pfed podanim zadosti o udéleni autorizace.

b) Stfedni vzdélani s maturitni zkouskou v oboru vzdélani strojirenstvi nebo hutnictvi a alespori 5 let odborné praxe v
fidicich pozicich v odvétvi vyroby nebo ve funkci uitele praktickeého vyu€ovani, z toho minimalné jeden rok v obdobi
poslednich dvou let pfed podanim zadosti o udéleni autorizace.

c) VysSi odborné vzdélani v oblasti strojirenstvi nebo hutnictvi a alespon 5 let odborné praxe v Fidicich pozicich v
odvétvi vyroby nebo ve funkci ucitele praktického vyu€ovani, z toho minimalné jeden rok v obdobi poslednich dvou let
pred podanim zadosti o udéleni autorizace.

d) Vysokoskolské vzdélani se zaméfenim na strojirenstvi nebo hutnictvi a alespori 5 let odborné praxe v fidicich
pozicich v odvétvi vyroby nebo ve funkci ucitele odbornych pfedmétt, z toho minimalné jeden rok v obdobi poslednich
dvou let pfed podanim zadosti o udéleni autorizace.

DalSi pozadavky:

— Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby, ktera nema odbornou kvalifikaci pedagogického
pracovnika podle zakona €. 563/2004 Sb., o pedagogickych pracovnicich a o zméné nékterych zakonu, ve znéni
pozdéjSich pfedpisu, nebo nema odbornou kvalifikaci podle zakona €. 111/1998 Sb., o vysokych Skolach a 0 zméné a
doplnéni dalSich zakonl (zakon o vysokych Skolach), ve znéni pozdéjsich pfedpisl, nebo praxi v oblasti vzdélavani
dospélych (v€etné praxe z oblasti zkouSeni), nebo nema osvéd&eni o profesni kvalifikaci 75-001-T Lektor dalSiho
vzdélavani, musi byt absolventem pfipravy zaméfené zejména na praktickou aplikaci ¢asti prvni, hlavy Il a IV zakona &.
179/2006 Sb., o ovéfovani a uznavani vysledkld dalSiho vzdélavani a o zméné nékterych zakonu (zakon o uznavani
vysledku dalsiho vzdélavani) ve znéni pozdéjSich pfedpisU, a pfipravy zamérfené na vzdélavani a hodnoceni dospélych
s durazem na psychologické aspekty zkouseni dospélych v rozsahu minimalné 12 hodin.

— Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby, musi byt schopna organiza¢né zajistit zkuSebni
proces véetné vyhodnoceni na PC a vydani jednotného osvéddeni (staci dolozit Cestnym prohlasenim).

Zadatel o udéleni autorizace prokazuje splnéni pozadavki na odbornou zpGsobilost pfedlozenim dokladu nebo souboru
dokladu o ziskani odborné zplsobilosti autorizujicimu organu nebo jinym postupem stanovenym autorizujicim organem.

Zadost o autorizaci naleznete na strankach autorizujiciho organu: Ministerstvo priimyslu a obchodu.

Nezbytné materialni a technické predpoklady pro provedeni zkousky

Pro zajisténi zkousky dle tohoto hodnoticiho standartu je tfeba mit minimalné nasledujici materialné-technické zazemi:
— Smaltovna a pfisun potfebné energie odpovidajici bezpe¢nostnim a hygienickym prepisim
— technickou a vyrobni dokumentaci pro praci smaltéra (pracovni postup s vykresem)

— zafizeni pro Upravu povrchu tryskanim

— zafizeni pro odmastovani povrchu (oplach, ponor)

— zafizeni pro pfipravu smaltovaci suspenze

— zafizeni pro nanaseni smaltu a vypalovani

— manipulaéni prostfedky pro praci smaltéra

— méfici a kontrolni pfistroje pro hodnoceni operaci v procesu smaltovani:

* mérka mokrého natéru v rozsahu 100- 2 000 um

* nedestruktivni dotykovy tloustkomér (magnetoindukéni)

* pH metr, pH papirky

* ponorny hustomér

K Zzadosti o udéleni autorizace Zadatel pfiloZi seznam svého materialné-technického vybaveni dokladajici soulad s
pozadavky uvedenymi v hodnoticim standardu pro uc€ely zkousky. Pokud Zadatel bude pfi zkouSkach vyuzivat
materidlné-technické vybaveni jiného subjektu, pfiloZi k Zadosti o udéleni nebo prodlouzZeni platnosti autorizace smlouvu
(popfipadé smlouvy) umoZziujici jeho uzivani nejméné po dobu 5 let ode dne podani Z&dosti o udéleni nebo prodlouZeni
platnosti autorizace.
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Doba pripravy na zkousku

Celkova doba pfipravy na zkousku (véetné pfipadnych ¢asl, kdy se uchaze¢ pfipravuje béhem zkousky) je 45 az 60
minut. Do doby pfipravy na zkousku se nezapocitava doba na seznameni uchazece s pracovistém a s pozadavky BOZP
a PO.

Doba pro vykonani zkousky
Celkova doba trvani vlastni zkoudky (bez €asu na pfestavky a na pfipravu) je 7 az 14 hodin (hodinou se rozumi 60
minut). Zkouska muze byt rozlozena do vice dnd.
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Autofri standardu

Autofi hodnoticiho standardu
Hodnotici standard pfipravila SR pro strojirenstvi, ustavena a licencovana pro tuto &innost HK CR a SP CR.

Na tvorbé se dale podilely subjekty zastoupené v pracovni skupiné:
VITKOVICE, a. s.

VITKOVICE GEARWORKS, a. s.

VITKOVICE POWER ENGINEERING, a. s.

Zdas, a. s.

Smeral Brno, a. s.
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