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Sefizova€ konvenénich obrabécich stroju (kéd: 23-066-H)

Autorizujici organ: Ministerstvo primyslu a obchodu

Skupina obort: Strojirenstvi a strojirenska vyroba (kod: 23)
Tyka se povolani: Provozni zameénik a montér

Kvalifikaéni aroven NSK - EQF: 3

Odborna zplsobilost

Nazev Uroven
Orientace ve strojirenskych normach a v technické dokumentaci 3
Sefizeni konvencénich obrabécich strojl 3
Méfeni a kontrola délkovych rozméru, geometrickych tvar(i, vzajemné polohy prvkl a jakosti povrchu 3
Kontrola vysledkl sefizeni konvenénich obrabécich strojl 3
Pfedani pracovnich pokynl obsluze sefizenych konvenénich obrabécich stroju, instruktaz obsluhy 3

Platnost standardu
Standard je platny od: 06.02.2013
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Kritéria a zptsoby hodnoceni

Orientace ve strojirenskych normach a v technické dokumentaci

Kritéria hodnoceni

a) Orientovat se v technické dokumentaci, v dilenskych vybérech norem a

strojnickych tabulkach

b) Vy¢ist z vyrobniho vykresu souc&asti jeji rozméry, dovolené uchylky
rozmérl a tvaru, jakost povrchu

c) Vycist z technologické dokumentace postup obrabéci operace,
technologické podminky pro jeji jednotlivé Useky, pfedepsané nastroje,
naradi a vyrobni pomucky

d) Pracovat se servisnimi pfiruckami pro obsluhu a sefizovani konvenénich

obrabécich strojd, vycCist z nich pokyny pro obsluhu a sefizovani daného
stroje

Je treba splnit vSechna kritéria.

Serizeni konvenénich obrabécich strojui

Kritéria hodnoceni

a) Urcit samostatné postup sefizovani dvou riznych druhd konvencénich
obrabécich stroju pro zadané technologické operace v&etné volby
potfebného naradi, nastroju, pomlcek a méfidel k sefizeni

b) Namontovat na dva rlizné druhy konvencénich obrabécich strojl jejich
prisluSenstvi, upinaci naradi &i pripravky, odpovidajici danym
technologickym operacim

c) Upnout na dva rtzné druhy konvenénich obrabécich stroji nastroje k
provedeni zadanych technologickych operaci

d) Sefidit dva konvenéni obrabéci stroje pro provedeni zadanych
technologickych operaci

e) Provést na dvou sefizenych konvenénich obrabécich strojich zadanou
technologickou operaci na prvnich kusech

Je tireba splnit vSechna kritéria.

Zpusoby ovéreni

Praktické pfedvedeni a Ustni ovéreni

Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni

Praktické pfedvedeni a Ustni ovéreni

Praktické predvedeni a ustni ovéreni

Zpusoby ovéreni

Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni

Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni

Praktické predvedeni a Ustni ovéreni

Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni

Praktické pfedvedeni a Ustni ovéreni

Méreni a kontrola délkovych rozmért, geometrickych tvara, vzajemné polohy prvki a jakosti

povrchu
Kritéria hodnoceni

a) Urcit vhodné méfici metody, zvolit vhodna méfidla a pomucky dle
pozadované pfesnosti méfeni

b) Zméfit délkové rozmeéry pevnymi, posuvnymi a mikrometrickymi meéfidly

nebo méficimi pfistroji
c) Zkontrolovat a zméfit geometricky tvar a vzajemnou polohu ploch

d) Vyhodnotit porovnanim s etalonem jakost povrchu opracovanych ploch

Je treba splnit vSechna kritéria.
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Kontrola vysledkt sefizeni konvenénich obrabécich stroju

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Zvolit a zdlvodnit vhodny zpUsob ovéfeni spravnosti sefizeni dvou coe o w
o bx o o - o Ustni a pisemné ovéreni
konvencénich obrabécich stroju pro dané technologické operace

b) Proméfit prvni vyrobené kusy, v pfipadé potieby provest korekci sefizeni C e e
dvou konvencnich obrabécich strojd Praktické pfedvedeni a Ustni ovéreni

c) Provést funkéni zkousku sefizeni dvou konvenénich obrabécich stroju C e ey
g Y o . o Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni
vyrobou 2 az 3 kusu zadanych obrobki

d) Porovnat rozméry, tvar a jakost povrchu obrobkd dosazené v zadanych

technologickych operacich a porovnat je s poZadavky vykresové a Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni
technologické dokumentace, vyhodnotit jejich spravnost

e) V pfipadé odchylek naméfenych hodnot od dokumentace provést korekci Praktické piedvedeni a tstni ovafeni
sefizeni dvou konvenénich obrabécich strojl P

Je tireba splnit vSechna kritéria.

Predani pracovnich pokynt obsluze sefizenych konvenénich obrabécich stroju, instruktaz obsluhy
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Predvést obsluze dvou sefizenych konvenénich obrabécich strojl Praktické piedvedeni a stni ovéreni
pracovni €innosti pro provedeni danych technologickych operaci P

b) Vysvétlit obsluze postup Cinnosti provadénych pfi obsluze sefizenych )

konvencnich obrabécich stroju pfi provadéni danych technologickych Ustni a pisemné ovéreni

operaci

c) Kontrolovat ¢innosti obsluh sefizenych konvenénich obrabécich strojd pfi

provadéni danych technologickych operaci, vysvétlit obsluham pripadné Dohled a pfipadné doplrikova instruktaz
chyby

Je tieba splnit vSechna kritéria.
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Organizac¢ni a metodické pokyny
Pokyny k realizaci zkousky

Autorizovanéa osoba informuje, které doklady musi uchaze¢ predlozit, aby zkouska probéhla v souladu s platnymi
pravnimi pfedpisy.

Pfed zahajenim vlastniho ovéfovani musi byt uchaze¢ seznamen s pracovistém a s pozadavky bezpecnosti a ochrany
zdravi pfi praci (BOZP) a pozarni ochrany (PO). Zdravotni zplsobilost je vyZzadovana (odkaz na povolani v NSP -
http://katalog.nsp.cz/karta_p.aspx?id_jp=108&kod_sm1=37).

PFi ovérovani kritérii formou praktického pfedvedeni je tfeba pfihlizet k bezpeénému provadéni vSech ukonu, zejména k
pouzivani osobnich ochrannych pomucek.

- Zkouska musi odpovidat realnym pracovnim ¢innostem sefizovace konvenénich obrabécich stroju v podminkach
sériové vyroby, kde zauCeni pracovnici obsluhuji sefizené konvenéni obrabéci stroje s pfisludenstvim, odpovidajicim
tomuto druhu vyroby, zabezpecujicim vy$Si produktivitu sou¢asnym nasazenim vétsiho poctu nastrojli, zkracenim
vedlejSich ¢asu zrychlenim upinani obrobk{l pouzitim nejridznéjSich upinacich pfipravkd ¢ mechanizovanym upinanim,
upinanim obrobk( praibéhu obrabéni apod. Typickymi pfiklady stroju jsou napf. revolverové soustruhy, vicevietenové Ci
fadové vrtacky, bézné horizontalni frézky avSak osazené sadou fréz rizného prameéru, Sifky a tvaru (popf. téhoz
praméru, Sifky a tvaru), vybavené dvoupolohovym otoénym stolem a dvojici upinadel, umozriujici sou¢asné obrabéni
nékolika obrobku s jejich upinanim ve strojnim ¢ase. Dal$i moznosti jsou specializované druhy soustruht, vrtacek,
frézek a brusek, protahovacky, jednoucelové obrabéci stroje apod. Podminky zkou$ky poZaduji sefizeni dvou stroj
riznych technologii obrabéni. Za spInéni pozadavku praktické ¢asti zkousky nelze povazovat napf. pouhé osazeni
univerzalniho hrotového soustruhu nékolika nozi a vrtakem v koniku s nastavenim dorazu podélného posuvu.

Vysledné hodnoceni

Zkousejici hodnoti uchazecée zvlast pro kazdou kompetenci a vysledek zapisuje do zaznamu o pribéhu a vysledku
zkou$ky. Vysledné hodnoceni pro danou kompetenci musi znit ,splnil“ nebo ,nesplnil“ v zavislosti na stanoveni
zavaznosti, resp. nezavaznosti jednotlivych kritérii u kazdé kompetence. Vysledné hodnoceni zkousky zni bud ,vyhovél,
pokud uchaze¢ splnil pro vSechny kompetence, nebo ,nevyhovél®, pokud uchaze& nékterou kompetenci nesplnil. P¥i
hodnoceni ,nevyhoveél“ uvadi zkous$ejici vzdy zdlvodnéni, které uchaze¢ svym podpisem bere na védomi.

Pocet zkousejicich
Zkouska probiha pfed jednou autorizovanou osobou; zkousejicim je jedna autorizovana fyzicka osoba anebo jeden
autorizovany zastupce autorizované podnikajici fyzické nebo pravnické osoby.
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Pozadavky na odbornou zpusobilost autorizované osoby, resp. autorizovaného zastupce
autorizované osoby

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby musi splfiovat alespon jednu z nasledujicich
variant pozadavku:

a) Stfedni vzdélani s vyuénim listem v oboru vzdélani obrabé¢ kovl nebo nastrojaf+ stfedni vzdélani s maturitni
zkouSkou a alespon 5 let odborné praxe v fidicich pozicich v oblasti strojirenské vyroby nebo ve funkci ucitele
praktického vyu€ovani, z toho minimalné jeden rok v obdobi poslednich dvou let pfed podanim zadosti o udéleni
autorizace.

b) Stfedni vzdélani s maturitni zkouskou v oboru vzdélani strojirenstvi a alespon 5 let odborné praxe v Fidicich pozicich
v oblasti strojirenské vyroby nebo ve funkci ucitele praktického vyu€ovani, z toho minimalné jeden rok v obdobi
poslednich dvou let pfed podanim zadosti o udéleni autorizace.

c) VysSi odborné vzdélani v oblasti strojirenstvi a alespon 5 let odborné praxe v fidicich pozicich v strojirenském odvétvi
vyroby nebo ve funkci ucitele praktickeho vyu€ovani, z toho minimalné jeden rok v obdobi poslednich dvou let pred
podanim zadosti o udéleni autorizace.

d) Vysokoskolské vzdélani se zaméfenim na strojirenstvi a alespon 5 let odborné praxe v fidicich pozicich v oblasti
strojirenské vyroby nebo ve funkci ucitele odbornych pfedmétd, z toho minimalné jeden rok v obdobi poslednich dvou let
pred podanim zadosti o udéleni autorizace.

DalSi pozadavky:

— Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby, ktera nema odbornou kvalifikaci pedagogického
pracovnika podle zakona €. 563/2004 Sb., o pedagogickych pracovnicich a o zméné nékterych zakonu, ve znéni
pozdéjSich pfedpisu, nebo nema odbornou kvalifikaci podle zakona €. 111/1998 Sb., o vysokych Skolach a 0 zméné a
doplnéni dalSich zakonl (zakon o vysokych Skolach), ve znéni pozdéjsich pfedpisl, nebo praxi v oblasti vzdélavani
dospélych (v€etné praxe z oblasti zkouSeni), nebo nema osvéd&eni o profesni kvalifikaci 75-001-T Lektor dalSiho
vzdélavani, musi byt absolventem pfFipravy zamérené zejména na praktickou aplikaci ¢asti prvni, hlavy Il a IV zakona &.
179/2006 Sb., o ovéfovani a uznavani vysledkl dalSiho vzdélavani a o zméné nékterych zakonu (zakon o uznavani
vysledku dalSiho vzdélavani) ve znéni pozdéjSich pfedpisU, a pfipravy zamérené na vzdélavani a hodnoceni dospélych
s durazem na psychologické aspekty zkouseni dospélych v rozsahu minimalné 12 hodin.

— Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby, musi byt schopna organiza¢né zajistit zkuSebni
proces véetné vyhodnoceni na PC a vydani jednotného osvédceni (staci dolozit Cestnym prohlasenim).

Zadatel o udéleni autorizace prokazuje splnéni pozadavki na odbornou zpGsobilost pfedlozenim dokladu nebo souboru
dokladu o ziskani odborné zpUsobilosti autorizujicimu organu nebo jinym postupem stanovenym autorizujicim organem.

Zadost o autorizaci naleznete na strankach autorizujiciho organu: Ministerstvo priimyslu a obchodu.
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Nezbytné materialni a technické predpoklady pro provedeni zkousky

Pro zajisténi zkouSky podle tohoto hodnoticiho standardu je tfeba mit k dispozici minimalné nasledujici materialné-
technické vybaveni, jehoz nékteré poloZky (zejména druhy stroji a nastrojl, upinaciho naradi a pfipravk(, material,
polotovary, popf. rozpracované obrobky) v8ak zaviseji na konkrétnich zadanych ukolech. Detailné MTZ rozpracuje

Zadatel o autorizaci dle svych mistnich podminek a zadani zkousky.

— Dilenské prostory a pfisun potfebné energie odpovidajici bezpeénostnim a hygienickym predpistiim

— Pracovni oble€eni a osobni ochranné pracovni prostfedky

— Nejméné dva rizné z uvedenych konvenénich obrabécich strojl: revolverovy soustruh se svislou, vodorovnou, popf.
Sikmou osou revolverové hlavy, horizontalni konzolova frézka, vertikalni frézka na drazky pro pera, frézka na zavity,
frézka Ci obrazecka na vyrobu ozubeni, fadova vrtacka, vicevietenova vrtacka, bezhrota bruska, vodorovna
protahovacka, jednoucelové obrabéci stroje (stroj na frézovani koncl polotovart pro hfidele a navrtavani stfedicich
dalka)

— Material, polotovary &i rozpracované soucasti k obrabéni

— Soustruznické noze, frézy a dalSi nastroje, odpovidajici zadanému ukolu

— Upinaci nafadi nastroji a obrobkd (komunalni, upravené komunalni, specialni), pfipravky, pfislusenstvi strojl

— Technicka dokumentace obrobkU na jejichz obrabéni se stroje sefizuji

— Dilenské tabulky, vybéry norem, technicka dokumentace, popF. servisni pfirucky sefizovanych stroju

— Psaci potreby, kalkulacka

— Nastroje, naradi, pomUcky a pfislusenstvi, pouzivané k sefizovani konvenénich obrabécich stroj

— Méfidla (posuvna méfitka, mikrometricka méfidla, idhloméry, uhelniky, porovnavani mérky drsnosti) k sefizovani strojl
a ke kontrole obrobenych soucasti

K Zzadosti o udéleni autorizace zadatel pfilozi seznam svého materialné-technického vybaveni dokladajici soulad s
pozadavky uvedenymi v hodnoticim standardu pro ucely zkousky. Pokud Zadatel bude pfi zkouSkach vyuzivat
materidlné-technické vybaveni jiného subjektu, pfiloZi k zadosti o udéleni nebo prodlouzeni platnosti autorizace smlouvu
(popfipadé smlouvy) umoziujici jeho uzivani nejméné po dobu 5 let ode dne podani Zadosti o udéleni nebo prodlouzeni
platnosti autorizace.

Doba pfipravy na zkousku

Celkova doba pfipravy na zkousku (v€etné pfipadnych ¢as(, kdy se uchaze¢ pfipravuje béhem zkousky) je 45 az 60
minut. Do doby pfipravy na zkousku se nezapocitdva doba na seznameni uchazece s pracovidtém a s poZzadavky BOZP
a PO.

Doba pro vykonani zkousky

Celkova doba trvani viastni zkousky (bez ¢asu na pfestavky a na pfipravu) je 7 az 14 hodin (hodinou se rozumi 60
minut). Zkouska muze byt rozlozena do vice dnu.
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Autofri standardu

Autori hodnoticiho standardu

Hodnotici standard pfipravila SR pro strojirenstvi, ustavena a licencovana pro tuto &innost HK CR a SP CR.

Na tvorbé se dale podilely subjekty zastoupené v pracovni skupiné:
Jihostroj, a. s.

VOS, SPS automobilni a technicka, Ceské Budgjovice
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