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Orientace v ovladacim softwaru operacniho systému CNC vrtacich a kolikovacich strojii
Vrtani na vrtacich a lisovacich strojich v nabytkarské vyrobé

Vrtani na vicevietenovych vrtackach v nabytkarské vyrobé

Vrtani na CNC vrtacich a kolikovacich strojich v nabytkarské vyrobé

Zakladni kontrola vrtacich stroju v nabytkarské vyrobé

W W W W w A, W W W

Nakladani s odpady pfi obsluze CNC stroju v nabytkarské vyrobé

Platnost standardu
Standard je platny od: 07.10.2020
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Kritéria a zptisoby hodnoceni

Orientace v priivodni dokumentaci vyroby nabytkového dilce

Kritéria hodnoceni

a) Cist dodanou vyrobni dokumentaci v ti§t&né nebo elektronické formé,
orientovat se v technickém popisu, popsat znaceni materialt a kétovani

Je treba splnit toto kritérium.

Nastavovani a spousténi vrtacich a lisovacich stroju

Kritéria hodnoceni

a) Zkontrolovat a ovéfit pfitomnost a spravnou funkci bezpe€nostnich,
ochrannych a upinacich prvki vrtacich a lisovacich stroj(

b) Zvolit a zdGvodnit volbu vrtakd podle zadani vyroby a osadit je do vrtacich
vieten stroje

c) Nastavit vrtaci a lisovaci stroj, zejména polohu dorazu pro hloubku vrtani a
pro pozici otvort na vrtaném dilci a polohu upinacich prvkl v souladu s
dodanou vyrobni dokumentaci

d) Spustit vrtaci a lisovaci stroj pro opracovani dilce

e) Ovéfit spravnost nastaveni provedenim poZadovanych operaci na
zkusebnim dilci

f) V pfipadé potfeby upravit nastaveni stroje
g) P¥i vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO

Je treba splnit vSechna kritéria.

Nastavovani a spousténi vicevietenovych vrtacek

Kritéria hodnoceni

a) Zkontrolovat a ovéfit pfitomnost i spravnou funkci bezpeénostnich,
ochrannych a upinacich prvk{ vicevietenové vrtacky

b) Zvolit a zdGvodnit volbu vrtakd podle zadani vyroby a osadit je do vrtacich
vieten stroje

c¢) Nastavit vicevietenovou vrtacku, zejména polohu dorazud pro hloubku
vrtani a pro pozici otvor na vrtaném dilci, polohu upinacich prvka v souladu
s dodanou vyrobni dokumentaci

d) Spustit vicevietenovou vrtacku

e) Ovéfit spravnost nastaveni provedenim poZadovanych operaci na
zkusebnim dilci

f) V pfipadé potfeby upravit nastaveni stroje
g) P¥i vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO

Je treba splnit vSechna kritéria.
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Zakladni nastavovani a spousténi CNC vrtacich a kolikovacich stroju

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Zkontrolovat a ovéfit pfitomnost a spravnou funkci bezpeénostnich,

ochrannych a upinacich prvkl CNC vrtaciho a kolikovaciho stroje R

b) Zvolit a zdGvodnit volbu vrtakd podle zadani vyroby a osadit je do vrtacich

M . Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni
vreten stroje

c¢) Nastavit zakladni funkce CNC vrtaciho a kolikovaciho stroje mimo
nastaveni softwarového, zejména polohu doraz(, polohu upinacich prvklla  Praktické prfedvedeni a Ustni ovéreni
tloustku materialu v souladu s dodanou vyrobni dokumentaci

d) Zkontrolovat stav lepidla a podle potifeby ho doplnit v zasobniku Praktické pfedvedeni
e) Zkontrolovat stav spojovacich kolikl a pfipadné je doplnit v zasobniku Praktické prfedvedeni
f) Spustit CNC vrtaci a kolikovaci stroj Praktické pfedvedeni
g) P¥i vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO Praktické prfedvedeni

Je treba splnit vSechna kritéria.

Orientace v ovladacim softwaru opera¢niho systému CNC vrtacich a kolikovacich stroju

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Nastavit v ovladacim softwaru zakladni funkce CNC vrtaciho a
kolikovaciho stroje a pozadované parametry podle charakteru vyroby a Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni
zpracovavanych materialt

b) Ovéfit dostupnost nainstalovanych programu odpovidajicich dodané
vyrobni dokumentaci v databazi fidici jednotky CNC vrtaciho a kolikovaciho  Praktické pfedvedeni a Ustni ovéreni
stroje

c) Ovérit spravnost nastaveni provedenim pozadovanych operaci na

zkusebnim dilci Praktické prfedvedeni

d) V pfipadé potfeby upravit nastaveni stroje Praktické predvedeni

e) PFi vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO Praktické pfedvedeni

Je tieba splnit vSechna kritéria.

Vrtani na vrtacich a lisovacich strojich v nabytkarské vyrobé

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Zkontrolovat pfipraveny dilec pfed viozenim na pracovni plochu vrtaciho

stroje a vhodné ho upnout s ohledem na jeho velikost a zplsob opracovani Pl ie el

b) Opracovat nabytkovy dilec podle zadani v€etné zhotoveni spoje Praktické pfedvedeni

c) Zkontrolovat hotovy nabytkovy dilec z hlediska pfesnosti a Cistoty vrtani a

L ; S o v x Praktické prfedvedeni
pFipravit ho pro pfepravu na navazujici pracovisté

d) P¥i vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO Praktické pfedvedeni

Je tieba splnit vSechna kritéria.
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Vrtani na vicevietenovych vrtackach v nabytkarské vyrobé

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Zkontrolovat pfipraveny dilec pfed viozenim na pracovni plochu
vicevietenové vrtacky a vhodné ho upnout s ohledem na jeho velikost a Praktické predvedeni
zplsob opracovani

b) Opracovat nabytkovy dilec podle zadani v€etné zhotoveni spoje Praktické prfedvedeni

c¢) Zkontrolovat hotovy nabytkovy dilec z hlediska pfesnosti a Cistoty vrtani a

% . 5 o S Praktické predvedeni
pfipravit ho pro pfepravu na navazujici pracovisté

d) P¥i vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO Praktické pfedvedeni

Je tieba splnit vSechna kritéria.

Vrtani na CNC vrtacich a kolikovacich strojich v nabytkarské vyrobé

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Nastavit v ovladacim softwaru vrtaciho a kolikovaciho stroje program na

opracovani pfislusného nabytkového dilce odpovidajici dodané vyrobni Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni
dokumentaci

b) Zkontrolovat pfipraveny dilec pfed viozenim na pracovni plochu vrtaciho

stroje a vhodné ho upnout s ohledem na jeho velikost a zplsob opracovani Praktické predvedeni
c) Opracovat nabytkovy dilec podle zadani véetné zhotoveni spoje Praktické prfedvedeni

d) Zkontrolovat hotovy nabytkovy dilec z hlediska pfesnosti a Cistoty vrtani a S .
o . S o vy Praktické predvedeni

pfipravit ho pro pfepravu na navazujici pracovisté

e) PFi vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO Praktické prfedvedeni

Je treba splnit vSechna kritéria.

Zakladni kontrola vrtacich stroji v nabytkarské vyrobé

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni
a) Doplnit lepidlo a koliky do zasobniki stroje Praktické pfedvedeni

b) Provést kontrolu vrtacich strojl, zejména odsavacich hadic, upinacich
prvkl, bezpec€nostnich prvkl, neposSkozenosti ovliadacich prvkd a vnitini Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni
Cistoty stroje podle pfedepsaného planu udrzby

c) O zjisténych zavadach ucinit zaznam Praktické pfedvedeni
d) Pfi vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO Praktické prfedvedeni

Je treba splnit vSechna kritéria.

Nakladani s odpady pfi obsluze CNC stroji v nabytkarské vyrobé

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Provést uklid pracovisté po ukonéeni prace Praktické pfedvedeni
b) Popsat zplsoby tfidéni a skladovani odpadu vzniklého pfi dané €innosti Ustni ovéfeni

Je treba splnit obé kritéria.
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Organizac¢ni a metodické pokyny
Pokyny k realizaci zkousky

Autorizovana osoba informuje, které doklady musi uchaze¢ predlozit, aby zkouska probéhla v souladu s platnymi
pravnimi pfedpisy.

Pfed zahajenim vlastniho ovéfovani musi byt uchaze¢ seznameny s pracovistém a s pozadavky bezpecnosti a ochrany
zdravi pfi praci (BOZP) a pozarni ochrany (PO), o €emz autorizovana osoba vyhotovi a uchaze¢ podepisSe pisemny
zaznam.

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby, je opravnéna pfed€asné ukoncit zkousku, pokud
vyhodnoti, Ze v dusledku ¢innosti uchazece bezprostfedné doslo k ohroZeni nebo bezprostfedné hrozi nebezpedi
ohroZeni zdravi, Zivota a majetku €i Zivotniho prostfedi. Zdivodnéni pfedéasného ukonceni zkousky uvede AOs do
Zaznamu o prubéhu a vysledku zkousky. Uchaze¢ mlze ukongit zkousku kdykoliv v jejim prabéhu, a to na vlastni
Zadost.

Zdravotni zplsobilost pro vykonavani pracovnich &innosti této profesni kvalifikace je vyZadovana a prokazuje se
Iékafskym potvrzenim (odkaz na povolani v NSP - https://nsp.cz/jednotka-prace/obsluha-stroju-pro-zpraco-
6cd6#zdravotni-zpusobilost).

Oveérovani kritérii hodnoceni povede navazujicimi ¢innostmi k opracovani 15 kusu nabytkovych dilci za pouziti riiznych
druh materialG o rlznych tloustkach (polotvrda dfevovlaknita deska - MDF, dfevotfiskové a dfevovlaknité desky,
pfeklizka, latovka, dyhovana dfevotfiskova deska, laminovana dfevotfiskova deska), a to s vyuZitim bézné pouzivanych
technologickych postupt a pfi dodrzovani

standardné dovolenych toleranci. Dilce nemusi tvofit cely vyrobek, musi ale obsahovat né&jaky typ spojeni (nap¥. bok a
laminovana deska, bok a zada, bok a puda, bok a dno).

Autorizovana osoba pfipravi ke zkousce 15 nabytkovych dilcd, na 10 budou provedeny pozadované spoje a 5 dilcl
bude zkuSebnich.

e +Uchaze¢ provede spojeni 2 nabytkovych dilct nerozebiratelnym spojem na koliky ve 2 tloustkach materiala

e +Uchaze¢ provede spojeni 2 nabytkovych dilcl rozebiratelnym rohovym spojem na dodané spojovaci kovani a v
kombinaci s dfevénymi koliky minimalné ve 2 tloustkach materiald

e +Uchaze¢ provede spojeni 2 nabytkovych dilct dodanymi zavésy u laminované desky imitujici dvefe s bokem

AOS pii zkouSce urci v konkrétnim zadani Ukolu i pouziti stroje tak, aby pfi spojovani dilct byl pouzit kazdy stroj
minimalné u jednoho spoje.

Kontrola pfesnosti provedeni praci bude autorizovanou osobou provedena méfenim a vizualnim posouzenim na
zkompletovanych spojich.

PFi ovérovani kritérii hodnoceni formou praktického predvedeni je tfeba pfihlizet k bezpeénému provadéni vSech ukon,
ke kvalité prace, ke kvalité a funk&nosti zhotoveného vyrobku a k asovému hledisku zvladani pracovnich operaci.

PFi ovéfovani kritérii hodnoceni zpisobem ovéfeni "Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni" se pozaduje struéné slovni
doplnéni pfedvedené ¢innosti ve smyslu vysvétleni nebo obhajoby zvoleného postupu ¢i feSeni.

Uchaze¢ musi byt pfi zkouSce vybaven vlastnim pracovnim odévem a pracovni obuvi.

Vysledné hodnoceni

Zkousejici hodnoti uchazece zvlast pro kazdou kompetenci a vysledek zapisuje do zaznamu o prabéhu a vysledku
zkousky. Vysledné hodnoceni pro danou kompetenci musi znit ,splnil“ nebo ,nesplnil“ v zavislosti na stanoveni
zavaznosti, resp. nezavaznosti jednotlivych kritérii u kazdé kompetence. Vysledné hodnoceni zkousky zni bud ,vyhovél*,
pokud uchaze€ spinil vSechny kompetence, nebo ,nevyhovél“, pokud uchaze¢ nékterou kompetenci nesplnil. PFi
hodnoceni ,nevyhovél* uvadi zkousSejici vzdy zdivodnéni, které uchaze¢ svym podpisem bere na védomi.
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Pocet zkousejicich

Zkouska probiha pfed jednou autorizovanou osobou; zkouSejicim je jedna autorizovana fyzicka osoba s autorizaci pro
prislusnou profesni kvalifikaci anebo jeden autorizovany zastupce autorizované podnikajici fyzické nebo pravnické osoby
s autorizaci pro pfislusnou profesni kvalifikaci.

Pozadavky na odbornou zptisobilost autorizované osoby, resp. autorizovaného zastupce
autorizované osoby

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby musi splfiovat alespori jednu z nasledujicich
variant pozadavku:

a) Stfedni vzdélani s vyuénim listem v oboru vzdélani truhlar a stfedni vzdélani s maturitni zkouskou a alespon 5 let
odborné praxe v oblasti nabytkarské vyroby nebo ve funkci ucitele praktického vyucovani nebo odborného vycviku v
oblasti nabytkarské vyroby.

b) Stfedni vzdélani s maturitni zkouskou v oblasti nabytkarské vyroby a alespori 5 let odborné praxe v oblasti
nabytkarské vyroby nebo ve funkci ucitele praktického vyucovani nebo odborného vycviku v oblasti nabytkarské
vyroby.

c) VysSi odborné vzdélani v oblasti nabytkarské vyroby a alespon 5 let odborné praxe v oblasti nabytkarské vyroby
nebo ve funkci ucitele praktického vyucovani nebo odborného vycviku v oblasti nabytkarské vyroby.

d) Vysokoskolské vzdélani se zamérenim na oblast nabytkarské vyroby nebo zpracovani dfeva a alespori 5 let
odborné praxe v oblasti nabytkarské vyroby nebo ve funkci ucitele praktického vyucovani nebo odborného vycviku
nebo odbornych pfedmétu v oblasti nabytkarské vyroby.

e) Profesni kvalifikace 33-058-H Obsluha vrtacich stroji v nabytkarské vyrobé a stfedni vzdélani s maturitni zkouskou
a alespon 5 let odborné praxe v oblasti nabytkarské vyroby.

DalSi pozadavky:

e +Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby, ktera nema odbornou kvalifikaci
pedagogického pracovnika podle zakona €. 563/2004 Sb., o pedagogickych pracovnicich a o zméné nékterych
zakona, ve znéni pozdéjSich predpisu, nebo nema odbornou kvalifikaci podle zakona ¢. 111/1998 Sb., o vysokych
Skolach a o0 zméné a doplnéni dalSich zakonu (zakon o vysokych Skolach), ve znéni pozdéjsich pfedpistli, nebo praxi
v oblasti vzdélavani dospélych (véetné praxe z oblasti zkouSeni), nebo nema osvédceni o profesni kvalifikaci 75-
001-T Lektor dalSiho vzdélavani, mlze byt absolventem pfFipravy zaméfené zejména na praktickou aplikaci ¢asti
prvni, hlavy lll a IV zakona €. 179/2006 Sb., o ovéfovani a uznavani vysledku dalSiho vzdélavani a o zméné
nékterych zakonl (zakon o uznavani vysledkl dalSiho vzdélavani), ve znéni pozdéjsich predpisU, a pfipravy
zameéfené na vzdélavani a hodnoceni dospélych s dirazem na psychologické aspekty zkouseni dospélych v
rozsahu minimalné 12 hodin.

Zadatel o udéleni autorizace prokazuje splnéni poZzadavkil na odbornou zptsobilost autorizujicimu organu, a to
predlozenim dokladu nebo dokladl o ziskani odborné zpUsobilosti v souladu s hodnoticim standardem této profesni
kvalifikace, nebo takovym postupem, ktery je v souladu s pozadavky uvedenymi v hodnoticim standardu této profesni
kvalifikace autorizujicim organem stanoven.

Zadost o udéleni autorizace naleznete na internetovych strankach autorizujiciho organu: Ministerstvo primyslu a
obchodu, www.mpo.cz
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Nezbytné materialni a technické predpoklady pro provedeni zkousky

Pro zajisténi zkousky podle tohoto hodnoticiho standardu je tfeba mit k dispozici prostory, materialy, technologické

vybaveni a pfisun potfebné energie odpovidajici bezpe¢nostnim a hygienickym predpisim.

Pozadavky splfuje truhlaiska dilna se skladovacim prostorem, vybavena nasledujicim materialné-technickym zafizenim:

e +Material pro zadanou vyrobu - polotvrda dfevovlaknita deska - MDF, dfevotfiskové a dievovlaknité desky, preklizka,
latovka, dyhovana dfevotfiskova deska, laminovana dievotfiskova deska

e *Spojovaci kovani, dveini zavésy, drevéné koliky o priiméru 8 mm

e Technické zadani vyroby (vyrobni dokumentace, technicky popis)

e <Technologické vybaveni pro vyrobu:

*CNC vrtaci a kolikovaci stroj

svicevietenova vrtacka

evrtaci a lisovaci stroj

svrtaky rlznych priimér( a druhl podle zadani vyroby a doporuéeni vyrobct vrtacich stroja

*spojovaci koliky podle zadani vyroby a doporuceni vyroce CNC vrtaciho a kolikovaciho stroje

+lepidlo podle zadani vyroby a doporu€eni vyroce CNC vrtaciho a kolikovaciho stroje

*Méfici pomUcky (kalibrovany metr minimalni délky 3 m, zamecnicky thelnik 1 000 mm, posuvné méfitko)

*Nafadi a nastroje pro provadéni zakladni udrzby stroje

*Formular nebo kniha pro zaznamenani zavad stroje

*Palety, voziky nebo jiné manipulacni prostfedky pro tfidéni a manipulaci s nabytkovymi dilci

*Prijemky a vydejky material(i, zboZzi a surovin, pravodky

*PC nebo tablet

*Potfeby k udrzovani Cistoty na pracovisti

*Osobni ochranné pracovni prostfedky

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby musi zajistit, aby pracovisté byla uspofadana a
vybavena tak, aby pracovni podminky pro vykonani zkousky z hlediska BOZP odpovidaly bezpeénostnim poZadavkim a
hygienickym limitim na pracovni prostfedi a pracovisté.

K zadosti o udéleni autorizace zadatel pfilozi seznam materialné-technického vybaveni dokladajici soulad s pozadavky
uvedenymi v hodnoticim standardu pro ucely zkousky. Zajisténi vhodnych prostor pro provadéni zkousky prokazuje
zadatel odpovidajicim dokladem (napf. vypis z katastru nemovitosti, nagjemni smlouva, dohoda) umozaujicim jejich
uzivani po dobu platnosti autorizace.

Doba pripravy na zkousku

Uchaze¢ ma narok na celkovou dobu pfipravy na zkousku v trvani 20 minut. Do doby pfipravy na zkou$ku se
nezapocitava doba na seznameni uchazece s pracovistém a s pozadavky BOZP a PO.

Doba pro vykonani zkousky

Celkova doba trvani viastni zkousky jednoho uchazece (bez €asu na pripravu a prestavky) je 4 az 5 hodin (hodinou se
rozumi 60 minut). ZkouSka mize byt rozlozena do vice dnu.
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Autori standardu

Autori hodnoticiho standardu

Hodnotici standard profesni kvalifikace pfipravila SR pro dfevozpracujici a papirensky pramysl, ustavena a licencovana
pro tuto ¢innost HK CR a SP CR.

Na tvorbé se dale podilely subjekty zastoupené v pracovni skupiné:
Drevaisky magazin

EMBRE, s. r. 0.

Jitona a. s.
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