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Mechanik/mechanicka elektrickych lokomotiv (kéd: 23-145-H)

Autorizujici organ: Ministerstvo primyslu a obchodu
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Orientace ve strojirenskych normach a v technické dokumentaci stroju, pfistroju a zafizeni

Volba postupu prace a technologickych podminek, potfebnych nastrojli, pomUcek a materiall pro rué¢ni a strojni
obrabéni a tvarovani kovovych soudasti

Mérfeni a kontrola délkovych rozméra, geometrickych tvarli, vzajemné polohy prvkl a jakosti povrchu
Ruéni obrabéni a zpracovani kovovych materialt fezanim, stfihanim, pilovanim, vrtanim, brousenim, ohybanim
Sestavovani konstrukéniho celku elektrické lokomotivy

Orientace v technologickém postupu opravy podvozku elektrické lokomotivy
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Kritéria a zptisoby hodnoceni

Orientace ve strojirenskych normach a v technické dokumentaci stroju, pristroja a zarizeni

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Cist technickou dokumentaci Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni
b) Orientovat se ve vybérech norem, strojnickych tabulkach Ustni ovéfeni

c) Pouzivat technologickou dokumentaci Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni
d) Pracovat se servisnimi pfiru¢kami Praktické pfedvedeni a Ustni ovéreni

Je treba splnit vSechna kritéria.

Volba postupu prace a technologickych podminek, potiebnych nastroji, pomtcek a materialt pro
ruéni a strojni obrabéni a tvarovani kovovych soucasti

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Zvolit postup prace a technologické podminky pro ruéni a strojni obrabéni

i . et ar Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni
a tvarovani kovovych soucasti
b) Provést vybér nastrojli, pomlicek a materialu na obrabéni a tvarovani Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni

c) Zvolit postup prace pfi sestaveni, opravé, renovaci a udrzbé Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni

Je treba splnit vSechna kritéria.

Méreni a kontrola délkovych rozméri, geometrickych tvaru, vzajemné polohy prvku a jakosti
povrchu

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Zvolit méfidla a pomucky potfebné ke kontrole rozmér( soucasti

elektrickych lokomotiv Praktické predvedeni a Ustni ovéreni

b) Zmé&fit a zkontrolovat geometricky tvar a vzajemnou polohu sou&asti
elektrickych lokomotiv v pribé&hu provozu a po opravé ¢asti elektrickych Praktické pfedvedeni a ustni ovéreni
lokomotiv méfidly a méficimi pFistroji

c) Zméfit a zkontrolovat jakost povrchu soucéasti a pFipravkl komparaénimi

-~ Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni
mé&fidly

Je treba splnit vSechna kritéria.

Ruéni obrabéni a zpracovani kovovych materiala fezanim, stfihanim, pilovanim, vrtanim,
brousenim, ohybanim

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Dosahnout zadoucich rozmérl a tvard pomoci naradi, pfipravk(, méfidel a

N Lox e Praktické prfedvedeni a Ustni ovéfeni
jejich €asti ru€nim obrabénim a zpracovanim P

b) Pouzit nastroje, nafadi a pomucky pro ruéni obrabéni a zpracovani kovli  Praktické pfedvedeni a Ustni ovéreni

c) Vyuzit ruéni mechanizované naradi ke zvySeni produktivity prace ruéniho

SO " . Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni
obrabéni a zpracovani kovu

Je treba splnit vSechna kritéria.
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Sestavovani konstrukéniho celku elektrické lokomotivy

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni
a) Orientovat se v technické dokumentaci konstrukéniho celku Ustni ovéteni
b) Sestavit soucasti konstrukéniho celku vzhledem k jejich funkci Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni

c) Zkonvt[olova_t vzajemné polohy spojovacich soucasti, méfit rovinnosti a Praktické pFedvedeni a Gstni ovéFeni
rovnobé&znosti

d) Zvolit pomoci servisni knizky vhodny zplisob funkénich zkousek Nt e
- . TN . Ustni ovéfeni
konstrukéniho celku, pomucek a uréeni jejich podminek

Je treba splnit vSechna kritéria.

Orientace v technologickém postupu opravy podvozku elektrické lokomotivy
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Zvolit pouziti manipulaéniho, zdvihaciho a jiného pomocného zafizeni a Ustni ovareni
prostfedkl k vyvazani podvozku elektrické lokomotivy

g)k(:(l'()gsat pracovni postup pfi OdejenI mazaciho systému pro mazani Ustni ovéfeni

c) Popsat pracovni postup pfi kontrole opotrebeni ¢i zavad podvozku )
elektrické lokomotivy, véetné uréeni potfebného naradi, pfipravka, méfidel, Ustni ovéreni
pomlcek a jejich ¢asti

d) Zvolit zpusob opravy €i renovace soucasti podvozku elektrické lokomotivy,

vCetné ureni potfebného naradi, pfipravkl, méfidel, pomucek a jejich Casti Praktické predvedeni

Je tireba splnit vSechna kritéria.
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Organizac¢ni a metodické pokyny

Pokyny k realizaci zkousky

Autorizovana osoba informuje, které doklady musi uchaze¢ predlozit, aby zkouska probéhla v souladu s platnymi
pravnimi pfedpisy.

Pfed zahajenim vlastniho ovéfovani musi byt uchaze¢ seznamen s pracovi$tém a s pozadavky bezpecnosti prace a

ochrany zdravi pfi praci (BOZP) a pozarni ochrany (PO), o ¢emz bude autorizovanou osobou vyhotoven a uchaze€em
podepsan pisemny zaznam. Zdravotni zpUsobilost pro vykonani zkousky neni vyZzadovana.

Mezi soucasti konstrukénich celkd elektrické lokomotivy patfi:
e sbérac elektrického proudu (napf. pantograf, polopantograf)
e +odpojovace

e suzemfovace

e eusmeérnovace

e +ménicCe

e eelektromotory

e epiepojovace

e <kontroléry, odpory

e *brzdova zafizeni elektrické lokomotivy

e evlakovy zabezpeCoval

e +podvozky elektrické lokomotivy

PFi ovérovani kritérii formou praktického ovéreni je tfeba pfihlizet k bezpe¢nému provadéni v§ech Ukon(l, zejména k
pouzivani osobnich ochrannych pomd(cek.

K dispozici bude vykresova dokumentace a navod k udrzbé, kterou poskytne autorizovana osoba a podle ni se zvoli
postup prace, potfebné nastroje, pomucky a nahradni dily. Pro méfeni rozmér( soucasti se pouziji komunalni méfidla
délky( posuvné méfitko, mikrometr, Eiselnikovy dutinomér, mikrometricky odpich a mezni méfidla). Pro kontrolu jakosti
povrchu materialu se pouzije drsnomér a u Sroubovych spojl, kde je pfedepsany utahovaci moment, se pouzije
momentovy kli€¢. V8echna méfidla a zkuSebni zafizeni musi mit platnou kalibraci. Dale na zkouSce se vyrobi ru€nim
obrabénim a zpracovanim jeden kus soucastky napf. plech tahla zaluzie, anebo rozvinuty tvar soucastky obdobné
velikosti a naro€nosti na ruéni zpracovani.

Specifikace podminek ovéfovani nékterych specifickych kompetenci, u kterych je primarni samostatna orientace v
dokumentaci tykajici se komponentl el. lokomotiv.

Orientace v technologickém postupu opravy podvozku el. lokomotivy

Uchaze¢ pfed zahajenim zkou$ky obdrzi nasledujici informace:

- soucasti opravy neni v ramci této kompetence feSena elektricka ¢ast, proto lokomotivni podvozek ma pfed opravou
odpojeny el. pfivody trakénich motoru, atd.

- soucasti technologického postupu opravy podvozku bude i priivodni dokumentace k mazacimu systém (napf.
Delimon), z kterého musi byt zfejmé jak ma byt provedena kontrola mazaciho zafizeni, tak aby uchaze¢ byl schopen
vysvétlit, v jakych stavech se mulze zafizeni nachazet a stanovit postup sefizeni a opravy.

Sestavovani konstrukéniho celku elektrické lokomotivy

Konstrukéni zafizeni pro elektrickou lokomotivu mize byt sbéra¢ elektrického proudu (napf. polopantograf), nebo silovy
vypinac, stykac - cokoliv, co vlivem provozu méni vlastnosti, nebo je potfeba sefidit pro prvni pouziti na elektrické
lokomaotive.

Vysledné hodnoceni

Zkousejici hodnoti uchazece zvlast pro kazdou kompetenci a vysledek zapisuje do zaznamu o prabéhu a vysledku
zkousky. Vysledné hodnoceni pro danou kompetenci musi znit ,splnil“ nebo ,nesplnil“ v zavislosti na stanoveni
zavaznosti, resp. nezavaznosti jednotlivych kritérii u kazdé kompetence. Vysledné hodnoceni zkousky zni bud ,vyhovél*,
pokud uchaze€ spinil vSechny kompetence, nebo ,nevyhovél“, pokud uchaze nékterou kompetenci nesplnil. PFi
hodnoceni ,nevyhovél* uvadi zkousejici vzdy zdivodnéni, které uchaze¢ svym podpisem bere na védomi.

Mechanik/mechanicka elektrickych lokomotiv, 20.6.2026 19:44:38 Strana4z7



nsk

Pocet zkousejicich

Zkouska probiha pfed jednou autorizovanou osobou; zkouSejicim je jedna autorizovana fyzicka osoba s autorizaci pro
prislusnou profesni kvalifikaci anebo jeden autorizovany zastupce autorizované podnikajici fyzické nebo pravnické osoby
s autorizaci pro pfislusnou profesni kvalifikaci.

Pozadavky na odbornou zptisobilost autorizované osoby, resp. autorizovaného zastupce
autorizované osoby

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby musi splfiovat alespori jednu z nasledujicich
variant pozadavku:

a) Strfedni vzdélani s vyu¢nim listem v oboru vzdélani strojirenstvi a alespori 5 let odborné praxe v oblasti strojirenské
vyroby nebo ve funkci ucitele praktického vyucovani v oblasti strojirenstvi.

b) Stfedni vzdélani s maturitni zkouskou v oboru vzdélani strojirenstvi a alespon 5 let odborné praxe v oblasti
strojirenské vyroby nebo ve funkci ucitele praktického vyu€ovani v oblasti strojirenstvi.

c) VysSi odborné vzdélani se zaméfenim na strojirenstvi a alespori 5 let odborné praxe v oblasti strojirenské vyroby
nebo ve funkci ucitele praktického vyucovani v oblasti strojirenstvi.

d) Vysokoskolské vzdélani se zaméfenim na strojirenstvi a alespori 5 let odborné praxe v oblasti strojirenské vyroby
nebo ve funkci ucitele odbornych pfedmétu v oblasti strojirenstvi.

DalSi pozadavky:

e +Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby, ktera nema odbornou kvalifikaci
pedagogického pracovnika podle zakona €. 563/2004 Sb., o pedagogickych pracovnicich a o zméné nékterych
zakona, ve znéni pozdéjSich predpisu, nebo nema odbornou kvalifikaci podle zakona ¢. 111/1998 Sb., o vysokych
Skolach a o0 zméné a doplnéni dalSich zakonu (zakon o vysokych Skolach), ve znéni pozdéjsich pfedpistli, nebo praxi
v oblasti vzdélavani dospélych (v€etné praxe z oblasti zkouSeni), nebo nema osvédceni o profesni kvalifikaci 75-
001-T Lektor/lektorka dalSiho vzdélavani, mlze byt absolventem pripravy zaméfené zejména na praktickou aplikaci
¢asti prvni, hlavy Ill a IV zakona €. 179/2006 Sb., o ovéfovani a uznavani vysledkl dalSiho vzdélavani a o zméné
nékterych zakonl (zakon o uznavani vysledkl dalSiho vzdélavani) ve znéni pozdéjSich predpisu, a pfipravy
zameéfené na vzdélavani a hodnoceni dospélych s dirazem na psychologické aspekty zkouseni dospélych v
rozsahu minimalné 12 hodin.

e +Autorizovana osoba musi byt schopna organizaéné zajistit zkusebni proces v€etné vyhodnoceni na PC a vydani
jednotného osvédceni (staci dolozit Cestnym prohlasenim).

Zadatel o udéleni autorizace prokazuje splnéni pozadavkil na odbornou zptsobilost pfedlozenim dokladu nebo souboru
dokladu o ziskani odborné zpusobilosti autorizujicimu organu nebo jinym postupem stanovenym autorizujicim organem.

Zadost o autorizaci naleznete na strankach autorizujiciho organu: Ministerstvo priimyslu a obchodu, www.mpo.cz.
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Nezbytné materialni a technické predpoklady pro provedeni zkousky

UcCebna a dilny, v kterych se bude vykonavat zkouska, s pfisunem potfebné energie odpovidajici bezpe€nostnim a

hygienickym pFedpistm.

e zamecnicka deska s rozméry alespon 600x400 mm

*sloupova nebo stolni vrtacka s vrtanym primérem alespori 20 mm, s rozméry stolu alespori 300x300 mm

*dvoukotou€ova bruska

*kompletni soucasti konstrukéniho celku elektrické lokomotivy (napf. sbérace proudu, odpojovace, uzemnovace)

*montazni jefab — minimalné 700 kg

eruéni nafadi pro déleni materialu

eruéni nafadi pro obrabéni

eruéni elektrické naradi

.utahovaky, nizky, zavitofezy

eruéni montazni zafizeni

*naradi pro fezani zavitl, zabruSovani povrch

«dilenskeé tabulky, servisni pfirucky, technické vykresy a dokumentace vyrobce konstrukénich celkl

snorma CSN EN 10204

technické podminky, technologické postupy vhodné pro navrzeni opatfeni a dalSich postupl provozu, oprav a

udrzby elektrickych lokomotiv

*pfi manipulaci se zdvihacim zafizenim zajisti AOs opravnénou osobu disponujici kvalifikaci jefabnik a vazac

e sjeden z typl elektrické lokomotivy A 219.0, 100 | E 422.0, 110 | E 458.0, 111 | E 458.1, 113 | E 426.0, 114.5, 121 |
E 469.1, 122, 123 | E 469.2, 3, 124.6 | E 469.3030, 125.8 | E 469.5,, 140 | E, 499.0, 163, 162 | E 499.3, 169 | E
499.5, 182, 183 | E 669.2, 3, 210, 209 | S 458.0, 263 | S 499.2, 380.

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby musi zajistit, aby pracovisté byla uspofadana a
vybavena tak, aby pracovni podminky pro realizaci zkousky z hlediska BOZP odpovidaly bezpe¢nostnim pozadavkim a
hygienickym limitim na pracovni prostfedi a pracovisté.

K zadosti o udéleni autorizace zadatel pfilozi seznam materialné-technického vybaveni dokladajici soulad s pozadavky
uvedenymi v hodnoticim standardu pro ucely zkousky. Zajisténi vhodnych prostor pro provadéni zkousky prokazuje
zadatel odpovidajicim dokladem (napf. vypis z katastru nemovitosti, nagjemni smlouva, dohoda) umoziujicim jejich
uzivani po dobu platnosti autorizace.

Doba pripravy na zkousku

Uchaze€ ma narok na celkovou dobu pfipravy na zkousku v trvani 40 minut. Do doby pfipravy na zkouSku se
nezapocitava doba na seznameni uchazece s pracovistém a s pozadavky BOZP a PO.

Doba pro vykonani zkousky

Doba trvani vlastni zkousky jednoho uchazece (bez ¢asu na prestavky a na pfipravu) je 8 az 12 hodin (hodinou se
rozumi 60 minut). ZkouSka mize byt rozlozena do vice dnu.
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Autori standardu

Autori hodnoticiho standardu

Hodnotici standard profesni kvalifikace pfipravila SR pro strojirenstvi, ustavena a licencovana pro tuto ¢innost HK CRa
SP CR.

Na tvorbé se dale podilely subjekty zastoupené v pracovni skupiné:
CZ LOKO, a.s.

VOS a SST Ceska Trebova

Stredni Skola primyslova, technicka a automobilni Jihlava

VIZA AUTO CZ, s.r.o.
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