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Vyroba polotovarl pro matracové potahy (kod: 33-007-H)

Autorizujici organ: Ministerstvo primyslu a obchodu

Skupina oboru: Zpracovani dfeva a vyroba hudebnich nastroja (kod: 33)
Tyka se povolani: Vyrobce polotovar( pro matracové potahy

Kvalifikaéni aroven NSK - EQF: 3

Odborna zplsobilost

Nazev Uroven
Orientace v technickych dokumentech véetné ¢teni vykresl polotovarli pro matracové potahy a potaht 3
Pfipravné prace pro zhotovovani polotovar(i pro vyrobu matracovych potahu
Zhotovovani proSevd na kontinualnim proSivacim stroji

Zhotovovani proSevud na diskontinualnim proSivacim stroji

Ruéni a strojové déleni ploSnych dilli v Ealounické vyrobé

Vsivani zdrhovadel na dvoujehlovych Sicich strojich

NaZehlovani znackovek (etiket) a zdobnych prvki

Sesivani §vl polotovart pro matracové potahy

Obnitkovavani dilct, polotovart

Kontrola, baleni a expedice ¢alounénych vyrobkl a ¢alounickych materiald

Nakladani s odpadem ze Sici dilny

W W W W W W W W w w w

Zaznamenavani technickych udajl a vysledk( prace v ¢alounické vyrobé a dekoratérstvi

Platnost standardu
Standard je platny od: 24.10.2014
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Kritéria a zptsoby hodnoceni

Orientace v technickych dokumentech véetné ¢teni vykresti polotovarl pro matracové potahy a

potaht
Kritéria hodnoceni

a) Cist nakresy a vykresy konkrétniho polotovaru pro matracové potahy a
potaht v€etné 3D vyobrazeni, prokazat znalost mér v metrické soustavée

b) Pouzit textovou dokumentaci v rliznych technologickych postupech pfi
zhotoveni polotovar( a potah

c) Uvést zplisoby znaceni matracovych potahu

Je tfeba splnit vSechna kritéria.

Zpusoby ovéreni

Praktické pfedvedeni a Ustni ovéreni

Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni

Ustni ovéreni

Pripravné prace pro zhotovovani polotovara pro vyrobu matracovych potaht

Kritéria hodnoceni

a) Zvolit z technické dokumentace pro konkrétni druh potahu postup prace
pro zhotoveni polotovar(i pro vyrobu matracového potahu

b) Vybrat hlavni a pomocné textilni i netextilni materialy pro zhotoveni
polotovart a uvést charakteristické znaky

c) Vybrat znackovky (etikety) pro konkrétni druhy matracovych potah,
zduvodnit vybér

d) Objasnit funkci kontinualnich a diskontinualnich stroji na vyrobu
matracovych proSevu a jejich formatovani

e) Objasnit funkci stroju a linek na vyrobu matracovych pfihrani
f) Zvolit stroje, nastroje, zafizeni pro zhotoveni polotovar(

g) Vytvorit stfihové a narezové plany polotovar( podle zadanych rozmérd,
vykresové dokumentace a technologického postupu

h) Stanovit spotfebu vSech materiall

Je tireba splnit vSechna kritéria.

Zhotovovani prosevu na kontinualnim prosivacim stroji

Kritéria hodnoceni

a) Zvolit proSivaci vzor, provést zakladni sefizeni proSivaciho stroje,
zkontrolovat funkénost a Cistotu, nastavit parametry sefizeni odpovidajici
proSivanému materialu, zkontrolovat a doplnit nité a proSivaci jehly,
zkontrolovat a nastavit délici zafizeni pfi dodrzeni zasad BOZP

b) Vybrat a zavésit naviny hlavnich a pomocnych material(i, navést vSechny
materialy do vodicich ¢asti prosivaciho stroje pfi dodrzeni zasad BOZP

c) Provést obsluhu a zkontrolovat proSivaci stroj pfi dodrzeni zasad BOZP

d) Odebrat, spocitat polotovary a zkontrolovat kvalitu proSiti a déleni pfi
dodrzeni zasad BOZP

Je tireba splnit vSechna kritéria.
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Zpusoby ovéreni

Praktické predvedeni a Ustni ovéreni

Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni

Praktické pfedvedeni a Ustni ovéreni

Ustni ovéreni

Ustni ovéreni

Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni
Praktické pfedvedeni a ustni ovéreni

Praktické pfedvedeni a Ustni ovéreni

Zpusoby ovéreni

Praktické pfedvedeni a Ustni ovéreni

Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni

Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni

Praktické pfedvedeni a ustni ovéreni
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Zhotovovani prosevu na diskontinualnim prosivacim stroji

Kritéria hodnoceni

a) Zvolit proSivaci vzor, provést zakladni sefizeni proSivaciho stroje,
zkontrolovat funk&nost a Cistotu, nastavit parametry sefizeni odpovidajici
proSivanému materialu, zkontrolovat nit a proSivaci jehlu, zkontrolovat a
nastavit délici zafizeni pfi dodrzeni zasad BOZP

b) Pfipravit a zkontrolovat ram pfi dodrzeni zasad BOZP

c) Postupné uchytit do ramu pomocné a hlavni textilni materialy podle
nakresu a technologického postupu pfi dodrzeni zasad BOZP

d) Vsunout ram pod rameno prosivaciho stroje do vychozi polohy proSivani a

spustit stroj pfi dodrzeni zasad BOZP

e) Uvolnit a vyjmout proSity dilec z ramu, zkontrolovat kvalitu prosivani pfi
dodrzeni zasad BOZP

Je treba splnit vSechna kritéria.

Rucni a strojové déleni plosnych dilti v €alounické vyrobé
Kritéria hodnoceni

a) Vystfihnout nebo vyfiznout dily podle Sablony nebo dle zakresleného
stfihu

b) Pomoci ru€nich fezacich strojk(i rozdélit zadany material v souladu se
zasadami BOZP

Je treba splnit obé kritéria.

Vsivani zdrhovadel na dvoujehlovych Sicich strojich

Kritéria hodnoceni

a) Provést zakladni sefizeni stroje a pfipravku pro vedeni zdrhovadla,
zkontrolovat funk&nost a Cistotu, nastavit parametry sefizeni odpovidajici
zpracovavanému materialu, vybrat vhodné nit&, velikost a druh jehel k
zhotovovanému polotovaru pfi dodrzeni zasad BOZP

b) VSit zdrhovadlo v souladu s BOZP a zkontrolovat kvalitu provedeni

c) Nasadit béZec a ovéfit funkénost zdrhovadla

Je tireba splnit vSechna kritéria.
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Zpusoby ovéreni

Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni

Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni

Praktické pfedvedeni a ustni ovéreni

Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni

Praktické pfedvedeni a ustni ovéreni

Zpusoby ovéreni

Praktické pfedvedeni a Ustni ovéreni

Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni

Zpusoby ovéreni

Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni

Praktické pfedvedeni a ustni ovéreni

Praktické pfedvedeni a Ustni ovéreni
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Nazehlovani znackovek (etiket) a zdobnych prvku

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Pripravit k provozu zehlici zafizeni, dilec, znackovky a zdobici prvky pfi

dodrzeni zasad BOZP Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni
b) Stanovit na dilci dle nakresu nebo Sablony misto k nazehleni znackovky, Praktické piedvedeni a tstni ovafeni
zdobného prvku P

c) Nazehlit znackovku, zdobny prvek pfi dodrzeni zasad BOZP Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni

d) Provést kontrolu soudrznosti Zehlenim spojenych materiald, ulozit dilec na C e ey
L, Praktické pfedvedeni a ustni ovéreni
urcené misto

Je tireba splnit vSechna kritéria.

Sesivani Svu polotovari pro matracové potahy

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Provést zakladni sefizeni Siciho stroje, zkontrolovat funkénost a €istotu,
nastavit parametry sefizeni odpovidajici zpracovavanému materialu, vybrat

vhodné nité, velikost a druh jehel k spojovanym materialim pfi dodrzeni PIELTESE [pitoalvetian 2 Jsi @veien,
zésad BOZP
b) Sesit materialy pfi dodrZzeni zasad BOZP Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni

Je tireba splnit obé kritéria.

Obnitkovavani dilca, polotovaru

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Provést zakladni sefizeni obnitkovaciho stroje, zkontrolovat funk&nost a

Cistotu, nastavit parametry sefizeni odpovidajici zpracovavanému materialu, Praktické pfedvedent a tistni ovéFeni
vybrat vhodné nité, velikost a druh jehel k zaciStovanému polotovaru pfi

dodrzeni zasad BOZP

tE);)OZZaF?IStIt okraje polotovaru a spojovaci Svy obnitkovanim pfi dodrzeni zasad Praktické pfedvedent a Ustni ovéFent

Je treba splnit obé kritéria.

Kontrola, baleni a expedice ¢alounénych vyrobkt a ¢alounickych materialt
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Popsat zplsoby a zasady provadéni kontroly v celém procesu vyroby a

skladovani Ustni ovéreni

b)’ Provcest vyrobni kontrolu a zkontrolovat kvalitu provedeni hotovych Praktické pfedvedent a Gstni ovéFeni
vyrobkuU

c) Popsat zasady oznacovani vyrobk( podle platnych pravnich predpisu Ustni ovéfeni

d) oPopsat zpusc_)by baleni vyrobkl podle charakteru a mnozstvi vyrobku a Ustni ovéieni

zpusobu expedice a dopravy

e) Popsat zasady manipulace a skladovani v celém procesu vyroby Ustni ovéfeni

Je treba splnit vSechna kritéria.
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Nakladani s odpadem ze Sici dilny

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Vysvétlit zplsoby tfidéni, skladovani, zpracovani, recyklace a likvidace e aw
s Ustni ovéfeni
odpadu ze Sici dilny

b) Nalozit s odpadem v souladu s platnymi pfedpisy s dodrZzenim zasad

BOZP Praktické predvedeni

Je tireba splnit obé kritéria.

Zaznamenavani technickych udaji a vysledkt prace v ¢alounické vyrobé a dekoratérstvi
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Zaznamenat veskeré technické aj. udaje Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni

b) Vypocitat potfebné tdaje pfi respektovani ergonomickych zasad Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni

c) Zpracovat provozni evidenci a dokumentaci — dokumentace zakazky, Praktické piedvedeni a tstni ovafeni
evidence materialu, spotfeby, odpadu apod. P

Je treba splnit vSechna kritéria.
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Organizac¢ni a metodické pokyny

Pokyny k realizaci zkousky

Autorizovanéa osoba informuje, které doklady musi uchaze¢ predlozit, aby zkouska probéhla v souladu s platnymi
pravnimi pfedpisy.

Pfed zahajenim vlastniho ovéfovani musi byt uchaze¢ seznamen s pracovistém a s pozadavky bezpecnosti a ochrany
zdravi pfi praci (BOZP) a pozarni ochrany (PO). Zdravotni zplsobilost neni vyzadovana.

PFi zadavani ukoll se doporucuje zaméfit se zejména na precizni ovéfeni vSech odbornych kompetenci.

Uchazec zhotovi:

e Prositi horniho a spodniho dilce matracového potahu na diskontinualnim proSivacim stroji

e Prositi (sdruzenych a strojové délenych) proSivanych past na zhotoveni pfihrani kontinualnim prosivacim strojem

« Sitim spojenou pfihrai potahu pro matracovy nesnimatelny potah s odvétravacimi otvory, s pfisitymi Gchytkami a
etiketami (znaCkovkami) a okraji zacist&nymi obnitkovanim

 Sitim spojenou pfihrai potahu pro matracovy snimatelny potah s obnitkovanim okrajl a $vd, s pfisitymi uchytkami a
s vSitym zdrhovadlem po jedné dlouhé a tfetinach kratkych stran

PFi ovérovani kritérii formou praktického pfedvedeni je tfeba pfihlizet pfedevs§im k bezpeénému provadéni vSech ukonl
a ke kvalité prace i zhotoveného polotovaru, ke znalosti hlavnich a pomocnych materialt pro vyrobu polotovar(
matracovych potah( a ke znalosti znaeni matracovych potahu.

Vysledné hodnoceni

Zkousejici hodnoti uchazecée zvlast pro kazdou kompetenci a vysledek zapisuje do zaznamu o pribéhu a vysledku
zkou$ky. Vysledné hodnoceni pro danou kompetenci musi znit ,splnil“ nebo ,nesplnil“ v zavislosti na stanoveni
zavaznosti, resp. nezavaznosti jednotlivych kritérii u kazdé kompetence. Vysledné hodnoceni zkousky zni bud ,vyhovél,
pokud uchaze¢ splnil vSechny kompetence, nebo ,nevyhovél®, pokud uchaze¢ nékterou kompetenci nesplnil. P¥i
hodnoceni ,nevyhoveél“ uvadi zkous$ejici vzdy zdlvodnéni, které uchaze¢ svym podpisem bere na védomi.

Pocet zkousejicich
Zkouska probiha pfed jednou autorizovanou osobou; zkousejicim je jedna autorizovana fyzicka osoba s autorizaci pro

prislusnou profesni kvalifikaci anebo jeden autorizovany zastupce autorizované podnikajici fyzické nebo pravnické osoby
s autorizaci pro pfislusnou profesni kvalifikaci.
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Pozadavky na odbornou zpusobilost autorizované osoby, resp. autorizovaného zastupce
autorizované osoby

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby musi splfiovat alespon jednu z nasledujicich
variant pozadavku:

a)

c)

Stfedni vzdélani s vyuénim listem v oboru vzdélani ¢alounik a stfedni vzdélani s maturitni zkouSkou a alespon 5 let
odborné praxe jako osoba odpovédna za Cinnosti v oblasti ¢alounické vyroby nebo ve funkci ucitele odborného
vycviku v oblasti ¢alounické vyroby, z toho minimalné jeden rok v obdobi poslednich dvou let pfed podanim zadosti
0 udéleni autorizace.

Stfedni vzdélani s maturitni zkouskou v oblasti nabytkarské vyroby a alespori 5 let odborné praxe jako osoba
odpovédna za Cinnosti v oblasti ¢alounické vyroby nebo ve funkci u€itele odborného vycviku nebo praktického
vyucovani v oblasti €alounické vyroby, z toho minimalné jeden rok v obdobi poslednich dvou let pfed podanim
zadosti o udéleni autorizace.

Vys$Si odborné vzdélani v oblasti nabytkarské vyroby a alespon 5 let odborné praxe jako osoba odpovédna za
¢innosti v oblasti Calounické vyroby nebo ve funkci uitele praktického vyu€ovani nebo odborného vycviku v oblasti
Calounické vyroby, z toho minimalné jeden rok v obdobi poslednich dvou let pfed podanim zadosti o udéleni
autorizace.

VysokoSkolské vzdélani a alespon 5 let odborné praxe jako osoba odpovédna za ¢innosti v oblasti ¢alounické
vyroby nebo ve funkci ucitele odbornych pfedméti nebo odborného vycviku nebo praktického vyu€ovani v oblasti
Calounické vyroby, z toho minimalné jeden rok v obdobi poslednich dvou let pfed podanim zadosti o udéleni
autorizace.

Profesni kvalifikace vyroba polotovart pro matracové potahy a stfedni vzdélani s maturitni zkouskou a alespon 8 let
odborné praxe v oblasti €alounické vyroby, z toho minimalné jeden rok v obdobi poslednich dvou let pfed podanim
zadosti o udéleni autorizace.

DalSi pozadavky:

a)

b)

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby, ktera nema odbornou kvalifikaci
pedagogického pracovnika podle zakona €. 563/2004 Sb., o pedagogickych pracovnicich a o zméné nékterych
zakonu, ve znéni pozdéjsich predpisl, nebo nema odbornou kvalifikaci podle zakona €. 111/1998 Sb., o vysokych
Skolach a o zméné a doplnéni dalSich zakonu (zakon o vysokych Skolach), ve znéni pozdéjSich pfedpisud, nebo praxi
v oblasti vzdélavani dospélych (véetné praxe z oblasti zkouSeni), nebo nema osvéd&eni o profesni kvalifikaci 75-
001-T Lektor dalsiho vzdélavani, musi byt absolventem pfipravy zaméfrené zejména na praktickou aplikaci ¢asti
prvni, hlavy Il a IV zakona €. 179/2006 Sb., o ovéfovani a uznavani vysledkl dalSiho vzdélavani a o zméné
nékterych zakonu (zakon o uznavani vysledkd dalSiho vzdélavani) ve znéni pozdéjSich predpist, a pfipravy
zaméfené na vzdélavani a hodnoceni dospélych s dirazem na psychologické aspekty zkouseni dospélych v
rozsahu minimalné 12 hodin.

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby, musi byt schopna organizaéné zajistit
zkuSebni proces v€etné vyhodnoceni na PC a vydani jednotného osvédceni (staci dolozit Cestnym prohlasenim).

Zadatel o udéleni autorizace prokazuje splnéni pozadavki na odbornou zpGsobilost pfedlozenim dokladu nebo souboru
dokladu o ziskani odborné zplsobilosti autorizujicimu organu nebo jinym postupem stanovenym autorizujicim organem.

Zadost o autorizaci naleznete na strankach autorizujiciho organu: Ministerstvo primyslu a obchodu, www.mpo.cz.
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Nezbytné materialni a technické predpoklady pro provedeni zkousky

Pro zajisténi zkousky podle tohoto hodnoticiho standardu je tfeba mit k dispozici dilnu odpovidajici velikosti s rozvodem
el. energie a stlateného vzduchu s platnymi revizemi, osvétlenim, splfiujici normy BOZP a PO a minimalné nasledujici
materidlné-technické vybaveni:

e technologické postupy, nakresy a vykresy polotovart na vyrobu matracovych potaht a matracovych potahl
rozdilnych druh( a typQ, nejméné pro 3 druhy nesnimatelnych potah(l s odliSnymi odvétravacimi otvory, uchytkami,
znac¢enim a nejméné pro 3 druhy snimatelnych potahu se zdrhovadly, odvétravanim, tchytkami, znaéenim

e vzorkovnice textilnich hlavnich materialt pro vyrobu polotovar(i pro matracové potahy

¢ materialy pro zhotoveni zadanych polotovart - vyplfiové rouno vice druhli a ploSnych hmotnosti, strojové nité
vice druhu a barev, lemovky, znackovky (etikety) k pfiSivani, znackovky s nanesenym tavnym lepidlem k
zazehlovani, paspule vice druhll a barev, zdrhovadla nekone¢nad, jezdce min. 4 ks pro kazdy druh zdrhovadla,
zdrhovadla ukoncena potfebné délky, min. 2 druhy a délky pro rozdilny zplsob uzavirani matracovych potahd,
textilni odvétravaci sit&, naviny nebo pasy, standardni mékka polyuretanova péna vhodné hustoty a mékkosti, desky
o rozmérech 1 000 mm x 2 000 mm v tl. 10 a 20 mm a pasy Siiky vhodné pro Siti pfihrani, desky viskoelastické
polyuretanové pény v tloustkach 10 mm, 20 mm, 30 mm, kovové zdéfe a krouzky odvétravacich otvor(, vypiné
Sitych paspuli, médni zdobné prvky dle sou¢asnych trendu

e meéfici, kreslici a pro strojové Siti, proSivani a obnitkovani potfebné pracovni pomucky véetné rysovacich potreb

e zakladni vybaveni pracovisté pro zhotoveni stfihovych a nafezovych plan(, stfih(, Sablon

stfihaci technika a pracovni pomucky, tj. stfihaci stal, ruéni ndzky malé, ruéni nizky velké krejéovské, ruéni

elektricky fezaci strojek s kotou€ovym nozem, ruéni elektricky fezaci strojek s pfimym nozem apod.

zazehlovaci technika

proSivaci stroj diskontinualni v€éetné pfisluSenstvi

proSivaci stroj kontinualni v€etné pfislusenstvi

elektricky pramyslovy Sici stroj se stehem vazanym jednojehlovy

elektricky pramyslovy Sici stroj se stehem vazanym na vSivani zdrhovadel dvoujehlovy

elektricky prdmyslovy obnitkovaci Sici stroj jedno nebo vicenitny,

strojové jehly (min. baleni 10 ks k pfisluSnému Sicimu stroji, Sittmu a Sicimu materialu) a jehly k proSivacim strojim

druh a pocet podle typu stroje

Spendliky krejéovské, Spendliky ¢alounické

vypichovace

ochranné pracovni prostfedky

pfijemky, vydejky zbozi a materiald

potfeby k udrzovani Cistoty na pracovisti

pFisun potfebné energie odpovidajici bezpe¢nostnim a hygienickym predpisiim

K Zzadosti o udéleni autorizace zadatel pfilozi seznam svého materialné-technického vybaveni dokladajici soulad s
pozadavky uvedenymi v hodnoticim standardu pro ucely zkousky. Pokud Zzadatel bude pfi zkouSkach vyuzivat
materidlné-technické vybaveni jiného subjektu, pfiloZi k zadosti o udéleni nebo prodlouzeni platnosti autorizace smlouvu
(popfipadé smlouvy) umoziujici jeho uzivani nejméné po dobu 5 let ode dne podani Zadosti o udéleni nebo prodlouzeni
platnosti autorizace.

Doba pfipravy na zkousku

Celkova doba pfipravy na zkousku (v€etné pfipadnych ¢as(, kdy se uchaze¢ pfipravuje béhem zkousky) je 10 az 15
minut. Do doby pfipravy na zkousku se nezapocitdva doba na seznameni uchazede s pracovidtém a s poZzadavky BOZP
a PO.

Doba pro vykonani zkousky

Celkova doba trvani viastni zkousky (bez ¢asu na pfestavky a na pfipravu) je 4 az 6 hodin (hodinou se rozumi 60
minut). Zkouska muze byt rozlozena do vice dnu.
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Autofri standardu

Autori hodnoticiho standardu

Hodnotici standard profesni kvalifikace pfipravila SR pro drevozpracujici a papirensky pramysl, ustavena a licencovana
pro tuto ¢innost HK CR a SP CR.

Na tvorbé se dale podilely subjekty zastoupené v pracovni skupiné:
Cech ¢alounikd a dekoratér(

Stfedni Skola stavebnich femesel Brno-Bosonohy

2G-spol. s r. o. - PFikryvky a polStare

Calounictvi BednaF
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