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TruhlaF nabytkaF (k6d: 33-001-H)

Autorizujici organ: Ministerstvo primyslu a obchodu

Skupina oborti: Zpracovani dfeva a vyroba hudebnich nastroji (kod: 33)
Tyka se povolani: Truhlaf; Truhlaf nabytkar

Kvalifikac¢ni uroven NSK - EQF: 3

Odborna zpusobilost

Nazev
Orientace v technickych podkladech pro zhotovovani truhlarskych vyrobki

Manipulace s materialem, polotovary a vyrobky a jejich znackovani v dfevafrstvi, pfi vyrobé nabytkarskych
vyrobki

Volba material(, technologickych postupt, nastroju, stroji a zafizeni a organizace prace pro zhotovovani
truhlarskych vyrobkui

Volba a navrhovani optimalnich materiald pro konstruované drevaiské a nabytkarské vyrobky, jejich koneéné
zpracovani a povrchoveé upravy

Pfiprava materiali a polotovart pro vyrobu sesazenek

Pfiprava, Uprava a opracovani surovin a materiall podle technologického postupu pro dyhovani a laminatovani
nabytku

Obsluha dfevoobrabécich stroju a strojnich zafizeni

Obsluha a udrzba stroju, nastroji a vybaveni pro dyhovani a laminatovani nabytku
Obsluha a udrzba stroja, nastroju a vybaveni pro lakovani v nabytkarské vyrobé
Sefizovani a udrzba dfevoobrabécich stroji a nastroju

Sefizovani stroje pro olepovani bocnich ploch v nabytkarské vyrobé pro dany druh olepovaného a olepovaciho
materialu

Sefizovani stacionarniho a ruc¢niho stroje pro olepovani bo¢nich ploch tvarovych dilcl v nabytkarské vyrobé

Sefizovani stacionarniho nebo ruéniho stroje nebo stroju pro dokon€ovani bo¢nich ploch nabytkovych dilcd po
olepeni

Spousténi a zakladni nastaveni obrabéciho centra v nabytkarské vyrobé
Spousténi a zakladni nastaveni stroje pro olepovani bo¢nich ploch v nabytkarské vyrobé

Spousténi a zakladni nastavovani stacionarniho a ru¢niho stroje pro olepovani bo¢nich ploch tvarovych dilct v
nabytkarskeé vyrobé

Nastavovani a spousténi vicevietenovych vrtacek

Nastavovani a spousténi pasovych brusek

Spousténi a nastavovani Sirokopasovych brusek

Nastavovani a spousténi hranovych brusek

Zakladni udrzba stroji pro olepovani boc¢nich ploch v nabytkarské vyrobé

Zakladni udrzba stroju pro olepovani bocnich ploch tvarovych dilct v nabytkarské vyrobé
Zakladni udrzba stroji pro dokonéeni bo¢nich ploch nabytkovych dilcli po olepeni
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Zakladni udrzba pasovych brusek véetné vymény a sefizeni brusnych pasu

Zakladni udrzba Sirokopasovych brusek véetné vymény a sefizeni brusnych pas(

Zakladni udrzba hranovych brusek véetné vymény a sefizeni brusnych pasu

Ovérovani dostupnosti programu v ovladacim softwaru obrabécich center v nabytkarské vyrobé

Orientace v ovladacim softwaru opera¢niho systému stroji pro olepovani bo¢nich ploch v nabytkarské vyrobé
Obrabéni a spojovani material(l ze dfeva, plastu, kovu

Povrchova Uprava vyrobkd mofenim, bélenim, voskovanim, imitovanim dfeva, nanasenim tmel(i, emaill a laku
Sesazovani sesazenek podle kresby a dyhovani

Olepovani bo€nich ploch nabytkového dilce, kontrola kvality olepeni

Olepovani bo¢nich ploch tvarovych nabytkovych dilci na stacionarnim olepovacim stroji

Olepovani bo¢nich ploch tvarovych nabytkovych dilcl pomoci ruéniho olepovaciho stroje

Dokonc€ovani bo¢nich ploch po olepeni

Vrtani na vicevfetenovych vrtackach v nabytkarské vyrobé

BrouSeni na pasovych bruskach

Brouseni na Sirokopasovych bruskach

Brouseni na hranovych bruskach

Opracovavani nabytkového dilce a kontrola kvality opracovani

Priprava dilci, komponentt a material( pro montaz nabytku a ¢asti nabytkovych sestav

Dilenska montaz nabytku, ¢asti nabytkovych sestav

Vstupni, vystupni a mezioperaéni kontrola surovin, material(, polotovart a vyrobku v dfevarské a nabytkarské
vyrobé

Kontrola dodrzovani technologickych postupu v dfevarské a nabytkarské vyrobé
Kontrola obrabécich center v nabytkarské vyrobé

Kontrola stroje pro olepovani bo¢nich ploch v nabytkarské vyrobé béhem provozu, doplfiovani olepovaciho
materialu a lepidla

Zakladni kontrola vrtacich stroju v nabytkarské vyrobé
Kontrola, baleni a expedice truhlarskych vyrobku a materiall
Zaznamenavani technickych udaji a vysledkl prace

Nakladani s odpadem z truhlarské vyroby

Platnost standardu
Standard je platny od: 19.06.2020 do: 20.10.2022
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Kritéria a zptisoby hodnoceni

Orientace v technickych podkladech pro zhotovovani truhlarskych vyrobkt

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Cist dodanou konstrukéni a technickou dokumentaci v listinné nebo

o 9 - o N Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni
elektronické formé&, popsat znaceni materiall a kétovani

b) Vypracovat vyrobni dokumentaci v listinné nebo elektronické formé na
zhotoveni polotovarll a vyrobku ze dfeva podle konkrétniho zadani (kusovnik
s rozméry a mnozstvim dilcu ¢i polotovart a specifikaci materialu, nafezovy
plan)

Praktické pfedvedeni

c¢) Vyuzivat jednoduché pocitacové aplikace pfi zpracovani dokumentt

technické pfipravy vyroby, zpracovat tabulku evidence vyroby AELIES BNl

Je tieba splnit vSechna kritéria.

Manipulace s materialem, polotovary a vyrobky a jejich znac¢kovani v drevarstvi, pfi vyrobé
nabytkarskych vyrobku

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Urcit zpusob manipulace s materialem, polotovary a vyrobky Ustni ovéteni

b) Zvolit pomtcky k manipulaci podle konkrétniho zadani Praktické pfedvedeni
c) Ur¢it zplsob znadeni pfifezl, polotovar( a vyrobku Ustni ovéteni

d) Oznacit pfifezy, polotovary a vyrobky v souladu s vyrobni technickou

dokumentaci Praktické predvedeni

e) PFi vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO Praktické prfedvedeni

Je tireba splnit vSechna kritéria.

Volba materialti, technologickych postupu, nastroju, strojli a zafizeni a organizace prace pro
zhotovovani truhlarskych vyrobku

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Podle technické dokumentace konkrétniho zadani zvolit druh, mnozstvi a

kvalitu materialu, polotovart, komponentu, kovani, spojovacich prvkl a Praktické prfedvedeni
soucastek

b) Podle technické dokumentace konkrétniho zadani zvolit postup prace a

zpusob provedeni technologickych operaci a zd{vodnit navrzeny vybér Praktické predvedeni a Ustni ovéreni

c) Podle konkrétniho zadani zvolit stroje a zafizeni, nastroje, naradi,

pomi{icky a méfidla pro vyrobu, kompletaci a montaz truhlarskych vyrobku ABLIED [Pl

d) Podle konkrétniho zadani popsat organizaci prace pfi vyrobé, kompletaci

a montazi truhlafskych vyrobku Ustni ovéreni

Je tireba splnit vSechna kritéria.
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Volba a navrhovani optimalnich materiali pro konstruované drevairské a nabytkarské vyrobky, jejich
kone€né zpracovani a povrchové upravy

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni
a) Navrhnout podle daného polotovaru vhodny material pro zadany vyrobek Praktické pfedvedeni

b) Popsat druhy mofidel, dokonovacich material(i, natérovych hmot a

systému a pomocnych prostfedkd pro povrchovou tpravu vyrobku Ustni overeni

c) Popsat postupy pfipravy mofidel a dokon€ovacich material( — michani,

o : Ustni ovéteni
tuzeni, uprava konzistence

d) Popsat metody a zplsoby aplikace mofidel, dokon&ovacich material, )
natérovych hmot a systémua a pomocnych prostfedkl pro povrchovou Upravu  Ustni ovéfeni
nabytku

e) Zvolit dokon€ovaci material, natérovou hmotu nebo systém pro zadany Praktické pfedvedeni

ukol
f) Zvolit aplika¢ni zafizeni, nafadi, pracovni pomulcky a méfidla Praktické pfedvedeni
g) Navrhnout a vysvétlit pracovni postup pro zadany kol Praktické prfedvedeni a Ustni ovéfeni

Je treba splnit vSechna kritéria.

Priprava materialti a polotovara pro vyrobu sesazenek

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni
a) Popsat a vysvétlit zplsoby rozmeérové a tvarové Upravy dyhovych listl Ustni ovéteni

b) Zvolit a odlvodnit postup prace a zplsob provedeni technologickych

. . ; - Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni
operaci podle vyrobniho zadani

c¢) Vybrat dyhu podle druhu a rozméra a zvolit mnozstvi dyhovych listt podle
vyrobniho zadani

Praktické predvedeni
d) Upravit dyhové listy na potfebné rozméry a tvar Praktické pfedvedeni
e) Pfi vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO Praktické predvedeni

Je tfeba splnit vSechna kritéria.

Priprava, uprava a opracovani surovin a materiali podle technologického postupu pro dyhovani a
laminatovani nabytku

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni
a) Podle zadani pfipravit nosny a povrchovy material Praktické predvedeni

b) Pfipravit a aplikovat lepidlo nebo lepici smés pro dyhovani a laminatovani Praktické predvedeni

nabytku
c) Sestavit soubory z nosného a povrchovych material(, slisovat soubory Praktické prfedvedeni a Ustni ovéfeni
d) Pfi vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO Praktické pfedvedeni

Je tieba splnit vSechna kritéria.
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Obsluha drevoobrabécich strojtli a strojnich zarizeni

Kritéria hodnoceni
a) Popsat zpUsoby strojniho opracovani dfeva a material(i na bazi dfeva
b) Zvolit strojni zafizeni pro opracovani material(l podle konkrétniho zadani

c) Nastavit stroje a zafizeni a jejich bezpecnostni prvky podle vyrobni
technické dokumentace a v souladu s bezpeénostnimi predpisy

d) Obsluhovat zakladni dfevoobrabéci stroje a zafizeni v souladu s
technologickymi a bezpec&nostnimi pfedpisy

e) Udrzovat stroje a zafizeni v bezpe¢ném provoznim stavu béhem prace a
po jejim skon&eni

f) PFi vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO

Je treba splnit vSechna kritéria.

Obsluha a udrzba stroju, nastroji a vybaveni pro dyhovani a laminatovani nabytku

Kritéria hodnoceni

a) Zkontrolovat, sefidit a nastavit nanaseci a lisovaci zafizeni

b) Obsluhovat nanaseci a lisovaci zafizeni podle zadani

c) Provést zakladni udrzbu pouzivaného technického zafizeni

d) P¥i vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO

Je tieba splnit vSechna kritéria.

Zpusoby ovéreni
Ustni ovéfeni

Praktické prfedvedeni

Praktické predvedeni

Praktické pfedvedeni

Praktické predvedeni

Praktické prfedvedeni

Zpusoby ovéreni

Praktické predvedeni
Praktické prfedvedeni
Praktické predvedeni

Praktické predvedeni

Obsluha a udrzba stroju, nastroji a vybaveni pro lakovani v nabytkarské vyrobé

Kritéria hodnoceni

a) Popsat druhy zafizeni, naradi a pracovnich pomucek pro aplikaci
dokoncovacich materiall pfi vyrobé nabytku, jejich pouziti a udrzbu

b) Podle zadani pracovat s ruéni stfikaci vzduchovou pistoli, tlakovym
stfikacim zafizenim s ru¢ni pistoli, obsluhovat kompresory

c) Vydcistit a provést zakladni udrzbu aplikanich zafizeni, nafadi a
pracovnich pomucek

d) P¥i vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO

Je tireba splnit vSechna kritéria.
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Sefizovani a udrzba dievoobrabécich strojua a nastrojti
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Popsat zakladni ¢asti dfevoobrabécich stroji a nastrojd, jejich funkci,

zpusoby sefizeni a udrzby Ustni ovéfeni

b) Pfipravit stroje, nastroje, pomucky a naradi v souladu s technologickymi a

bezpecénostnimi pfedpisy podle konkrétniho zadani Prakticke predvedeni

c¢) Provést udrzbu stroju a zafizeni a jejich sefizeni v souladu s

technologickymi a bezpe€nostnimi pfedpisy nebo pokyny vyrobce FEHERD B

d) OSetfit a spravné ulozit nastroje a naradi pouzivané pfi opracovani dieva

a materialt na bazi dfeva Prakticke predvedeni

e) Pfi vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO Praktické predvedeni

Je tieba splnit vSechna kritéria.

Sefizovani stroje pro olepovani boé¢nich ploch v nabytkarské vyrobé pro dany druh olepovaného a
olepovaciho materialu

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Vybrat olepovaci material v souladu s dodanou vyrobni dokumentaci z
hlediska materialu, dezénu, tloustky a Sifky a zalozit ho do podavaciho Praktické prfedvedeni
zafizeni stroje

b) Nastavit posuvny mechanismus a vodici prvky stroje pro posuv a vedeni
dilce podle tloustky olepovaného dilce a tloustky a Sifky olepovaciho Praktické prfedvedeni
materialu

c) Nastavit a sefidit jednotlivé pracovni agregaty olepovaciho stroje podle
pozadovanych parametrd dodané vyrobni dokumentace a s ohledem na Praktické pfedvedeni
olepovany a olepovaci material

d) Nastavit v ovladacim softwaru stroje pfislusny olepovaci program
odpovidajici dodané vyrobni dokumentaci nebo provést individualni

nastaveni pfislusnych funkci a hodnot podle poZzadavkud vyrobni Praktické predvedeni

dokumentace
e) Ovéfit spravnost nastaveni olepenim zkuSebniho dilce Praktické pfedvedeni
f) PFi vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO Praktické pfedvedeni

Je treba splnit kritéria a, b, d, e, f.
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Serizovani stacionarniho a ruéniho stroje pro olepovani boénich ploch tvarovych dilct v
nabytkarské vyrobé

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Zvolit olepovaci material v souladu s dodanou vyrobni dokumentaci z
hlediska materialu, dezénu, tloustky a Sirky; v pfipadé potfeby ho délkové Praktické predvedeni
upravit pro danou operaci

b) Sefidit stacionarni a ruéni stroj pro olepovani bo¢nich ploch tvarovych
dilct v nabytkarské vyrobé pro dany druh olepovaného a olepovaciho Praktické pfedvedeni
materialu

c) Zalozit olepovaci material do podavaciho zafizeni stacionarniho a ru¢niho Praktické pfedvedeni

stroje
d) Ovéfit spravnost nastaveni olepenim zkusebniho dilce Praktické pfedvedeni
e) PFi vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO Praktické prfedvedeni

Je treba splnit vSechna kritéria.

Sefizovani stacionarniho nebo ruéniho stroje nebo strojti pro dokonc¢ovani boénich ploch
nabytkovych dilct po olepeni

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Pfed pracovni operaci zkontrolovat stroj nebo stroje, zejména pfitomnost

a spravnou funkci bezpe€nostnich a ochrannych prvkd LR pEd e

b) Zvolit obrabéci nastroj nebo nastroje v souladu s typem pouzitého stroje
nebo strojl, s dodanou vyrobni dokumentaci a z hlediska olepovaciho Praktické pfedvedeni
materialu a jeho tloustky

c) Upnout obrabéci nastroj nebo nastroje na pracovni hfidel stroje nebo

Y Praktické predvedeni
stroju

d) Sefidit a nastavit stroj nebo stroje pro dokon&eni bo¢nich ploch

nabytkovych dilcl po olepeni Praktické predvedeni

e) Ovéfit spravnost nastaveni opracovanim zkusebniho dilce Praktické predvedeni

f) PFi v8ech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO Praktické predvedeni

Je tireba splnit vSechna kritéria.

Spousténi a zakladni nastaveni obrabéciho centra v nabytkarské vyrobé

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Podle zadani vyroby spustit obrabéci centrum Praktické pfedvedeni
b) Nastavit funkéni &asti obrabéciho centra mimo nastaveni softwarového Praktické pfedvedeni
c) Pri vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO Praktické predvedeni

Je treba splnit vSechna kritéria.
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Spousténi a zakladni nastaveni stroje pro olepovani boénich ploch v nabytkarské vyrobé

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Podle zadani spustit stroj pro olepovani boénich ploch v nabytkarské

AU Praktické pfedvedeni
vyrobé

b) Nastavit funk&ni €asti stroje pro olepovani bocnich ploch mimo nastaveni

softwarového Praktickeé predvedeni

c) Pfi v8ech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO Praktické pfedvedeni

Je tireba splnit vSechna kritéria.

Spousténi a zakladni nastavovani stacionarniho a ruéniho stroje pro olepovani bo¢nich ploch
tvarovych dilct v nabytkarské vyrobé

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Pred pracovni operaci zkontrolovat stroj, zejména pfitomnost a spravnou

funkci bezpecénostnich a ochrannych prvki PEHER B

b) Nastavit funkéni asti stroje na olepovani bo¢nich ploch tvarovych dilcq,
zejména pracovni teplotu a rychlost podavani tak, aby nedoslo k poskozeni  Praktické prfedvedeni
olepovanych dilcu

c) Zkontrolovat stav lepidla a pfipadné doplnit lepidlo v zasobniku olepovaci

jednotky Praktické predvedeni

d) Spustit stroj pro olepovani bo¢nich ploch tvarovych dilci v nabytkarské

T Praktické pfedvedeni
vyrobé

e) PFi vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO Praktické prfedvedeni

Je treba splnit vSechna kritéria.

Nastavovani a spousténi vicevietenovych vrtacek

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Zkontrolovat a ovéfit pfitomnost a spravnou funkci bezpecnostnich,

ochrannych a upinacich prvk{ vicevietenové vrtacky FEHERS B

b) Zvolit a zdGvodnit volbu vrtakd podle zadani vyroby a osadit je do vrtacich

4 ) Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni
vreten stroje

c) Nastavit vicevietenovou vrtacku, zejména polohu dorazl pro hloubku
vrtani a pro pozici otvort na vrtaném dilci, polohu upinacich prvkl v souladu  Praktické predvedeni
s dodanou vyrobni dokumentaci

d) Spustit vicevfetenovou vrtacku Praktické pfedvedeni

e) Ovéfit spravnost nastaveni provedenim poZadovanych operaci na

zkusebnim dilci Praktické prfedvedeni

f) V pfipadé potfeby upravit nastaveni stroje Praktické pfedvedeni

g) Pfi v8ech pracovnich operacich dodrZzet zdsady BOZP a PO Praktické pfedvedeni

Je treba splnit vSechna kritéria.
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Nastavovani a spousténi pasovych brusek

Kritéria hodnoceni
a) Popsat zakladni €asti a funkci pasovych brusek
b) Zvolit brusny pas podle zadani

c) Upnout a sefidit brusny pas na pasovou brusku, popsat provedené
operace

d) Zkontrolovat a ovéfit pfitomnost a spravnou funkci bezpe&nostnich a
ochrannych prvkl pasové brusky

e) Nastavit pasovou brusku, zejména vySku pracovniho stolu podle
opracovavaného dilce v souladu s dodanou vyrobni dokumentaci

f) Spustit pasovou brusku pro opracovani dilce

g) P¥i vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO

Je treba splnit vSechna kritéria.

Spousténi a nastavovani Sirokopasovych brusek

Kritéria hodnoceni

a) Popsat zakladni ¢asti a funkci Sirokopasovych brusek

b) Zvolit brusné pasy podle zadani

c) Upnout a sefidit brusné pasy, popsat provedené operace

d) Zkontrolovat a ovéfit pfitomnost a spravnou funkci bezpe&nostnich a
ochrannych prvk( Sirokopasové brusky

e) Nastavit Sirokopasovou brusku podle opracovavaného dilce v souladu s
dodanou vyrobni dokumentaci, pfedevSim vySku pracovniho stolu, resp.
tloustku dilce, rychlost posuvu, polohu brusnych agregatt

f) Spustit Sirokopasovou brusku pro opracovani dilce

g) P¥i vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO

Je treba splnit vSechna kritéria.

Truhlaf nabytkar, 17.4.2026 4:39:37
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Nastavovani a spousténi hranovych brusek

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni
a) Popsat zakladni €asti a funkci hranovych brusek Ustni ovéteni
b) Zvolit brusny pas podle zadani Praktické prfedvedeni

c) Upnout a sefidit brusny pas na hranovou brusku, popsat provedené

Praktické predvedeni a ustni ovéreni
oprace

d) Zkontrolovat a ovéfit pfitomnost a spravnou funkci bezpe&nostnich a

ochrannych prvkd hranové brusky Praktické predvedeni

e) Nastavit hranovou brusku, zejména vysku pracovniho stolu a pozici

vodicich prvkd podle opracovavaného dilce v souladu s dodanou vyrobni Praktické prfedvedeni
dokumentaci

f) Spustit hranovou brusku pro opracovani dilce Praktické predvedeni
g) P¥i vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO Praktické prfedvedeni

Je treba splnit vSechna kritéria.

Zakladni udrzba stroju pro olepovani bo¢nich ploch v nabytkarské vyrobé

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni
a) Vygistit olepovaci agregat od pretoku a zbytk( lepidla Praktické pfedvedeni

b) Zkontrolovat stroj pro olepovani bo¢nich ploch, zejména uvolnéné
Sroubové spoje, dorazy, rektifikacni a vodici prvky u pracovnich jednotek, Praktické pfedvedeni
odsavaci hadice, bezpecnostni a ovladaci prvky

c) Zkontrolovat mazaci mista stroje pro olepovani bo&nich ploch a doplnit

) , - Praktické predvedeni
maziva podle mazaciho planu

d) Vyménit poSkozené dily zejména odsavaci hadice Praktické pfedvedeni

e) PFi vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO Praktické pfedvedeni

Je treba splnit kritéria a, b, e.

Zakladni udrzba stroju pro olepovani bo¢nich ploch tvarovych dilci v nabytkarské vyrobé
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Vygistit olepovaci agregat od pretoku a zbytk( lepidla Praktické pfedvedeni

b) Zkontrolovat stroje pro olepovani bo&nich ploch, zejména uvolnéné
Sroubové spoje, dorazy, rektifikacni a vodici prvky, bezpecnostni a ovladaci  Praktické predvedeni
prvky a Cistotu stroje podle predepsaného planu udrzby

c) Pri vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO Praktické prfedvedeni

Je treba splnit vSechna kritéria.
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Zakladni udrzba stroju pro dokoncéeni boénich ploch nabytkovych dilct po olepeni

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni
a) Zkontrolovat a vyménit pouzivany obrabéci nastroj nebo nastroje Praktické prfedvedeni
b) Ocistit stroj nebo stroje od zbytku lepidla a olepovaciho materialu Praktické prfedvedeni

c) Zkontrolovat stroj nebo stroje pro dokonéeni bocnich ploch, zejména
uvolnéné Sroubové spoje, dorazy, rektifikacni a vodici prvky, bezpec€nostni Praktické pfedvedeni
prvky, ovladaci prvky a Cistotu stroje podle pfedepsaného planu udrzby

d) P¥i vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO Praktické pfedvedeni

Je tieba splnit vSechna kritéria.

Zakladni udrzba pasovych brusek véetné vymény a sefizeni brusnych past
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni
a) Ogistit brusku od usazeného drevniho prachu Praktické predvedeni

b) kaontrolovat pésovqu prg§I§u, vzejména bezpeénostni prvky a podle Praktické pfedvedeni a Ustni ovéFeni
potieby popsat a provest jeji udrzbu

c) Zkontrolovat mazaci mista brusky a doplnit maziva podle mazaciho planu Praktické pfedvedeni
d) Vyménit a sefidit brusny pas Praktické pfedvedeni
e) PFi vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO Praktické pfedvedeni

Je treba splnit vSechna kritéria.
Zakladni udrzba Sirokopasovych brusek véetné vymény a sefizeni brusnych pasu
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Ocistit brusku od usazeného dfevniho prachu Praktické pfedvedeni

b) kaontrolovat éirokopa’sp\{gg brvusku, zejména bezpecnostni prvky, a podle Praktické pfedvedeni a Ustni ovéFeni
potfeby popsat a provést jeji udrzbu

¢) Zkontrolovat mazaci mista brusky a doplnit maziva podle mazaciho planu Praktické predvedeni
d) Vyménit a sefidit brusné pasy Praktické prfedvedeni
e) PFi vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO Praktické predvedeni

Je treba splnit vSechna kritéria.

Zakladni udrzba hranovych brusek véetné vymény a sefizeni brusnych pasi

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni
a) Ocistit brusku od usazeného dfevniho prachu Praktické prfedvedeni

b) Zkontrolovat hranovou brusku, zejména bezpecnostni prvky a podle

potfeby popsat a provést jeji Gdrzbu Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni

c) Zkontrolovat mazaci mista brusky a doplnit maziva podle mazaciho planu Praktické pfedvedeni
d) Vyménit a sefidit brusny pas Praktické pfedvedeni

e) Pfi vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO Praktické predvedeni

Je tfeba splnit vSechna kritéria.
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Ovérovani dostupnosti programt v ovladacim softwaru obrabécich center v nabytkarské vyrobé

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Oveéfit dostupnost nainstalovanych programu odpovidajicich dodané

vyrobni dokumentaci v databazi fidici jednotky obrabéciho centra S Dl

Je treba splnit kritérium.

Orientace v ovladacim softwaru operaéniho systému stroji pro olepovani boénich ploch v
nabytkarské vyrobé

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Nastavit v ovladacim softwaru zakladni funkce stroje pro olepovani

bo¢nich ploch a pozadované parametry podle charakteru vyroby a Praktické prfedvedeni
zpracovavanych materiall

b) Ovéfit dostupnost olepovacich programu odpovidajicich dodané vyrobni

dokumentaci v databazi fidici jednotky stroje Praktické predvedeni

Je treba splnit obé kritéria.

Obrabéni a spojovani materialli ze dreva, plastu, kovi

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Popsat zakladni druhy, materialové provedeni a dllezité parametry )

obrabécich nastrojli z hlediska jejich pouZiti pfi obrabéni dfevénych, Ustni ovéreni

kovovych a plastovych materialQ

b) Zvolit a pouzit nastroje, nafadi, pomucky a materialy pro obrabéni a

spojovani dfevénych, kovovych a plastovych material( podle konkrétniho Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni
zadani

c¢) Zvolit a pouzit pracovni postupy fezani, hoblovani, frézovani, tvarovani,

dlabani, vrtani, brouseni a lepeni dfevénych, kovovych a plastovych Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni
materiall

d) Obrobit a opracovat dfevéné, kovové a plastové materialy, kvalitné a e ,
N 9 ; . . . o Praktické pfedvedeni
femesiné provést spoje pro esteticky vzhled vyrobku

e) Pfi vSech operacich dodrzovat zasady BOZP a PO Praktické predvedeni

Je tfeba splnit vS§echna kritéria.

Povrchova tuprava vyrobkli morenim, bélenim, voskovanim, imitovanim dreva, nanasenim tmelq,
emailti a lakt

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Pripravit mofidlo podle zadaného Ukolu a namofit dilce Praktické predvedeni

b) Pfipravit dokonovaci material a provést povrchovou Upravu podle

X . Praktické predvedeni
zvoleného pracovniho postupu

c) Navrhnout a provést opravu defektll povrchové Upravy Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni
d) Zkontrolovat dokonéené dilce Praktické pfedvedeni
e) P¥i vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO Praktické prfedvedeni

Je treba splnit vSechna kritéria.
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Sesazovani sesazenek podle kresby a dyhovani

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni
a) Sestavit dyhové listy podle vyrobniho zadani Praktické prfedvedeni

b)vS’pon,t pfipravené listy pomoci spojovaciho materialu a spojovaciho Praktické predvedeni
zafizeni
c) Pfi v8ech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO Praktické pfedvedeni

Je tieba splnit vSechna kritéria.

Olepovani boénich ploch nabytkového dilce, kontrola kvality olepeni

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni
a) Olepit pozadovany nabytkovy dilec Praktické predvedeni

b) Zkontrolovat kvalitu olepeni bo¢nich ploch nabytkového dilce v€etné
v8ech souvisejicich operaci, jako je kapovani, frézovani a Cisténi, a pfipravit Praktické pfedvedeni
ho pro pfepravu na navazujici pracovisté

c) Pfi vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO Praktické prfedvedeni

Je treba splnit vSechna kritéria.

Olepovani boc¢nich ploch tvarovych nabytkovych dilci na stacionarnim olepovacim stroji

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni
a) Zkontrolovat pfipraveny dilec pred olepenim Praktické predvedeni

b) Olepit tvarovy nabytkovy dilec s minimalné dvéma ostrymi rohy na

T ) , Praktické prfedvedeni
stacionarnim olepovacim stroji

c) Olepit tvarovy nabytkovy dilec bez ostrych roht - kruh, oval nebo elipsa,

o ; P C ., L Praktické pfedvedeni
jednim kusem olepovaciho materialu na stacionarnim olepovacim stroji

d) Zkontrolovat kvalitu olepeni bo€nich ploch tvarového nabytkového dilce Praktické pfedvedeni

e) Pfi vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO Praktické predvedeni

Je tfeba splnit kritéria a, c, d, e.

Olepovani boc¢nich ploch tvarovych nabytkovych dilci pomoci ruéniho olepovaciho stroje

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni
a) Zkontrolovat pfipraveny dilec pfed olepenim Praktické predvedeni

b) Olepit tvarovy nabytkovy dilec s minimalné dvéma ostrymi rohy pomoci

e . . Praktické pfedvedeni
ruéniho olepovaciho stroje

c) Olepit tvarovy nabytkovy dilec bez ostrych roht - kruh, oval nebo elipsa,

jednim kusem olepovaciho materialu pomoci ru¢niho olepovaciho stroje SRS DEdET

d) Zkontrolovat kvalitu olepeni bo¢nich ploch tvarového nabytkového dilce Praktické predvedeni

e) P¥i vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO Praktické pfedvedeni

Je tireba splnit kritéria a, c, d, e.
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Dokoncovani boénich ploch po olepeni

Kritéria hodnoceni
a) Odstranit délkové presahy nalepeného olepovaciho materialu

b) Odfrézovat Sitkové pfesahy nalepeného olepovaciho materialu se
soucasnym tvarovanim hran v souladu s dodanou vyrobni dokumentaci

c) Ocistit hrany nabytkového dilce od zbytkU lepidla

d) Zkontrolovat hotovy dilec z hlediska pfesnosti a Cistoty olepeni, kapovani
a frézovani a pfipravit ho pro pfepravu na navazujici pracovisté

e) Pfi vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO

Je treba splnit vSechna kritéria.

Vrtani na vicevietenovych vrtaékach v nabytkarské vyrobé

Kritéria hodnoceni

a) Zkontrolovat pfipraveny dilec pfed vloZzenim na pracovni plochu
vicevietenové vrtacky a vhodné ho upnout s ohledem na jeho velikost a
zpusob opracovani

b) Opracovat nabytkovy dilec podle zadani

c) Zkontrolovat hotovy nabytkovy dilec z hlediska pfesnosti a Cistoty vrtani a
pripravit ho pro pfepravu na navazujici pracovisté

d) P¥i vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO

Je treba splnit vSechna kritéria.

Brouseni na pasovych bruskach

Kritéria hodnoceni

a) Podle zadani obrousit tvercovy nebo obdélnikovy dilec na pasové brusce
b) Obrousit tvarovy dilec na pasové brusce

c) Zkontrolovat kvalitu brouseni dilce

d) P¥i vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO

Je treba splnit vSechna kritéria.

Brouseni na Sirokopasovych bruskach

Kritéria hodnoceni

a) Zkontrolovat pfipraveny dilec pfed vlozenim na transportni pas
Sirokopasové brusky

b) Obrousit dilec na Sirokopasové brusce
c¢) Zkontrolovat kvalitu brouseni dilce
d) P¥i vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO

Je tieba splnit vSechna kritéria.

Truhlaf nabytkar, 17.4.2026 4:39:37
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Brouseni na hranovych bruskach

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Zkontrolovat pfipraveny dilec pfed vioZzenim na pracovni plochu hranové

brusky Praktické prfedvedeni

b) Obrousit bo¢ni plochy ¢tvercového nebo obdélnikového dilce na hranove Praktické predvedeni

brusce

c) Obrousit bo&ni plochy tvarového dilce na hranové brusce Praktické pfedvedeni
d) Zkontrolovat kvalitu brouseni dilce Praktické pfedvedeni
e) Pfi vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO Praktické predvedeni

Je treba splnit vSechna kritéria.

Opracovavani nabytkového dilce a kontrola kvality opracovani

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Nastavit v ovladacim softwaru obrabéciho centra program na opracovani

nabytkového dilce odpovidajici dodané vyrobni dokumentaci ABLIED Pl

b) Zkontrolovat pfipraveny dilec pfed vliozenim na pracovni plochu
obrabéciho centra a upnout ho s ohledem na jeho velikost a zplsob Praktické prfedvedeni
opracovani tak, aby nedoslo k poskozeni podtlakovych drzaku

c) Opracovat nabytkovy dilec podle zadani Praktické pfedvedeni

d) Zkontrolovat hotovy nabytkovy dilec z hlediska pfesnosti a Cistoty e .
i -y PR ? 9 o Ly Praktické predvedeni

frézovani a vrtani a pfipravit ho pro pfepravu na navazujici pracovisté

e) Pfi vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO Praktické predvedeni

Je treba splnit vS§echna kritéria.

Priprava dilci, komponentti a materialti pro montaz nabytku a ¢asti nabytkovych sestav
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Vybrat a zkontrolovat nabytkové dilce podle dodané vyrobni dokumentace Praktické predvedeni

b) Pripravit potfebné kovani a komponenty pro montaz zadaného

nabytkového dilce, €asti nabytkovych sestav Praktické predvedeni

c) Zvolit a pfipravit pomocné a spojovaci materialy pro montaz zadaného

nabytkového dilce, &asti nabytkovych sestav SRl e pothEREn] @ Ll @vEiEn

d) Pfi vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO Praktické prfedvedeni

Je treba splnit vSechna kritéria.
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Dilenska montaz nabytku, ¢asti nabytkovych sestav
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Zvolit vhodny technologicky postup pfedmontaze a montaze nabytku,

&asti nabytkovych sestav Ustni ovéfeni

b) Provést pfedmontaz kovani, podsestav a montaz nabytku, ¢asti
nabytkovych sestav

Praktické predvedeni
c) Zasklit a osadit vyplné dfevénych a hlinikovych ramu Praktické pfedvedeni
d) Zkompletovat a dokoncit vyrobky mensich rozmérd Praktické pfedvedeni

e) Doladit sefizeni kovani, zavés(, vysuvl, mechanismu, zamk{ podle S .
- L Praktické pfedvedeni

konkrétniho zadani

f) Odistit a ovéfit spravnou funkénost vyrobku Praktické prfedvedeni

g) Zkontrolovat stabilitu (odolnost proti pfevraceni) smontovaného nabytku

pfi otevienych dvefich nebo vysunutych zasuvkach ALLUEE O [P

h) Pri vS8ech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO Praktické predvedeni

Je tieba splnit vSechna kritéria.

Vstupni, vystupni a mezioperacni kontrola surovin, materialt, polotovara a vyrobki v drevarské a

nabytkarské vyrobé
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni
a) Provést vstupni kontrolu surovin a materiall a jejich pfipadnou opravu Praktické pfedvedeni

b)’ Provoest.rrlezm;zgracnl a vystupni kontrolu zhotovenych polotovarl a Praktické predvedeni
vyrobkU a jejich pfipadnou opravu
c) P¥i vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO Praktické predvedeni

Je treba splnit vS§echna kritéria.

Kontrola dodrzovani technologickych postupt v difevaiské a nabytkarské vyrobé

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Dodrzet technologické postupy dané vyrobcem dokon&ovaciho materialu v

s ) o Praktické prfedvedeni
zavislosti na zadaném ukolu

b) Dodrzet technologické postupy dané vyrobcem aplikacniho zafizeni v

. . 2 Praktické predvedeni
zavislosti na zadaném ukolu

c¢) Urcit zpusob tuzeni a Fedéni natérového materialu podle vnéjsich vlivia —

teplota, vihkost, proudéni vzduchu Il @

d) Provést kone€nou Upravu materialu pfed vlastnim lakovanim pfi Praktické pfedvedeni
dodrzovani zasad BOZP a PO P

Je tieba splnit vSechna kritéria.
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Kontrola obrabécich center v nabytkarské vyrobé

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Zkontrolovat obrabéci centrum, zejména odsavaci hadice, upinaci a

bezpecnostni prvky, ovladaci prvky a vnitfni Cistotu stroje podle Praktické predvedeni
predepsaného planu udrzby

b) O zjisSténych zavadach udinit zaznam Praktické prfedvedeni
c) P¥i vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO Praktické predvedeni

Je treba splnit vSechna kritéria.

Kontrola stroje pro olepovani boénich ploch v nabytkarské vyrobé béhem provozu, dopliiovani
olepovaciho materialu a lepidla
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Zkontrolovat ¢innost v§ech funkénich mechanismu stroje v pribéhu Praktické pfedvedeni a stni ovéFeni
olepovani raktickeé predvedeni a ustni overeni

b) Doplnit lepidlo do zasobniku olepovaci jednotky, doplnit olepovaci material Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni
c) O zjisténych zavadach ucinit zaznam Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni
d) Pfi vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO Praktické pfedvedeni

Je treba splnit vSechna kritéria.

Zakladni kontrola vrtacich stroji v nabytkarské vyrobé

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

3})/:)33(3/;22& lepidlo a koliky do zasobnikl stroje, pokud je timto zafizenim stroj Praktické pfedvedeni

b) Zkontrolovat vrtaci stroje, zejména odsavaci hadice, upinaci a

bezpecnostni prvky, neposkozenost ovladacich prvkd a vnitfni istotu stroje  Praktické predvedeni
podle pfedepsaného planu udrzby

c) O zjisténych zavadach ucinit zaznam Praktické pfedvedeni
d) P¥i vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO Praktické pfedvedeni

Je treba splnit vSechna kritéria.

Kontrola, baleni a expedice truhlarskych vyrobka a materiala

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Popsat zplsoby a zasady provadéni kontroly v celém procesu vyroby a e
skladovani Ustni ovéfeni

b) Popsat zplsoby baleni vyrobku podle charakteru a mnoZstvi vyrobku a T
. - Ustni ovéfeni
zpusobu expedice a dopravy

c) Popsat zasady manipulace a skladovani vyrobk(l a materialt v celém e
' Ustni ovéfeni
procesu vyroby

Je tieba splnit vSechna kritéria.
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Zaznamenavani technickych udaja a vysledkt prace
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Zaznamenat do formulafe priibéh praci a technologického procesu vyroby Ustni ovafeni
truhlarskych vyrobku

b) Vysvétlit vyznam udaj o poruchach, opravach a bézné udrzbé strojli a

zaFizeni pfi vyrobé truhlafskych vyrobka Ustni ovéreni

Je treba splnit obé kritéria.

Nakladani s odpadem z truhlarské vyroby

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni
a) Popsat odpady vzniklé pfi truhlaiské vyrobé Ustni ovéteni
\t/)}),lr\(/jyésévetllt zpusoby tfidéni a skladovani odpadu vzniklého pfi truhlafské Ustni ovareni

c) UKlidit pracovisté a roztfidit odpad vznikly pfi vyrobé& zadanych Ce :
truhlaFskych vyrobki, dodret zasady BOZP a PO R Dl

Je treba splnit vSechna kritéria.
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Organizac¢ni a metodické pokyny
Pokyny k realizaci zkousky

Autorizovana osoba informuje, které doklady musi uchaze¢ predlozit, aby zkouska probéhla v souladu s platnymi
pravnimi pfedpisy.

Pfed zahajenim vlastniho ovéfovani musi byt uchaze¢ seznamen s pracovistém a s pozadavky bezpecnosti a ochrany
zdravi pfi praci (BOZP) a pozarni ochrany (PO), o €emz bude autorizovanou osobou vyhotoven a uchaze€em podepsan
pisemny zaznam.

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby, je opravnéna pfed€asné ukoncit zkousku, pokud
vyhodnoti, Ze v dusledku ¢innosti uchazece bezprostfedné doslo k ohroZeni nebo bezprostfedné hrozi nebezpedi
ohroZeni zdravi, Zivota a majetku €i Zivotniho prostfedi. Zdivodnéni pfedéasného ukonceni zkousky uvede AOs do
Zaznamu o prubéhu a vysledku zkousky. Uchaze¢ mlze ukongit zkousku kdykoliv v jejim prabéhu, a to na vlastni
Zadost.

Zdravotni zplsobilost pro vykonani zkousky neni vyZzadovana.

PFi ovérovani kritérii hodnoceni bude kladen ddraz na volbu postupu prace a vhodného materialu s pfihlédnutim k
samostatnému rozhodovani a ekonomickému hledisku vyroby. Zadavané ukoly budou zaméfeny na praci s technickou
dokumentaci pro zhotovovani truhlafského vyrobku, na volbu postupu prace, nastroji a materialt pro zhotoveni
pozadovaného vyrobku, na vyrobu a montaz zadaného vyrobku, manipulaci s materialem, obsluhu, sefizovani a béznou
udrzbu difevoobrabécich stroju a nastroja.

Uchaze¢ bude pfed zkouskou autorizovanou osobou (AOs) seznamen se stroji, na nichz bude probihat ovéfovani kritérii
hodnoceni.

Uchaze€ v ramci zkousky podle konkrétniho zadani zpracuje vyrobni dokumentaci (kusovniky, nafezové plany) a podle

ni vyrobi tfi kusy nabytku:

1) Domaci schidky z masivniho dieva se dvéma stupni. Konstrukce bude zhotovena z dfevénych hranolkl pfi
pouziti konstrukénich spoji na ¢ep a dlab, ¢ep a rozpor. Hranolky budou v(i¢i sobé svirat tupy uhel (konstrukce
nebude pravouhla). Stupnice (naslapy) budou zhotoveny ze sparovky. Kompletni opracovani, v€etné zhotoveni
konstrukénich spojll, bude provedeno na zakladnich truhlafskych strojich (zkracovaci pila, kotou€ova pila, pokosova
pila, pasova pila, srovnavaci frézka, tloustkovaci frézka, spodni frézka, vrtaci dlabac¢ka, stojanova vrtacka) s ru¢nim
dokonéenim (zaobleni ¢epu). K brouseni bude pouzita pasova nebo Sirokopasova bruska, hranova bruska. Zagisténi
a strzeni hran bude provedeno ru¢né brusnym papirem. Stupnice budou ke konstrukci pfipevnény prostfednictvim
kolikovych spoji zhotovenych pomoci ruéni elektrické nebo akumulatorové vrtacky a ruéniho vrtaciho pFipravku.
Konstrukce bude pevna (lepena) nebo kombinovana — z&asti pevna a z€asti rozebiratelna s pouzitim dalSich
spojovacich prvkl umoznujicich tzv. suchou montaz a demontaz (vruty, konfirmaty, spojovaci kovani). Povrchova
Uprava bude provedena mofenim (ru¢né) a transparentnim lakem (pomoci stfikaci pistole).

2) Konferenéni stolek z dyhované dievotiiskové desky (DTD) s ovalnou nebo elipsovitou deskou. Podnoz bude
tvofena dvéma boky spojenymi napevno stfedovym lubem (lepenim na koliky). Deska bude k podnozi pfipojena
rovnéz napevno (lepenim na koliky) nebo bez lepeni pomoci spojovacich element(i a vrutll. Sou¢asti vyroby stolku
bude zhotoveni dyhovych sesazenek, nafezani pfifezti z DTD, jejich tloustkova egalizace na Sirokopasové brusce a
zadyhovani. Ovalna nebo elipsovita deska bude do koneéného tvaru upravena na pasové pile a spodni frézce s
kopirovaci sadou (valcova fréza s loZiskem) za pomoci Sablony, kterou si uchaze¢ sam zhotovi. Olepeni bocnich
ploch (hran) probéhne na stacionarni olepovaéce hran, k olepeni boéni plochy tvarové desky muze byt pouzita
stacionarni nebo ruéni olepovacka hran. Vrtani kolikovych spojli se provede na vicevietenové vrtace. K brouseni
bude pouzita pasova nebo Sirokopasova bruska a hranova bruska s ru¢nim dokonéenim hran. Povrchova Uprava
bude provedena transparentnim lakem pomoci stfikaci pistole.

3) Jednoducha skfifika z laminované drevotiiskové desky (LTD) s minimalnimi rozméry (400 x 500 x 300) mm
(8itka x vySka x hloubka) s prosklenymi oto¢né otviravymi dvefmi. Konstrukce bude v provedeni ,demont®, tzn. na
rozebiratelné spoje. Zada budou vsazena do drazky. Pfesné formaty budou z velkoploSného materialu nafezany
podle zpracovaného nafezového planu na formatovaci kotoucové pile. Vrtani a frézovani dilct bude kompletné
provedeno na CNC obrabécim centru. Dvefe budou rovnéz zhotoveny z LTD, otvor a polodrazka pro zaskleni budou
vyfrézovany na CNC obrabécim centru. Vnitini rohy zasklivaci polodrazky budou do pravouhlého tvaru upraveny
ruéné pomoci dlata. Olepeni bo&nich ploch (hran) probéhne na stacionarni olepovacce hran. Bo&ni plocha otvoru ve
dvefich se zachovanymi oblymi rohy se olepi ru¢né. Dvefe budou ke korpusu pfipojené samodoviracimi zavésy a
opatfené uchytkou.
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Ovérovani odbornych kompetenci autorizovanou osobou:

1)

1)

1)

1)

1)

1)

1)

1)

1)

1)

1)

Orientace v technickych podkladech pro zhotovovani truhlarskych vyrobk(: AOs pfipravi technickou dokumentaci,
podle které uchaze¢ vypracuje kusovniky s potfebnymi vypocty a nafezovymi plany, provede oznaceni pro dyhovani,
olepovani boc¢nich ploch (hran), vrtani, frézovani, brouseni, povrchovou Upravu. AOs posoudi, jak se uchaze¢
pomoci ¢teni vykresu orientuje v technické dokumentaci a jak zvlada vypracovavani vyrobni dokumentace z
dodanych technickych podkladu.

Manipulace s materialem, polotovary a vyrobky a jejich znackovani v drevarstvi, pfi vyrobé nabytkarskych vyrobku:
AOs kontroluje a posuzuje uchazece pfi manipulaci s materialem, polotovary a vyrobky z hlediska bezpec&nosti
prace, eliminace poSkozeni materialu, polotovard a vyrobki a jejich oznaCovani podle konkrétniho zadani v souladu
s vyrobni technickou dokumentaci.

Volba materiald, technologickych postupt, nastroji, stroji a zafizeni a organizace prace pro zhotovovani
truhlafskych vyrobkid: AOs kontroluje a posuzuje uchazede pfi vybéru materiald, volbé nastroji a naradi a
pracovnich postupl potfebnych pro vyrobu zadanych truhlafskych vyrobku.

Volba a navrhovani optimalnich materialt pro konstruované drevarské a nabytkarské vyrobky, jejich konecné
zpracovani a povrchové upravy: AOs posuzuje uchazece pfi volbé vhodného mofidla, dokonéovaciho materialu pro
povrchovou Upravu, aplikaéniho zafizeni, naradi, pracovnich pomUicek a méfidel a pfi volbé pracovniho postupu
podle konkrétniho vyrobniho zadani.

Priprava materialt a polotovarti pro vyrobu sesazenek: AOs hodnoti odborné znalosti uchazece z hlediska
rozmérovych a tvarovych Uprav dyhovych listli a posuzuje ho pfi volbé postupu prace a zpusobu provedeni
technologickych operaci, vybéru dyhu podle druhu a rozmér(, stanoveni mnozstvi dyhovych listt podle vyrobniho
zadani a Upravy dyhovych listi na potfebné rozméry a tvar pfi dodrzovani zasad BOZP.

Priprava, dprava a opracovani surovin a materialt podle technologického postupu pro dyhovani a laminatovani
nabytku: AOs posuzuje uchazece pfi pfipravé nosného a povrchového materialu, pfi pfipravé lepidla a jeho aplikaci,
pfi sestavovani souborll z nosného a povrchovych materiall a jejich lisovani pfi dodrzovani zasad BOZP.

Obsluha drevoobrabécich stroju a strojnich zarizeni: AOs posuzuje uchazeCe pfi volbé a nastaveni stroju, zafizeni a
jejich bezpe€nostnich prvkl a pfi jejich obsluze podle vyrobni technické dokumentace v souladu s technologickymi a
bezpecnostnimi predpisy.

Obsluha a udrzba stroji, nastroju a vybaveni pro dyhovani a laminatovani nabytku: AOs posuzuje uchazece pfi
kontrole, sefizeni, nastaveni, obsluze a zakladni udrzbé nanaseciho a lisovaciho zafizeni pfi dodrzovani zasad
BOZP.

Obsluha a udrzba stroji, nastroju a vybaveni pro lakovani v nabytkarské vyrobé: AOs posuzuje uchazece na
zakladé jeho odbornych znalosti v oblasti zafizeni, naradi a pracovnich pomucek pro aplikaci dokonCovacich
materiall pfi vyrobé nabytku, jejich pouziti a udrzby, dale pfi obsluhovani ruéni stfikaci vzduchové pistole, tlakovych
stfikacich zafizeni s ruéni pistoli a kompresor( a pfi €isténi a zakladni udrzbé aplikacnich zafizeni, nafadi a
pracovnich pomucek pfi dodrzovani zasad BOZP.

Serizovani a udrzba drevoobrabécich stroji a nastroji: AOs posuzuje uchazecle pfi pfipravé stroju, nastroja,
pomucek a naradi, jejich udrzbé, oSetfeni a ulozeni pfi dodrzovani zasad BOZP.

Serizovani stroje pro olepovani bo¢nich ploch v nabytkarské vyrobé pro dany druh olepovaného a olepovaciho
materialu: AOs posuzuje uchazece pfi vybéru olepovaciho materialu v souladu s dodanou vyrobni dokumentaci z
hlediska materialu, dezénu, tloustky a Sitky, pfi jeho zalozeni do podavaciho zafizeni stroje, pfi nastavovani
posuvného mechanismu a vodicich prvka stroje pro posuv a vedeni dilce podle tloustky olepovaného dilce a
tloustky a Sifky olepovaciho materialu. Dale hodnoti jeho dovednosti pfi nastavovani pfisluSného olepovaciho
programu odpovidajiciho dodané vyrobni dokumentaci nebo (pokud program neni k dispozici) provedeni
individualniho nastaveni pfislusnych funkci a hodnot podle pozadavkl vyrobni dokumentace (zejména teploty
lepidla, rychlosti posuvu, ¢innosti jednotlivych pracovnich agregatd) a pfi ovéfovani spravnosti nastaveni olepenim
zkusebniho dilce pfi dodrzovani zasad BOZP. V ramci této zkousky AOs nehodnoti nastavovani a sefizovani
jednotlivych pracovnich agregatu olepovaciho stroje.
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Serizovani stacionarniho a rucniho stroje pro olepovani boénich ploch tvarovych dilci v nabytkarské vyrobé: AOs
posuzuje odborné znalosti a dovednosti uchazece pfi vybéru olepovaciho materialu v souladu s dodanou vyrobni
dokumentaci z hlediska materialu, dezénu, tloustky a Sifky, jeho délkové Upravy pro danou operaci, sefizeni
stacionarniho nebo ruéniho stroje pro olepovani bo¢nich ploch tvarovych dilc pro dany druh olepovaného a
olepovaciho materialu, pfi zakladani olepovaciho materialu do podavaciho zafizeni stacionarniho nebo ru¢niho
stroje a pfi ovérovani spravnosti nastaveni olepenim zkusebniho dilce pfi dodrzovani zasad BOZP.

Serizovani stacionarniho nebo ruéniho stroje nebo stroji pro dokoncovani boénich ploch nabytkovych dilct po
olepeni: AOs posuzuje odborné znalosti a dovednosti uchazece pfi kontrole stroje pfed pracovni operaci, zejména z
hlediska pfitomnosti a spravné funkce bezpecnostnich a ochrannych prvkd, pfi volbé obrabéciho nastroje nebo
nastrojd v souladu s typem pouzitého stroje, s dodanou vyrobni dokumentaci a z hlediska olepovaciho materialu a
jeho tloustky. Dale pfi upnuti obrabéciho nastroje na pracovni hfidel stroje, sefizeni a nastaveni stroje pro
dokonceni bo¢nich ploch nabytkovych dilct po olepeni a pfi ovéfeni spravnosti nastaveni opracovanim zkusebniho
dilce pfi dodrzovani zasad BOZP.

Spousténi a zakladni nastaveni obrabéciho centra v nabytkarské vyrobé: AOs ovéfuje odborné znalosti a dovednosti
uchazece pfi spusténi a nastaveni funkénich ¢asti obrabéciho centra mimo nastaveni softwarového pfi dodrzovani
zasad BOZP.

Spousteni a zakladni nastaveni stroje pro olepovani boc¢nich ploch v nabytkarské vyrobé: AOs posuzuje uchazece
pfi uvedeni olepovaciho stroje do provozu a pfi zakladnim nastaveni funkénich ¢asti stroje pro olepovani boénich
ploch pfi dodrzovani zasad BOZP.

Spousteni a zakladni nastavovani stacionarniho a ruéniho stroje pro olepovani bocnich ploch tvarovych dilct v
nabytkarské vyrobé: AOs posuzuje uchazecle pfi pocate€ni kontrole stroje, pfi nastavovani jeho funkénich ¢asti,
zejména pracovni teploty a rychlosti podavani tak, aby nedoslo k poSkozeni olepovanych dilct. Dale pfi kontrole
stavu lepidla a jeho pfipadném doplnéni do zasobniku olepovaci jednotky a pfi spusténi stroje pfi dodrzovani zasad
BOZP.

Nastavovani a spousténi vicevretenovych vrtacek: AOs ovéfuje odborné znalosti a dovednosti uchazece pfi kontrole
a oveéreni pritomnosti a funkénosti bezpe€nostnich, ochrannych a upinacich prvk{ vicevietenové vrtacky, volbé
vrtakd podle zadani vyroby a jejich osazeni do vrtacich vieten stroje, nastaveni vicevietenové vrtaCky — zejména
polohy dorazl pro hloubku vrtani a pro pozici otvort na vrtaném dilci, polohy upinacich prvkd v souladu s dodanou
vyrobni dokumentaci. Po spusténi vicevietenové vrtacky AOs posuzuje dovednosti uchazece pfi ovéfovani
spravnosti nastaveni provedenim pozadovanych operaci na zkuSebnim dilci a v pfipadé potfeby pfi pfenastavovani
stroje pfi dodrzovani zasad BOZP.

Nastavovani a spousténi pasovych brusek: AOs ovéfuje odborné znalosti uchaze€e o pasovych bruskach a jeho
znalosti a dovednosti pfi volbé brusného pasu podle vyrobniho zadani, upnuti a sefizeni brusného pasu na pasovou
brusku, kontrole a ovéfeni pfitomnosti a funkénosti bezpecnostnich a ochrannych prvka pasové brusky, nastaveni
pasové brusky — zejména vysky pracovniho stolu podle opracovavaného dilce v souladu s dodanou vyrobni
dokumentaci a spusténi pasové brusky pro opracovani dilce pfi dodrzovani zasad BOZP.

Poznamka: Tato kompetence bude ovérfovana pouze v pfipadé, Ze pii zkousce bude pouZita pasova bruska.

Nastavovani a spousténi Sirokopasovych brusek: AOs ovéfuje odborné znalosti uchazece o Sirokopasovych
bruskach a jeho znalosti a dovednosti pfi volbé brusnych past podle vyrobniho zadani, upnuti a sefizeni brusnych
pasu, kontrole a ovéfeni pfitomnosti a funkénosti bezpecnostnich a ochrannych prvka Sirokopasové brusky. Dale pfi
nastaveni Sirokopasoveé brusky podle opracovavaného dilce v souladu s dodanou vyrobni dokumentaci — predevsim
vySKky pracovniho stolu, resp. tloustky dilce, rychlosti posuvu, polohy brusnych agregatd a pfi spusténi pasové
brusky pro opracovani dilce pfi dodrzovani zasad BOZP.

Nastavovani a spousténi hranovych brusek: AOs ovéfuje odborné znalosti uchaze€e o hranovych bruskach a jeho
znalosti a dovednosti pfi volbé brusného pasu podle vyrobniho zadani, upnuti a sefizeni brusného pasu na
hranovou brusku, kontrole a ovéreni pfitomnosti a funkénosti bezpecnostnich a ochrannych prvkd hranové brusky,
nastaveni hranové brusky — zejména vysky pracovniho stolu podle opracovavaného dilce v souladu s dodanou
vyrobni dokumentaci a spusténi hranové brusky pro opracovani dilce pfi dodrzovani zasad BOZP.

Zakladni adrzba stroju pro olepovani boénich ploch v nabytkarské vyrobé: AOs posuzuje uchazece pii Cisténi
olepovaciho agregatu od pretokl a zbytkl lepidla a pfi celkové kontrole stroje po ukon&eni prace (kromé kontroly
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mazacich mist, doplfhovani maziva a vymény poskozenych dilt) pfi dodrzovani zasad BOZP.

Zakladni adrzba stroju pro olepovani bo¢nich ploch tvarovych dilct v nabytkarské vyrobé: AOs posuzuje uchazece
pri ¢isténi olepovaciho agregatu od pretoku a zbytkU lepidla a pfi celkové kontrole stroje po ukonc¢eni prace pfi
dodrzovani zasad BOZP.

Zakladni adrzba stroju pro dokoncéeni boénich ploch nabytkovych dilcti po olepeni: AOs posuzuje uchazece pfi
kontrole a vymeéné pouzivaného obrabéciho nastroje, Cisténi stroje od zbytku lepidla a olepovaciho materialu a pfi
celkové kontrole stroje po ukonéeni prace pfi dodrzovani zasad BOZP.

Zakladni adrzba pasovych brusek véetné vymény a serfizeni brusnych pasi: AOs posuzuje uchazece pfi Cisténi
brusky od usazeného dfevniho prachu, celkové kontrole brusky — zejména bezpecnostnich prvka a mazacich mist a
pfi vyméneé a sefizeni brusného pasu pfi dodrzovani zasad BOZP.

Poznamka: Tato kompetence bude ovérfovana pouze v pfipadé, Ze pii zkousce bude pouZita pasova bruska.

Zakladni adrzba Sirokopasovych brusek véetné vymény a sefizeni brusnych pasu: AOs posuzuje uchazecle pfi
¢isténi brusky od usazeného dfevniho prachu, celkové kontrole brusky — zejména bezpecnostnich prvkd a mazacich
mist a pfi vyméné a sefizeni brusnych past pfi dodrzovani zasad BOZP.

Zakladni adrzba hranovych brusek véetné vymény a sefizeni brusnych pasi: AOs posuzuje uchazece pfi Cisténi
brusky od usazeného dfevniho prachu, celkové kontrole brusky — zejména bezpecnostnich prvka a mazacich mist a
pfi vyméneé a sefizeni brusného pasu pfi dodrzovani zasad BOZP.

Ovérovani dostupnosti programi v ovliadacim softwaru obrabécich center v nabytkarské vyrobé: AOs ovéruje
odborné znalosti a dovednosti uchazece pfi ovérovani dostupnosti nainstalovanych programu odpovidajicich dodané
vyrobni dokumentaci v databazi fidici jednotky obrabéciho centra.

Orientace v ovladacim softwaru operacniho systému stroju pro olepovani bocnich ploch v nabytkarské vyrobé: AOs
posuzuje uchazece pfi nastavovani zakladnich funkci a pozadovanych parametr( v ovladacim softwaru olepovacky
podle zadani vyroby a opracovavanych materialll a pfi ovéfovani dostupnosti olepovacich programd odpovidajicich
dodané vyrobni dokumentaci v databazi fidici jednotky stroje.

Obrabéni a spojovani materialll ze dreva, plastu, kovi: AOs posuzuje uchazece pfi volbé a vhodném pouziti
nastroja, naradi, runich elektrickych strojkli, pomucek a material pro jednotlivé operace podle dodané vyrobni
dokumentace, pfi volbé a vhodném pouziti optimalnich pracovnich postup(i fezani, hoblovani, frézovani, tvarovani,
dlabani, vrtani, brouseni a lepeni pfi opracovani a spojovani materialt v ramci zadanych vyrobku. Dale pfi
sefizovani a bézné udrzbé naradi, nastroju, ru€nich elektrickych strojku, pfi vytvareni konstruk&nich spojl a
nasledném spojovani dilc, pfi Upravé dilct nebo vyrobk( do kone¢né podoby po strojnim opracovani (Uprava
vnitfnich rohd po frézovani, Uprava pfesahu, Uprava nedofrézovanych a nedobrousenych mist), pfi provadéni
ruéniho olepeni boéni plochy a Upravy do kone¢né podoby pfi dodrzovani zasad BOZP.

Povrchova uprava vyrobkl morfenim, bélenim, voskovanim, imitovanim dfeva, nanasenim tmeld, emailt a lakt: AOs
posuzuje uchazece pfi pfipravé mofidla a jeho aplikaci, pfi pfipravé dokoncovaciho materialu a provedeni povrchové
upravy podle zvoleného pracovniho postupu, pfi kontrole dokoncenych dilcli a pfi navrhovani a provedeni oprav
pfipadnych defektd povrchové Upravy.

Sesazovani sesazenek podle kresby a dyhovani: AOs posuzuje dovednost uchazecCe sestavit dyhové listy podle
vyrobniho zadani a spojit pfipravené listy pomoci spojovaciho materialu a spojovaciho zafizeni pfi dodrzovani zasad
BOZP.

Olepovani boc¢nich ploch nabytkového dilce, kontrola kvality olepeni: AOs ovéfuje dovednosti uchazece pfi
olepovani boc¢nich ploch nabytkovych dilct podle vyrobni dokumentace, pfi kontrole kvality olepeni bo¢nich ploch
nabytkovych dilct vEetné vSech souvisejicich operaci, jako je kapovani, frézovani a Cisténi, pfi jejich pfipravé pro
pfepravu na navazujici pracovisté pfi dodrzovani zasad BOZP.

Olepovani boc¢nich ploch tvarovych nabytkovych dilc( na stacionarnim olepovacim stroji: AOs ovéfuje dovednosti
uchazece pfi olepeni bo¢nich ploch tvarového dilce podle vyrobni dokumentace a pfi jeho kontrole pfed a po
olepeni pfi dodrzovani zasad BOZP.
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Olepovani boc¢nich ploch tvarovych nabytkovych dilcG pomoci ruéniho olepovaciho stroje: AOs ovéfuje dovednosti
uchazece pfi olepeni bo¢nich ploch tvarového dilce podle vyrobni dokumentace a pfi jeho kontrole pfed a po
olepeni pfi dodrzovani zasad BOZP.

Dokoncovani bo¢nich ploch po olepeni: AOs ovéfuje dovednosti uchazece pfi odstrariovani délkovych pfesaht a
odfrézovani Sifkovych pfesahl nalepeného olepovaciho materialu s pfipadnym sou¢asnym tvarovanim hran v
souladu s dodanou vyrobni dokumentaci, pfi ¢isténi hrany nabytkového dilce od zbytk( lepidla, kontrole hotového
dilce z hlediska pfesnosti a Cistoty olepeni, kapovani a frézovani a jeho pfipravy pro pfepravu na navazujici
pracovisté pfi dodrzovani zasad BOZP.

Vrtani na vicevretenovych vrtackach v nabytkarské vyrobé: AOs ovéfuje dovednosti uchazede pfi kontrole dilce pred
vlozenim na pracovni plochu vicevietenové vrtacky, jeho upnuti s ohledem na jeho velikost a zplisob opracovani, pfi
opracovani nabytkového dilce podle zadani, pfi kontrole hotového nabytkového dilce z hlediska pfesnosti a Cistoty
vrtani a jeho pfipravé pro pfepravu na navazujici pracovisté pfi dodrzovani zasad BOZP.

Brou$eni na pasovych bruskach: AOs ovéfuje dovednosti uchazece pfi kontrole dilcli pfed viozenim na pracovni
plochu pasové brusky, pfi brouseni dilct a nasledné kontrole kvality obrouseni pfi dodrzovani zasad BOZP.
Poznamka: Tato kompetence se bude ovéfovat pouze v pfipadé, Ze pri zkouSce bude pouZita pasova bruska.

Brou$eni na Sirokopasovych bruskach: AOs ovéfuje dovednosti uchazece pfi kontrole dilcu pfed vlozenim na
pracovni plochu Sirokopasové brusky, pfi brouseni dilct a nasledné kontrole kvality obrouseni pfi dodrzovani zasad
BOZP.

Brou$eni na hranovych bruskach: AOs ovéfuje dovednosti uchazece pfi kontrole dilcli pfed vloZzenim na pracovni
plochu hranové brusky, pfi brouseni dilct a nasledné kontrole kvality obrouseni pfi dodrzovani zasad BOZP.

Opracovavani nabytkového dilce a kontrola kvality opracovani: AOs ovéfuje odborné znalosti a dovednosti
uchazece pfi nastavovani programu na opracovani nabytkového dilce podle dodané vyrobni dokumentace v
ovladacim softwaru obrabéciho centra, pfi kontrole pfipraveného dilce pfed vlozenim na pracovni plochu obrabéciho
centra a pfi jeho upnuti s ohledem na jeho velikost a zpUsob opracovani tak, aby nedoslo k poSkozeni podtlakovych
drzakl. Dale pfi opracovani nabytkovych dilci podle zadani a nasledné kontrole hotovych nabytkovych dilcl z
hlediska pfesnosti a Cistoty frézovani a vrtani a jejich pfipravy pro pfepravu na navazujici pracovisté pfi dodrzovani
zasad BOZP.

Priprava dilcti, komponent( a materiali pro montaz nabytku a ¢asti nabytkovych sestav: AOs posuzuje uchazece pfi
vybéru a kontrole nabytkovych dilcl, pfipravé potfebného kovani a komponentl pro kompletaci nabytkovych dilct a
montaz nabytku, volbé a pfipravé pomocnych a spojovacich materialt pro montaz nabytku pfi dodrzovani zasad
BOZP.

Poznamka: Montaz sestavy se v ramci zkouSky provadét a posuzovat nebude.

Dilenska montaz nabytku, ¢asti nabytkovych sestav: AOs posuzuje uchazece pfi volbé vhodného technologického
postupu pfedmontaze a montaze nabytku, provedeni pfedmontaze kovani, podsestav a montaze nabytku, pfi
zaskleni dvefi, kompletaci a dokon&eni vyrobku, sefizeni zavés, olisténi a ovéfeni spravné funkénosti vyrobku,
oveérovani kvality provedeni a odstranéni pfipadnych nedostatk(l bez poSkozeni funkénosti a estetiky pfi dodrzovani
zasad BOZP.

Poznamka: Montaz sestavy se v ramci zkousky provadét a posuzovat nebude.

Vstupni, vystupni a mezioperaéni kontrola surovin, material(i, polotovart a vyrobk( v dfevarské a nabytkarské
vyrobé: AOs kontroluje a posuzuje uchazece pfi vyhodnocovani kvality pouzivanych materialt a polotovaru.

Kontrola dodrzovani technologickych postupt v dfevarské a nabytkarské vyrobé: AOs posuzuje uchazece na
zakladé dodrzovani technologickych postupt danych vyrobcem dokon€ovaciho materialu a vyrobcem aplikaéniho
zafizeni v zavislosti na zadaném ukolu a podle provedeni koneéné Upravy materialu pfed vlastnim lakovanim pfi
dodrzovani zasad BOZP.

Kontrola obrabécich center v nabytkarské vyrobé: AOs posuzuje uchazece pfi celkové kontrole obrabéciho centra
po ukonceni prace a pfi provedeni zaznamu o zjisténych zavadach pfi dodrzovani zasad BOZP.

Kontrola stroje pro olepovéani boénich ploch v nabytkaiské vyrobé béhem provozu, doplfiovani olepovaciho materialu
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a lepidla: AOs posuzuje uchazece pfi provadéni kontroly &innosti vSech funk&nich mechanismu stroje v pribéhu
olepovani, doplfiovani lepidla do zasobniku olepovaci jednotky a doplfiovani olepovaciho materialu pfi dodrzovani
zasad BOZP.

1) Zakladni kontrola vrtacich stroju v nabytkarské vyrobé: AOs posuzuje uchazece pfi celkové kontrole stroje po
ukonceni prace a pfi doplfiovani lepidla a kolik(i do zasobniku stroje (pokud je timto zafizenim stroj vybaven) pfi
dodrzovani zasad BOZP.

1) Kontrola, baleni a expedice truhlarskych vyrobkt a materialt: AOs osoba hodnoti, jak uchaze¢ popiSe zpusoby a
zasady provadeéni kontroly, baleni a expedice, manipulace a skladovani truhlafskych vyrobkd a materialt a provede
oznaceni vyrobku.

1) Zaznamenavani technickych Gdaji a vysledkt prace: AOs hodnoti, jak uchaze¢ popiSe vyznam technickych udaji a
jak zaznamena prubéh praci téchto vyrobku:

a) Domaci schudky z masivniho dfeva

b) Konferenéni stolek z dyhované DTD s ovalnou nebo elipsovitou deskou

c) Skfinkaz LTD

1) Nakladani s odpadem z truhlarské vyroby: AOs hodnoti, jak uchaze¢ popise odpady vzniklé pfi vyrobé zadanych
vyrobku a jejich skladovani a jak uklidi pracovisté a roztfidi odpady.

Kontrola pfesnosti a kvality provedeni bude autorizovanou osobou provedena na zkompletovanych vyrobcich.

Pfi ovéfovani kritérii hodnoceni formou praktického pfedvedeni je tfeba rovnéz pfihlizet k bezpeénému provadéni vSech
ukond, ke kvalité prace, ke kvalité a funkénosti zhotoveného vyrobku a k ¢asovému hledisku zvladani pracovnich
operaci.

Pfi ovéfovani kritérii hodnoceni zpisobem ,Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni® se pozaduje stru¢né slovni doplnéni
predvedené &innosti ve smyslu vysvétleni nebo obhajoby zvoleného postupu Ci feseni.

Uchaze¢ musi byt pfi zkouSce vybaven vlastnim ochrannym odévem a pracovni obuvi.

Vysledné hodnoceni

Zkousejici hodnoti uchazec€e zvlast pro kazdou kompetenci a vysledek zapisuje do zaznamu o priibéhu a vysledku
zkousky. Vysledné hodnoceni pro danou kompetenci musi znit ,splnil“ nebo ,nesplnil“ v zavislosti na stanoveni
zavaznosti, resp. nezavaznosti jednotlivych kritérii u kazdé kompetence. Vysledné hodnoceni zkousky zni bud ,vyhovél*,
pokud uchaze¢ spinil vSechny kompetence, nebo ,nevyhovél“, pokud uchaze¢ nékterou kompetenci nesplnil. PFi
hodnoceni ,nevyhovél“ uvadi zkousejici vzdy zdlvodnéni, které uchaze¢ svym podpisem bere na védomi.

Pocet zkousejicich

Zkouska probiha pfed jednou autorizovanou osobou; zkouSejicim je jedna autorizovana fyzicka osoba s autorizaci pro
prislusnou profesni kvalifikaci anebo jeden autorizovany zastupce autorizované podnikajici fyzické nebo pravnické osoby
s autorizaci pro pfislusnou profesni kvalifikaci.
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Pozadavky na odbornou zptisobilost autorizované osoby, resp. autorizovaného zastupce
autorizované osoby

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby musi splfiovat alespori jednu z nasledujicich
variant pozadavku:

a) Stfedni vzdélani s vyuénim listem v oboru vzdélani truhlar a stfedni vzdélani s maturitni zkouskou a alespon 5 let
odborné praxe v oblasti nabytkarské vyroby nebo ve funkci ucitele praktického vyucovani nebo odborného vycviku v
dfevozpracujicim oboru.

b) Stfedni vzdélani s maturitni zkouskou v oblasti nabytkarské vyroby a alespori 5 let odborné praxe v oblasti
nabytkarské vyroby nebo ve funkci ucitele praktického vyucovani nebo odborného vycviku v dfevozpracujicim oboru.

c) VysSi odborné vzdélani v oblasti nabytkarské vyroby a alespon 5 let odborné praxe v oblasti nabytkarské vyroby
nebo ve funkci ucitele praktického vyucovani nebo odborného vycviku v dfevozpracujicim oboru.

d) Vysokoskolské vzdélani se zamérfenim na oblast nabytkarské vyroby nebo zpracovani dfeva a alespori 5 let
odborné praxe v oblasti nabytkarské vyroby nebo ve funkci ucitele praktického vyu€ovani nebo odborného vycviku
nebo odbornych pfedmétd v dfevozpracujicim oboru.

e) Profesni kvalifikace 33-001-H Truhlar nabytkar a stfedni vzdélani s maturitni zkouskou a alespori 5 let odborné
praxe v oblasti nabytkarské vyroby.

DalSi pozadavky:

e +Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby, ktera nema odbornou kvalifikaci
pedagogického pracovnika podle zakona €. 563/2004 Sb., o pedagogickych pracovnicich a o zméné nékterych
zakona, ve znéni pozdéjSich predpisu, nebo nema odbornou kvalifikaci podle zakona ¢. 111/1998 Sb., o vysokych
Skolach a o0 zméné a doplnéni dalSich zakonu (zakon o vysokych $kolach), ve znéni pozdéjsich predpistli, nebo praxi
v oblasti vzdélavani dospélych (v€etné praxe z oblasti zkouSeni), nebo nema osvédceni o profesni kvalifikaci 75-
001-T Lektor dalSiho vzdélavani, mlze byt absolventem pfFipravy zaméfené zejména na praktickou aplikaci ¢asti
prvni, hlavy lll a IV zakona &€. 179/2006 Sb., o ovéfovani a uznavani vysledku dalSiho vzdélavani a o zméné
nékterych zakonl (zakon o uznavani vysledkl dalSiho vzdélavani), ve znéni pozdéjsich predpisU, a pfipravy
zameéfené na vzdélavani a hodnoceni dospélych s dirazem na psychologické aspekty zkouseni dospélych v
rozsahu minimalné 12 hodin.

Zadatel o udéleni autorizace prokazuje splnéni poZzadavkil na odbornou zptsobilost autorizujicimu organu, a to
predlozenim dokladu nebo dokladl o ziskani odborné zpUsobilosti v souladu s hodnoticim standardem této profesni
kvalifikace, nebo takovym postupem, ktery je v souladu s pozadavky uvedenymi v hodnoticim standardu této profesni
kvalifikace autorizujicim organem stanoven.

Zadost o udéleni autorizace naleznete na internetovych strankach autorizujiciho organu: Ministerstvo primyslu a
obchodu, www.mpo.cz
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Nezbytné materialni a technické predpoklady pro provedeni zkousky

Pro zajisténi zkousky podle tohoto hodnoticiho standardu je tfeba mit k dispozici prostory, materialy, technologické
vybaveni a pFisun energie odpovidajici bezpeénostnim a hygienickym pfedpistim.

Pozadavky splfuje truhlafska dilna se skladovacim prostorem, vybavena nasledujicim materialné-technickym
vybavenim:

e <Technické zadani vyroby (technickd dokumentace, technicky popis)

e +Material pro zadanou vyrobu odpovidajici dodané technické dokumentaci:

truhlarské fezivo vysuSené na vihkost 8 +2 %, sparovka, dfevotfiskova deska (DTD), MDF deska pro vyrobu Sablony,
laminovana drevotfiskova deska (LTD), dyha, sklenéna vyplh dvefi, hranovaci pasky z ABS a dyhy, spojovaci koliky,
lepidlo na dfevo, lepidlo na dyhovani, tavné lepidlo pro strojni olepovani bo¢nich ploch podle doporuceni vyrobce
olepovaciho stroje, kontaktni lepidlo pro ruéni olepovani bo¢nich ploch, vyspravkové tmely a retuSovaci tuzky pro drobné
opravy podle pouzitych material(i, spojovaci kovani, vruty, konfirmaty, dvefni zavésy, Uchytka, mofidlo, natérové hmoty

e <Technologické vybaveni pro vyrobu:

e ezkracovaci pila

e +kotoucova pila s primérem kotouce minimalné 400 mm

o formatovaci kotoucova pila s prmérem kotouc¢e minimalné 300 mm

e +pokosova pila

e epasova pila

e esrovnavaci frézka s minimalni pracovni Sitkou 300 mm

o <tloustkovaci frézka s minimalni pracovni Sitkou 300 mm

e spodni frézka s Eepovacim vozikem a uhlové nastavitelnym pravitkem

e evrtaci dlabacka

e stojanova vrtaCka

e evicevretenova vrtacka

e *CNC obrabéci centrum zajistujici minimalné nasledujici operace: vrtani, frézovani, drazkovani pilkou

e stacionarni olepovacka pro olepovani rovnych boénich ploch

e stacionarni nebo ruéni olepovacka pro olepovani tvarovych bocnich ploch

e estacionarni nebo ruéni stroj nebo stroje pro dokonéeni boénich ploch nabytkovych dilcli po olepeni

e ezafizeni pro délkovou a Sifkovou Upravu dyhovych listd (nlzky nebo pila na svazky dyh)

e ezafizeni pro spojeni dyhovych listd (technologie spojovani papirovou lepici paskou nebo polyamidovym tavnym
vlaknem nebo natupo)

e erucni nebo strojni valcova nanasecka

e chydraulicky dyhovaci lis

e epasova bruska

e <Sirokopasova bruska

e hranova bruska

o estfikaci kabina nebo box s odsavacim zafizenim

e susici stojany nebo regaly

e aplikacni zafizeni pro povrchovou Upravu (tlakové stfikaci zafizeni s rucni pistoli nebo ruéni vzduchova stfikaci

pistole, kompresor)
srucni excentricka nebo vibracni bruska na elektricky nebo pneumaticky pohon
e erucni elektricka nebo akumulatorova vrtacka

e +brusny material (brusné platno, brusny papir rizné zrnitosti a provedeni pro ruéni brusky a ruéni brouseni,

brusné pasy pro pasovou, Sirokopasovou a hranovou brusku rlizné zrnitosti podle zadani vyroby)

e evrtaky raznych primérda a druhd podle zadani vyroby a doporucéeni vyrobcu vrtacich stroju
e enastroje pro fezani, frézovani a drazkovani podle zadani vyroby a doporuceni vyrobcu strojl
e +Pomlcky, nastroje, naradi:
pracovni stal, svinovaci metr minimalni délky 3 m, zamecnicky uhelnik 1000 mm, posuvné méfitko, tycové kruzitko s
délkou ramene minimalné 500 mm, sada plochych kli€¢d 8—32 mm, sada imbusovych klicd, pfipravky pro nastaveni a
sefizeni stroja, kladivo, stipaci a kombinované klesté, sada plochych a kfiZovych $roubovaka, zahlubnik, truhlarské
svérky, stahovaci popruhy, sada dlat (6-26 mm), dfevéna palicka, rasple plocha, stérka malifska (Spachtle), brusny
Spalik, ruéni vrtaci pfipravek, stétce rizné velikosti, vaZici zafizeni do 1 kg, odmérné valce 100 ml, 500 ml a 1000 ml,
naradi na sefizeni a Udrzbu stfikaci pistole, pfipravky na ocisténi pouzitého naradi a nastroju, montazni Sablony, naz,
nuzky, psaci potfeby, poznamkovy blok, smetacek, lopatka
e +Naradi a nastroje pro provadéni zakladni udrzby stroja
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*Manipulaéni technika (palety, paletovy vozik, pfepravni stojany)

*Prijemky, vydejky zbozi a surovin v elektronické nebo listinné podobé, formulafe pro zaznamy oprav a kontrol
*Odpovidajici technické vybaveni nutné k zajisténi bezpecnosti a hygieny prace a pozarni ochrany

*Pocitac se zakladni softwarovou vybavou

*Prostor pro realizaci praktického pfedvedeni pisemnou formou

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby musi zajistit, aby pracovisté byla uspofadana a
vybavena tak, aby pracovni podminky pro vykonani zkousky z hlediska BOZP odpovidaly bezpe¢nostnim pozadavkum a
hygienickym limitiim na pracovni prostfedi a pracovisté.

K zadosti o udéleni autorizace zadatel pfilozi seznam materialné-technického vybaveni dokladajici soulad s pozadavky
uvedenymi v hodnoticim standardu pro ucely zkousky. Zajisténi vhodnych prostor pro provadéni zkousky prokazuje
zadatel odpovidajicim dokladem (napf. vypis z katastru nemovitosti, najemni smlouva, dohoda) umoznujicim jejich
uzivani po dobu platnosti autorizace.

Doba pripravy na zkousku

Uchaze¢ ma narok na celkovou dobu pfipravy na zkousku v trvani 30 minut. Do doby pfipravy na zkousku se
nezapocitava doba na seznameni uchazece s pracovistém a s pozadavky BOZP a PO.

Doba pro vykonani zkousky

Celkova doba trvani viastni zkousky jednoho uchazece (bez ¢asu na pripravu a prestavky) je 50 az 60 hodin (hodinou
se rozumi 60 minut). Zkouska bude rozlozena do vice dn(.
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Autori standardu

Autori hodnoticiho standardu

Hodnotici standard profesni kvalifikace pfipravila SR pro dfevozpracujici a papirensky pramysl, ustavena a licencovana
pro tuto ¢innost HK CR a SP CR.

Na tvorbé se dale podilely subjekty zastoupené v pracovni skupiné:
EMBRE, s. r. 0.

Jitona a. s.
Drevaisky magazin
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