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TruhlaF nabytkaF (k6d: 33-001-H)

Autorizujici organ: Ministerstvo primyslu a obchodu

Skupina oborti: Zpracovani dfeva a vyroba hudebnich nastroji (kod: 33)
Tyka se povolani: Truhlaf; Truhlaf nabytkar

Kvalifikac¢ni uroven NSK - EQF: 3

Odborna zpusobilost

Nazev
Orientace v technickych podkladech pro zhotovovani truhlarskych vyrobki

Manipulace s materialem, polotovary a vyrobky a jejich znackovani v dfevafrstvi, pfi vyrobé nabytkarskych
vyrobki

Volba material(, technologickych postupt, nastroju, stroji a zafizeni a organizace prace pro zhotovovani
truhlarskych vyrobkui

Volba a navrhovani optimalnich materiald pro konstruované drevaiské a nabytkarské vyrobky, jejich koneéné
zpracovani a povrchoveé upravy

Pfiprava materiali a polotovart pro vyrobu sesazenek

Pfiprava, Uprava a opracovani surovin a materiall podle technologického postupu pro dyhovani a laminatovani
nabytku

Obsluha dfevoobrabécich stroju a strojnich zafizeni

Obsluha a udrzba stroju, nastroji a vybaveni pro dyhovani a laminatovani nabytku
Obsluha a udrzba stroja, nastroju a vybaveni pro lakovani v nabytkarské vyrobé
Sefizovani a udrzba dfevoobrabécich stroji a nastroju

Sefizovani stroje pro olepovani bocnich ploch v nabytkarské vyrobé pro dany druh olepovaného a olepovaciho
materialu

Sefizovani stacionarniho a ruc¢niho stroje pro olepovani bo¢nich ploch tvarovych dilcl v nabytkarské vyrobé

Sefizovani stacionarniho nebo ruéniho stroje nebo stroju pro dokon€ovani bo¢nich ploch nabytkovych dilcd po
olepeni

Spousténi a zakladni nastaveni obrabéciho centra v nabytkarské vyrobé
Spousténi a zakladni nastaveni stroje pro olepovani bo¢nich ploch v nabytkarské vyrobé

Spousténi a zakladni nastavovani stacionarniho a ru¢niho stroje pro olepovani bo¢nich ploch tvarovych dilct v
nabytkarskeé vyrobé

Nastavovani a spousténi vicevietenovych vrtacek

Nastavovani a spousténi pasovych brusek

Spousténi a nastavovani Sirokopasovych brusek

Nastavovani a spousténi hranovych brusek

Zakladni udrzba stroji pro olepovani boc¢nich ploch v nabytkarské vyrobé

Zakladni udrzba stroju pro olepovani bocnich ploch tvarovych dilct v nabytkarské vyrobé
Zakladni udrzba stroji pro dokonéeni bo¢nich ploch nabytkovych dilcli po olepeni

Truhlaf nabytkar, 7.7.2026 12:41:51

Uroveii

3

3

w W A W Ww W Ww

Strana1z9



nsk

Zakladni udrzba pasovych brusek véetné vymény a sefizeni brusnych pasu

Zakladni udrzba Sirokopasovych brusek véetné vymény a sefizeni brusnych pas(

Zakladni udrzba hranovych brusek véetné vymény a sefizeni brusnych pasu

Ovérovani dostupnosti programu v ovladacim softwaru obrabécich center v nabytkarské vyrobé

Orientace v ovladacim softwaru opera¢niho systému stroji pro olepovani bo¢nich ploch v nabytkarské vyrobé
Obrabéni a spojovani material(l ze dfeva, plastu, kovu

Povrchova Uprava vyrobkd mofenim, bélenim, voskovanim, imitovanim dfeva, nanasenim tmel(i, emaill a laku
Sesazovani sesazenek podle kresby a dyhovani

Olepovani bo€nich ploch nabytkového dilce, kontrola kvality olepeni

Olepovani bo¢nich ploch tvarovych nabytkovych dilci na stacionarnim olepovacim stroji

Olepovani bo¢nich ploch tvarovych nabytkovych dilcl pomoci ruéniho olepovaciho stroje

Dokonc€ovani bo¢nich ploch po olepeni

Vrtani na vicevfetenovych vrtackach v nabytkarské vyrobé

BrouSeni na pasovych bruskach

Brouseni na Sirokopasovych bruskach

Brouseni na hranovych bruskach

Opracovavani nabytkového dilce a kontrola kvality opracovani

Priprava dilci, komponentt a material( pro montaz nabytku a ¢asti nabytkovych sestav

Dilenska montaz nabytku, ¢asti nabytkovych sestav

Vstupni, vystupni a mezioperaéni kontrola surovin, material(, polotovart a vyrobku v dfevarské a nabytkarské
vyrobé

Kontrola dodrzovani technologickych postupu v dfevarské a nabytkarské vyrobé
Kontrola obrabécich center v nabytkarské vyrobé

Kontrola stroje pro olepovani bo¢nich ploch v nabytkarské vyrobé béhem provozu, doplfiovani olepovaciho
materialu a lepidla

Zakladni kontrola vrtacich stroju v nabytkarské vyrobé
Kontrola, baleni a expedice truhlarskych vyrobku a materiall
Zaznamenavani technickych udaji a vysledkl prace

Nakladani s odpadem z truhlarské vyroby

Platnost standardu
Standard je platny od: 19.06.2020 do: 20.10.2022
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Organizac¢ni a metodické pokyny
Pokyny k realizaci zkousky

Autorizovana osoba informuje, které doklady musi uchaze¢ predlozit, aby zkouska probéhla v souladu s platnymi
pravnimi pfedpisy.

Pfed zahajenim vlastniho ovéfovani musi byt uchaze¢ seznamen s pracovistém a s pozadavky bezpecnosti a ochrany
zdravi pfi praci (BOZP) a pozarni ochrany (PO), o €emz bude autorizovanou osobou vyhotoven a uchaze€em podepsan
pisemny zaznam.

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby, je opravnéna pfed€asné ukoncit zkousku, pokud
vyhodnoti, Ze v dusledku ¢innosti uchazece bezprostfedné doslo k ohroZeni nebo bezprostfedné hrozi nebezpedi
ohroZeni zdravi, Zivota a majetku €i Zivotniho prostfedi. Zdivodnéni pfedéasného ukonceni zkousky uvede AOs do
Zaznamu o prubéhu a vysledku zkousky. Uchaze¢ mlze ukongit zkousku kdykoliv v jejim prabéhu, a to na vlastni
Zadost.

Zdravotni zplsobilost pro vykonani zkousky neni vyZzadovana.

PFi ovérovani kritérii hodnoceni bude kladen ddraz na volbu postupu prace a vhodného materialu s pfihlédnutim k
samostatnému rozhodovani a ekonomickému hledisku vyroby. Zadavané ukoly budou zaméfeny na praci s technickou
dokumentaci pro zhotovovani truhlafského vyrobku, na volbu postupu prace, nastroji a materialt pro zhotoveni
pozadovaného vyrobku, na vyrobu a montaz zadaného vyrobku, manipulaci s materialem, obsluhu, sefizovani a béznou
udrzbu difevoobrabécich stroju a nastroja.

Uchaze¢ bude pfed zkouskou autorizovanou osobou (AOs) seznamen se stroji, na nichz bude probihat ovéfovani kritérii
hodnoceni.

Uchaze€ v ramci zkousky podle konkrétniho zadani zpracuje vyrobni dokumentaci (kusovniky, nafezové plany) a podle

ni vyrobi tfi kusy nabytku:

1) Domaci schidky z masivniho dieva se dvéma stupni. Konstrukce bude zhotovena z dfevénych hranolkl pfi
pouziti konstrukénich spoji na ¢ep a dlab, ¢ep a rozpor. Hranolky budou v(i¢i sobé svirat tupy uhel (konstrukce
nebude pravouhla). Stupnice (naslapy) budou zhotoveny ze sparovky. Kompletni opracovani, v€etné zhotoveni
konstrukénich spojll, bude provedeno na zakladnich truhlafskych strojich (zkracovaci pila, kotou€ova pila, pokosova
pila, pasova pila, srovnavaci frézka, tloustkovaci frézka, spodni frézka, vrtaci dlabac¢ka, stojanova vrtacka) s ru¢nim
dokonéenim (zaobleni ¢epu). K brouseni bude pouzita pasova nebo Sirokopasova bruska, hranova bruska. Zagisténi
a strzeni hran bude provedeno ru¢né brusnym papirem. Stupnice budou ke konstrukci pfipevnény prostfednictvim
kolikovych spoji zhotovenych pomoci ruéni elektrické nebo akumulatorové vrtacky a ruéniho vrtaciho pFipravku.
Konstrukce bude pevna (lepena) nebo kombinovana — z&asti pevna a z€asti rozebiratelna s pouzitim dalSich
spojovacich prvkl umoznujicich tzv. suchou montaz a demontaz (vruty, konfirmaty, spojovaci kovani). Povrchova
Uprava bude provedena mofenim (ru¢né) a transparentnim lakem (pomoci stfikaci pistole).

2) Konferenéni stolek z dyhované dievotiiskové desky (DTD) s ovalnou nebo elipsovitou deskou. Podnoz bude
tvofena dvéma boky spojenymi napevno stfedovym lubem (lepenim na koliky). Deska bude k podnozi pfipojena
rovnéz napevno (lepenim na koliky) nebo bez lepeni pomoci spojovacich element(i a vrutll. Sou¢asti vyroby stolku
bude zhotoveni dyhovych sesazenek, nafezani pfifezti z DTD, jejich tloustkova egalizace na Sirokopasové brusce a
zadyhovani. Ovalna nebo elipsovita deska bude do koneéného tvaru upravena na pasové pile a spodni frézce s
kopirovaci sadou (valcova fréza s loZiskem) za pomoci Sablony, kterou si uchaze¢ sam zhotovi. Olepeni bocnich
ploch (hran) probéhne na stacionarni olepovaéce hran, k olepeni boéni plochy tvarové desky muze byt pouzita
stacionarni nebo ruéni olepovacka hran. Vrtani kolikovych spojli se provede na vicevietenové vrtace. K brouseni
bude pouzita pasova nebo Sirokopasova bruska a hranova bruska s ru¢nim dokonéenim hran. Povrchova Uprava
bude provedena transparentnim lakem pomoci stfikaci pistole.

3) Jednoducha skfifika z laminované drevotiiskové desky (LTD) s minimalnimi rozméry (400 x 500 x 300) mm
(8itka x vySka x hloubka) s prosklenymi oto¢né otviravymi dvefmi. Konstrukce bude v provedeni ,demont®, tzn. na
rozebiratelné spoje. Zada budou vsazena do drazky. Pfesné formaty budou z velkoploSného materialu nafezany
podle zpracovaného nafezového planu na formatovaci kotoucové pile. Vrtani a frézovani dilct bude kompletné
provedeno na CNC obrabécim centru. Dvefe budou rovnéz zhotoveny z LTD, otvor a polodrazka pro zaskleni budou
vyfrézovany na CNC obrabécim centru. Vnitini rohy zasklivaci polodrazky budou do pravouhlého tvaru upraveny
ruéné pomoci dlata. Olepeni bo&nich ploch (hran) probéhne na stacionarni olepovacce hran. Bo&ni plocha otvoru ve
dvefich se zachovanymi oblymi rohy se olepi ru¢né. Dvefe budou ke korpusu pfipojené samodoviracimi zavésy a
opatfené uchytkou.
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Ovérovani odbornych kompetenci autorizovanou osobou:

1)

1)

1)

1)

1)

1)

1)

1)

1)

1)

1)

Orientace v technickych podkladech pro zhotovovani truhlarskych vyrobk(: AOs pfipravi technickou dokumentaci,
podle které uchaze¢ vypracuje kusovniky s potfebnymi vypocty a nafezovymi plany, provede oznaceni pro dyhovani,
olepovani boc¢nich ploch (hran), vrtani, frézovani, brouseni, povrchovou Upravu. AOs posoudi, jak se uchaze¢
pomoci ¢teni vykresu orientuje v technické dokumentaci a jak zvlada vypracovavani vyrobni dokumentace z
dodanych technickych podkladu.

Manipulace s materialem, polotovary a vyrobky a jejich znackovani v drevarstvi, pfi vyrobé nabytkarskych vyrobku:
AOs kontroluje a posuzuje uchazece pfi manipulaci s materialem, polotovary a vyrobky z hlediska bezpec&nosti
prace, eliminace poSkozeni materialu, polotovard a vyrobki a jejich oznaCovani podle konkrétniho zadani v souladu
s vyrobni technickou dokumentaci.

Volba materiald, technologickych postupt, nastroji, stroji a zafizeni a organizace prace pro zhotovovani
truhlafskych vyrobkid: AOs kontroluje a posuzuje uchazede pfi vybéru materiald, volbé nastroji a naradi a
pracovnich postupl potfebnych pro vyrobu zadanych truhlafskych vyrobku.

Volba a navrhovani optimalnich materialt pro konstruované drevarské a nabytkarské vyrobky, jejich konecné
zpracovani a povrchové upravy: AOs posuzuje uchazece pfi volbé vhodného mofidla, dokonéovaciho materialu pro
povrchovou Upravu, aplikaéniho zafizeni, naradi, pracovnich pomUicek a méfidel a pfi volbé pracovniho postupu
podle konkrétniho vyrobniho zadani.

Priprava materialt a polotovarti pro vyrobu sesazenek: AOs hodnoti odborné znalosti uchazece z hlediska
rozmérovych a tvarovych Uprav dyhovych listli a posuzuje ho pfi volbé postupu prace a zpusobu provedeni
technologickych operaci, vybéru dyhu podle druhu a rozmér(, stanoveni mnozstvi dyhovych listt podle vyrobniho
zadani a Upravy dyhovych listi na potfebné rozméry a tvar pfi dodrzovani zasad BOZP.

Priprava, dprava a opracovani surovin a materialt podle technologického postupu pro dyhovani a laminatovani
nabytku: AOs posuzuje uchazece pfi pfipravé nosného a povrchového materialu, pfi pfipravé lepidla a jeho aplikaci,
pfi sestavovani souborll z nosného a povrchovych materiall a jejich lisovani pfi dodrzovani zasad BOZP.

Obsluha drevoobrabécich stroju a strojnich zarizeni: AOs posuzuje uchazeCe pfi volbé a nastaveni stroju, zafizeni a
jejich bezpe€nostnich prvkl a pfi jejich obsluze podle vyrobni technické dokumentace v souladu s technologickymi a
bezpecnostnimi predpisy.

Obsluha a udrzba stroji, nastroju a vybaveni pro dyhovani a laminatovani nabytku: AOs posuzuje uchazece pfi
kontrole, sefizeni, nastaveni, obsluze a zakladni udrzbé nanaseciho a lisovaciho zafizeni pfi dodrzovani zasad
BOZP.

Obsluha a udrzba stroji, nastroju a vybaveni pro lakovani v nabytkarské vyrobé: AOs posuzuje uchazece na
zakladé jeho odbornych znalosti v oblasti zafizeni, naradi a pracovnich pomucek pro aplikaci dokonCovacich
materiall pfi vyrobé nabytku, jejich pouziti a udrzby, dale pfi obsluhovani ruéni stfikaci vzduchové pistole, tlakovych
stfikacich zafizeni s ruéni pistoli a kompresor( a pfi €isténi a zakladni udrzbé aplikacnich zafizeni, nafadi a
pracovnich pomucek pfi dodrzovani zasad BOZP.

Serizovani a udrzba drevoobrabécich stroji a nastroji: AOs posuzuje uchazecle pfi pfipravé stroju, nastroja,
pomucek a naradi, jejich udrzbé, oSetfeni a ulozeni pfi dodrzovani zasad BOZP.

Serizovani stroje pro olepovani bo¢nich ploch v nabytkarské vyrobé pro dany druh olepovaného a olepovaciho
materialu: AOs posuzuje uchazece pfi vybéru olepovaciho materialu v souladu s dodanou vyrobni dokumentaci z
hlediska materialu, dezénu, tloustky a Sitky, pfi jeho zalozeni do podavaciho zafizeni stroje, pfi nastavovani
posuvného mechanismu a vodicich prvka stroje pro posuv a vedeni dilce podle tloustky olepovaného dilce a
tloustky a Sifky olepovaciho materialu. Dale hodnoti jeho dovednosti pfi nastavovani pfisluSného olepovaciho
programu odpovidajiciho dodané vyrobni dokumentaci nebo (pokud program neni k dispozici) provedeni
individualniho nastaveni pfislusnych funkci a hodnot podle pozadavkl vyrobni dokumentace (zejména teploty
lepidla, rychlosti posuvu, ¢innosti jednotlivych pracovnich agregatd) a pfi ovéfovani spravnosti nastaveni olepenim
zkusebniho dilce pfi dodrzovani zasad BOZP. V ramci této zkousky AOs nehodnoti nastavovani a sefizovani
jednotlivych pracovnich agregatu olepovaciho stroje.
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1)

1)

1)

1)

1)

1)

Serizovani stacionarniho a rucniho stroje pro olepovani boénich ploch tvarovych dilci v nabytkarské vyrobé: AOs
posuzuje odborné znalosti a dovednosti uchazece pfi vybéru olepovaciho materialu v souladu s dodanou vyrobni
dokumentaci z hlediska materialu, dezénu, tloustky a Sifky, jeho délkové Upravy pro danou operaci, sefizeni
stacionarniho nebo ruéniho stroje pro olepovani bo¢nich ploch tvarovych dilc pro dany druh olepovaného a
olepovaciho materialu, pfi zakladani olepovaciho materialu do podavaciho zafizeni stacionarniho nebo ru¢niho
stroje a pfi ovérovani spravnosti nastaveni olepenim zkusebniho dilce pfi dodrzovani zasad BOZP.

Serizovani stacionarniho nebo ruéniho stroje nebo stroji pro dokoncovani boénich ploch nabytkovych dilct po
olepeni: AOs posuzuje odborné znalosti a dovednosti uchazece pfi kontrole stroje pfed pracovni operaci, zejména z
hlediska pfitomnosti a spravné funkce bezpecnostnich a ochrannych prvkd, pfi volbé obrabéciho nastroje nebo
nastrojd v souladu s typem pouzitého stroje, s dodanou vyrobni dokumentaci a z hlediska olepovaciho materialu a
jeho tloustky. Dale pfi upnuti obrabéciho nastroje na pracovni hfidel stroje, sefizeni a nastaveni stroje pro
dokonceni bo¢nich ploch nabytkovych dilct po olepeni a pfi ovéfeni spravnosti nastaveni opracovanim zkusebniho
dilce pfi dodrzovani zasad BOZP.

Spousténi a zakladni nastaveni obrabéciho centra v nabytkarské vyrobé: AOs ovéfuje odborné znalosti a dovednosti
uchazece pfi spusténi a nastaveni funkénich ¢asti obrabéciho centra mimo nastaveni softwarového pfi dodrzovani
zasad BOZP.

Spousteni a zakladni nastaveni stroje pro olepovani boc¢nich ploch v nabytkarské vyrobé: AOs posuzuje uchazece
pfi uvedeni olepovaciho stroje do provozu a pfi zakladnim nastaveni funkénich ¢asti stroje pro olepovani boénich
ploch pfi dodrzovani zasad BOZP.

Spousteni a zakladni nastavovani stacionarniho a ruéniho stroje pro olepovani bocnich ploch tvarovych dilct v
nabytkarské vyrobé: AOs posuzuje uchazecle pfi pocate€ni kontrole stroje, pfi nastavovani jeho funkénich ¢asti,
zejména pracovni teploty a rychlosti podavani tak, aby nedoslo k poSkozeni olepovanych dilct. Dale pfi kontrole
stavu lepidla a jeho pfipadném doplnéni do zasobniku olepovaci jednotky a pfi spusténi stroje pfi dodrzovani zasad
BOZP.

Nastavovani a spousténi vicevretenovych vrtacek: AOs ovéfuje odborné znalosti a dovednosti uchazece pfi kontrole
a oveéreni pritomnosti a funkénosti bezpe€nostnich, ochrannych a upinacich prvk{ vicevietenové vrtacky, volbé
vrtakd podle zadani vyroby a jejich osazeni do vrtacich vieten stroje, nastaveni vicevietenové vrtaCky — zejména
polohy dorazl pro hloubku vrtani a pro pozici otvort na vrtaném dilci, polohy upinacich prvkd v souladu s dodanou
vyrobni dokumentaci. Po spusténi vicevietenové vrtacky AOs posuzuje dovednosti uchazece pfi ovéfovani
spravnosti nastaveni provedenim pozadovanych operaci na zkuSebnim dilci a v pfipadé potfeby pfi pfenastavovani
stroje pfi dodrzovani zasad BOZP.

Nastavovani a spousténi pasovych brusek: AOs ovéfuje odborné znalosti uchaze€e o pasovych bruskach a jeho
znalosti a dovednosti pfi volbé brusného pasu podle vyrobniho zadani, upnuti a sefizeni brusného pasu na pasovou
brusku, kontrole a ovéfeni pfitomnosti a funkénosti bezpecnostnich a ochrannych prvka pasové brusky, nastaveni
pasové brusky — zejména vysky pracovniho stolu podle opracovavaného dilce v souladu s dodanou vyrobni
dokumentaci a spusténi pasové brusky pro opracovani dilce pfi dodrzovani zasad BOZP.

Poznamka: Tato kompetence bude ovérfovana pouze v pfipadé, Ze pii zkousce bude pouZita pasova bruska.

Nastavovani a spousténi Sirokopasovych brusek: AOs ovéfuje odborné znalosti uchazece o Sirokopasovych
bruskach a jeho znalosti a dovednosti pfi volbé brusnych past podle vyrobniho zadani, upnuti a sefizeni brusnych
pasu, kontrole a ovéfeni pfitomnosti a funkénosti bezpecnostnich a ochrannych prvka Sirokopasové brusky. Dale pfi
nastaveni Sirokopasoveé brusky podle opracovavaného dilce v souladu s dodanou vyrobni dokumentaci — predevsim
vySKky pracovniho stolu, resp. tloustky dilce, rychlosti posuvu, polohy brusnych agregatd a pfi spusténi pasové
brusky pro opracovani dilce pfi dodrzovani zasad BOZP.

Nastavovani a spousténi hranovych brusek: AOs ovéfuje odborné znalosti uchaze€e o hranovych bruskach a jeho
znalosti a dovednosti pfi volbé brusného pasu podle vyrobniho zadani, upnuti a sefizeni brusného pasu na
hranovou brusku, kontrole a ovéreni pfitomnosti a funkénosti bezpecnostnich a ochrannych prvkd hranové brusky,
nastaveni hranové brusky — zejména vysky pracovniho stolu podle opracovavaného dilce v souladu s dodanou
vyrobni dokumentaci a spusténi hranové brusky pro opracovani dilce pfi dodrzovani zasad BOZP.

Zakladni adrzba stroju pro olepovani boénich ploch v nabytkarské vyrobé: AOs posuzuje uchazece pii Cisténi
olepovaciho agregatu od pretokl a zbytkl lepidla a pfi celkové kontrole stroje po ukon&eni prace (kromé kontroly
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mazacich mist, doplfhovani maziva a vymény poskozenych dilt) pfi dodrzovani zasad BOZP.

Zakladni adrzba stroju pro olepovani bo¢nich ploch tvarovych dilct v nabytkarské vyrobé: AOs posuzuje uchazece
pri ¢isténi olepovaciho agregatu od pretoku a zbytkU lepidla a pfi celkové kontrole stroje po ukonc¢eni prace pfi
dodrzovani zasad BOZP.

Zakladni adrzba stroju pro dokoncéeni boénich ploch nabytkovych dilcti po olepeni: AOs posuzuje uchazece pfi
kontrole a vymeéné pouzivaného obrabéciho nastroje, Cisténi stroje od zbytku lepidla a olepovaciho materialu a pfi
celkové kontrole stroje po ukonéeni prace pfi dodrzovani zasad BOZP.

Zakladni adrzba pasovych brusek véetné vymény a serfizeni brusnych pasi: AOs posuzuje uchazece pfi Cisténi
brusky od usazeného dfevniho prachu, celkové kontrole brusky — zejména bezpecnostnich prvka a mazacich mist a
pfi vyméneé a sefizeni brusného pasu pfi dodrzovani zasad BOZP.

Poznamka: Tato kompetence bude ovérfovana pouze v pfipadé, Ze pii zkousce bude pouZita pasova bruska.

Zakladni adrzba Sirokopasovych brusek véetné vymény a sefizeni brusnych pasu: AOs posuzuje uchazecle pfi
¢isténi brusky od usazeného dfevniho prachu, celkové kontrole brusky — zejména bezpecnostnich prvkd a mazacich
mist a pfi vyméné a sefizeni brusnych past pfi dodrzovani zasad BOZP.

Zakladni adrzba hranovych brusek véetné vymény a sefizeni brusnych pasi: AOs posuzuje uchazece pfi Cisténi
brusky od usazeného dfevniho prachu, celkové kontrole brusky — zejména bezpecnostnich prvka a mazacich mist a
pfi vyméneé a sefizeni brusného pasu pfi dodrzovani zasad BOZP.

Ovérovani dostupnosti programi v ovliadacim softwaru obrabécich center v nabytkarské vyrobé: AOs ovéruje
odborné znalosti a dovednosti uchazece pfi ovérovani dostupnosti nainstalovanych programu odpovidajicich dodané
vyrobni dokumentaci v databazi fidici jednotky obrabéciho centra.

Orientace v ovladacim softwaru operacniho systému stroju pro olepovani bocnich ploch v nabytkarské vyrobé: AOs
posuzuje uchazece pfi nastavovani zakladnich funkci a pozadovanych parametr( v ovladacim softwaru olepovacky
podle zadani vyroby a opracovavanych materialll a pfi ovéfovani dostupnosti olepovacich programd odpovidajicich
dodané vyrobni dokumentaci v databazi fidici jednotky stroje.

Obrabéni a spojovani materialll ze dreva, plastu, kovi: AOs posuzuje uchazece pfi volbé a vhodném pouziti
nastroja, naradi, runich elektrickych strojkli, pomucek a material pro jednotlivé operace podle dodané vyrobni
dokumentace, pfi volbé a vhodném pouziti optimalnich pracovnich postup(i fezani, hoblovani, frézovani, tvarovani,
dlabani, vrtani, brouseni a lepeni pfi opracovani a spojovani materialt v ramci zadanych vyrobku. Dale pfi
sefizovani a bézné udrzbé naradi, nastroju, ru€nich elektrickych strojku, pfi vytvareni konstruk&nich spojl a
nasledném spojovani dilc, pfi Upravé dilct nebo vyrobk( do kone¢né podoby po strojnim opracovani (Uprava
vnitfnich rohd po frézovani, Uprava pfesahu, Uprava nedofrézovanych a nedobrousenych mist), pfi provadéni
ruéniho olepeni boéni plochy a Upravy do kone¢né podoby pfi dodrzovani zasad BOZP.

Povrchova uprava vyrobkl morfenim, bélenim, voskovanim, imitovanim dfeva, nanasenim tmeld, emailt a lakt: AOs
posuzuje uchazece pfi pfipravé mofidla a jeho aplikaci, pfi pfipravé dokoncovaciho materialu a provedeni povrchové
upravy podle zvoleného pracovniho postupu, pfi kontrole dokoncenych dilcli a pfi navrhovani a provedeni oprav
pfipadnych defektd povrchové Upravy.

Sesazovani sesazenek podle kresby a dyhovani: AOs posuzuje dovednost uchazecCe sestavit dyhové listy podle
vyrobniho zadani a spojit pfipravené listy pomoci spojovaciho materialu a spojovaciho zafizeni pfi dodrzovani zasad
BOZP.

Olepovani boc¢nich ploch nabytkového dilce, kontrola kvality olepeni: AOs ovéfuje dovednosti uchazece pfi
olepovani boc¢nich ploch nabytkovych dilct podle vyrobni dokumentace, pfi kontrole kvality olepeni bo¢nich ploch
nabytkovych dilct vEetné vSech souvisejicich operaci, jako je kapovani, frézovani a Cisténi, pfi jejich pfipravé pro
pfepravu na navazujici pracovisté pfi dodrzovani zasad BOZP.

Olepovani boc¢nich ploch tvarovych nabytkovych dilc( na stacionarnim olepovacim stroji: AOs ovéfuje dovednosti
uchazece pfi olepeni bo¢nich ploch tvarového dilce podle vyrobni dokumentace a pfi jeho kontrole pfed a po
olepeni pfi dodrzovani zasad BOZP.
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Olepovani boc¢nich ploch tvarovych nabytkovych dilcG pomoci ruéniho olepovaciho stroje: AOs ovéfuje dovednosti
uchazece pfi olepeni bo¢nich ploch tvarového dilce podle vyrobni dokumentace a pfi jeho kontrole pfed a po
olepeni pfi dodrzovani zasad BOZP.

Dokoncovani bo¢nich ploch po olepeni: AOs ovéfuje dovednosti uchazece pfi odstrariovani délkovych pfesaht a
odfrézovani Sifkovych pfesahl nalepeného olepovaciho materialu s pfipadnym sou¢asnym tvarovanim hran v
souladu s dodanou vyrobni dokumentaci, pfi ¢isténi hrany nabytkového dilce od zbytk( lepidla, kontrole hotového
dilce z hlediska pfesnosti a Cistoty olepeni, kapovani a frézovani a jeho pfipravy pro pfepravu na navazujici
pracovisté pfi dodrzovani zasad BOZP.

Vrtani na vicevretenovych vrtackach v nabytkarské vyrobé: AOs ovéfuje dovednosti uchazede pfi kontrole dilce pred
vlozenim na pracovni plochu vicevietenové vrtacky, jeho upnuti s ohledem na jeho velikost a zplisob opracovani, pfi
opracovani nabytkového dilce podle zadani, pfi kontrole hotového nabytkového dilce z hlediska pfesnosti a Cistoty
vrtani a jeho pfipravé pro pfepravu na navazujici pracovisté pfi dodrzovani zasad BOZP.

Brou$eni na pasovych bruskach: AOs ovéfuje dovednosti uchazece pfi kontrole dilcli pfed viozenim na pracovni
plochu pasové brusky, pfi brouseni dilct a nasledné kontrole kvality obrouseni pfi dodrzovani zasad BOZP.
Poznamka: Tato kompetence se bude ovéfovat pouze v pfipadé, Ze pri zkouSce bude pouZita pasova bruska.

Brou$eni na Sirokopasovych bruskach: AOs ovéfuje dovednosti uchazece pfi kontrole dilcu pfed vlozenim na
pracovni plochu Sirokopasové brusky, pfi brouseni dilct a nasledné kontrole kvality obrouseni pfi dodrzovani zasad
BOZP.

Brou$eni na hranovych bruskach: AOs ovéfuje dovednosti uchazece pfi kontrole dilcli pfed vloZzenim na pracovni
plochu hranové brusky, pfi brouseni dilct a nasledné kontrole kvality obrouseni pfi dodrzovani zasad BOZP.

Opracovavani nabytkového dilce a kontrola kvality opracovani: AOs ovéfuje odborné znalosti a dovednosti
uchazece pfi nastavovani programu na opracovani nabytkového dilce podle dodané vyrobni dokumentace v
ovladacim softwaru obrabéciho centra, pfi kontrole pfipraveného dilce pfed vlozenim na pracovni plochu obrabéciho
centra a pfi jeho upnuti s ohledem na jeho velikost a zpUsob opracovani tak, aby nedoslo k poSkozeni podtlakovych
drzakl. Dale pfi opracovani nabytkovych dilci podle zadani a nasledné kontrole hotovych nabytkovych dilcl z
hlediska pfesnosti a Cistoty frézovani a vrtani a jejich pfipravy pro pfepravu na navazujici pracovisté pfi dodrzovani
zasad BOZP.

Priprava dilcti, komponent( a materiali pro montaz nabytku a ¢asti nabytkovych sestav: AOs posuzuje uchazece pfi
vybéru a kontrole nabytkovych dilcl, pfipravé potfebného kovani a komponentl pro kompletaci nabytkovych dilct a
montaz nabytku, volbé a pfipravé pomocnych a spojovacich materialt pro montaz nabytku pfi dodrzovani zasad
BOZP.

Poznamka: Montaz sestavy se v ramci zkouSky provadét a posuzovat nebude.

Dilenska montaz nabytku, ¢asti nabytkovych sestav: AOs posuzuje uchazece pfi volbé vhodného technologického
postupu pfedmontaze a montaze nabytku, provedeni pfedmontaze kovani, podsestav a montaze nabytku, pfi
zaskleni dvefi, kompletaci a dokon&eni vyrobku, sefizeni zavés, olisténi a ovéfeni spravné funkénosti vyrobku,
oveérovani kvality provedeni a odstranéni pfipadnych nedostatk(l bez poSkozeni funkénosti a estetiky pfi dodrzovani
zasad BOZP.

Poznamka: Montaz sestavy se v ramci zkousky provadét a posuzovat nebude.

Vstupni, vystupni a mezioperaéni kontrola surovin, material(i, polotovart a vyrobk( v dfevarské a nabytkarské
vyrobé: AOs kontroluje a posuzuje uchazece pfi vyhodnocovani kvality pouzivanych materialt a polotovaru.

Kontrola dodrzovani technologickych postupt v dfevarské a nabytkarské vyrobé: AOs posuzuje uchazece na
zakladé dodrzovani technologickych postupt danych vyrobcem dokon€ovaciho materialu a vyrobcem aplikaéniho
zafizeni v zavislosti na zadaném ukolu a podle provedeni koneéné Upravy materialu pfed vlastnim lakovanim pfi
dodrzovani zasad BOZP.

Kontrola obrabécich center v nabytkarské vyrobé: AOs posuzuje uchazece pfi celkové kontrole obrabéciho centra
po ukonceni prace a pfi provedeni zaznamu o zjisténych zavadach pfi dodrzovani zasad BOZP.

Kontrola stroje pro olepovéani boénich ploch v nabytkaiské vyrobé béhem provozu, doplfiovani olepovaciho materialu
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a lepidla: AOs posuzuje uchazece pfi provadéni kontroly &innosti vSech funk&nich mechanismu stroje v pribéhu
olepovani, doplfiovani lepidla do zasobniku olepovaci jednotky a doplfiovani olepovaciho materialu pfi dodrzovani
zasad BOZP.

Zakladni kontrola vrtacich stroju v nabytkarské vyrobé: AOs posuzuje uchazecle pfi celkové kontrole stroje po
ukonceni prace a pfi doplfiovani lepidla a kolik(i do zasobniku stroje (pokud je timto zafizenim stroj vybaven) pfi
dodrzovani zasad BOZP.

Kontrola, baleni a expedice truhlafskych vyrobki a materialt: AOs osoba hodnoti, jak uchaze& popise zpUsoby a
zasady provadeéni kontroly, baleni a expedice, manipulace a skladovani truhlafskych vyrobkd a materialt a provede
oznaceni vyrobku.

Zaznamenavani technickych tdaji a vysledku prace: AOs hodnoti, jak uchaze¢ popiSe vyznam technickych tdaji a
jak zaznamena prubéh praci téchto vyrobku:

Domaci schidky z masivniho dfeva

Konferencéni stolek z dyhované DTD s ovalnou nebo elipsovitou deskou

Skfirtka z LTD

Nakladani s odpadem z truhlarské vyroby: AOs hodnoti, jak uchaze¢ popiSe odpady vzniklé pfi vyrobé zadanych
vyrobku a jejich skladovani a jak uklidi pracovisté a roztfidi odpady.

Kontrola pfesnosti a kvality provedeni bude autorizovanou osobou provedena na zkompletovanych vyrobcich.

Pfi ovéfovani kritérii hodnoceni formou praktického pfedvedeni je tfeba rovnéz pfihlizet k bezpeénému provadéni vSech
ukond, ke kvalité prace, ke kvalité a funkénosti zhotoveného vyrobku a k ¢asovému hledisku zvladani pracovnich
operaci.

Pfi ovéfovani kritérii hodnoceni zpisobem ,Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni® se pozaduje stru¢né slovni doplnéni
predvedené &innosti ve smyslu vysvétleni nebo obhajoby zvoleného postupu Ci feseni.

Uchaze¢ musi byt pfi zkouSce vybaven vlastnim ochrannym odévem a pracovni obuvi.
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Autori standardu

Autori kvalifikacniho standardu

Kvalifikacni standard profesni kvalifikace pfipravila SR pro dfevozpracujici a papirensky pramysl, ustavena a
licencovana pro tuto ¢innost HK CR a SP CR.

Na tvorbé se dale podilely subjekty zastoupené v pracovni skupiné:
EMBRE, s. r. 0.

Jitona a. s.
Drevaisky magazin
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