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Nastrojar pro nastroje k ploSnému a objemovému tvareni
(koéd: 23-016-H)

Autorizujici organ: Ministerstvo primyslu a obchodu

Skupina obor: Strojirenstvi a strojirenska vyroba (kod: 23)
Tyka se povolani: Nastrojaf

Kvalifikaéni aroven NSK - EQF: 3

Odborna zpulsobilost

Nazev Uroven
Dodrzovani bezpeénosti prace, spravné pouzivani pracovnich pomdcek 3

Orientace v normach a v technickych podkladech pro zhotovovani, udrzbu a opravy nastrojd, nafadi a vyrobnich

pomiicek 3
Volba postupu prace, potfebnych nastroju, pomtcek a pomocnych hmot pro provadéni nastrojafskych operaci 3
Provadéni funkénich zkousek nastroju, naradi, pfipravkd, méfidel a pomdcek a jejich casti 3
Méfeni a kontrola délkovych rozmérd, geometrickych tvarli, vzajemné polohy prvkl a jakosti povrchu 3
Provadéni vypodctl rozmérd, uhll a zaobleni strojnich souéasti a polotovaru 3
Uréovér]i opotfebeni Ci zavad nastrojd, naradi, pfipravku a méfidel a jejich ¢asti, rozhodovani o zplsobu jejich 3
opravy Ci renovace

Ru’c':n!' o’brébém’ a zpracovavani kovovych materialt a plastl fezanim, stfihanim, pilovanim, vrtanim, brousenim a 3
ohybanim

Orysovani soucasti a polotovarll s pouzitim méfidel, rysovaéského naradi, pomucek, pristroja 3
Upravy a dokon&ovani povrch( 8asti nastroji a nafadi brousenim a le$ténim 3
Jednoduché tepelné zpracovani drobnych ¢asti nastroju, pfipravkua 3
Slicovavani ¢asti nastroj, pfipravkl, méfidel a pomdlcek, jejich ustavovani, sestavovani, justaz a fixace 3
Miseni viceslozkovych hmot a jejich pouzivani pfi vyrobé a opravach nastrojl, pfipravk(, méfidel a pomucek 3
Opravovani a renovace feznych a tvarecich nastroja, naradi, pfipravk( a méfidel 3
OSetfovani a udrzba béznych obrabécich strojd, naradi, nastroji a pomucek 3
Obsluha konvenénich frézek, soustruhu, vrtacek a vyvrtavacek 2
Ostreni nastrojli, naradi a pomdcek pro plosné tvareni na rovinnych bruskach 3
Obsluha stroji a zafizeni pro elektroerozivni hloubeni a tvarovani a CNC strojl pro elektroerozivni obrabéni 3

Platnost standardu
Standard je platny od: 07.10.2020 do: 20.10.2022
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Kritéria a zptisoby hodnoceni

Dodrzovani bezpecnosti prace, spravné pouzivani pracovnich pomucek
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Popsat zakladni ustanoveni bezpecnosti prace na kovoobrabécich strojich

el e ; . o Ustni ovéfeni
a pfi vyuzivani mechanizovanych nastroju

b) Popsat a predvést pouZziti osobnich ochrannych pracovnich pom(cek pfi

obsluze kovoobrabécich strojd Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni

c) Popsat bezpecnost prace pfi ruénim zpracovani kovu a plastu Ustni ovéfeni

Je treba splnit vSechna kritéria.

Orientace v normach a v technickych podkladech pro zhotovovani, udrzbu a opravy nastroji, naradi
a vyrobnich pomiicek

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Cist vykresy nastroju, naradi a pom(icek pro plo$né a objemové tvareni &i
jejich soucasti, urcit jejich tvar, rozméry a jejich dovolené uchylky, jakost Praktické prfedvedeni a Ustni ovéreni
povrchu, material, druh polotovaru

b) Cist technologické postupy vyroby nastrojti, naradi a pomucek pro plo$né
a objemoveé tvareni &i jejich sou&asti, vy€ist z nich poradi technologickych Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni
operaci a zakladni udaje pro jejich provedeni

c) Vyhledat informace k vybranym souéastem nastroju, naradi a pomucek
pro ploSné a objemové tvareni o Ciselnych hodnotach uchylek, viastnostech
material(, technologickych podminkach obrabéni - v normach a strojnickych
tabulkach

Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni

Je tireba splnit vSechna kritéria.

Volba postupu prace, potiebnych nastroji, pomicek a pomocnych hmot pro provadéni
nastrojarskych operaci

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Zvolit poradi technologickych operaci pfi vyrobé, sestaveni, opravé a
renovaci nastroje, naradi a pomucky pro plosné a objemové tvareni i jejich  Praktické predvedeni a Ustni ovéreni
soucasti

b) Zvolit postup prace a vhodny pomocny material ve vybrané technologické
operaci pfi vyrobé, sestaveni, opravé a renovaci nastroje, nafadi a pomtcky Praktické predvedeni a Ustni ovéreni
pro ploSné a objemové tvareni nebo jejich soucasti

c¢) Zvolit nastroje, naradi, pomucky, pomocné hmoty, méfidla a strojni
zarizeni, potfebné k uskute€néni vybrané technologické operace pfi vyrobé,
sestaveni, opravé a renovaci nastrojli, naradi a pomucek pro plosné a
objemové tvareni €i jejich soucasti (pomocné hmoty - brusna pasta, fezné
oleje, licovaci barva, chladici kapaliny, legujici materialy pro navarovani
forem)

Praktické prfedvedeni

d) Zvolit technologické podminky uréené operace pfi vyrobé nastroju, naradi

a pomcek pro ploSné a objemové tvareni &i jejich soucasti Praktické predvedeni

Je tireba splnit vSechna kritéria.
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Provadéni funkénich zkousek nastroju, naradi, pripravku, méridel a pomucek a jejich ¢asti
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Zvolit a zdlvodnit vhodny zplisob zkousSky nastroju, nafadi a pomucek pro C e
. .  a iy ol . Praktické predvedeni a ustni ovéreni

plosné a objemové tvareni &i jejich soucasti a jejich podminek

b) Provést zkousku nastrojd, nafadi a pomucek pro plosné a objemové C e

tvafen G jejich soucasti - u lisu i bez lisu Praklické predvedeni a ustni ovéren

g .VyhOdf]Ot'JE vvys’|e:<I:|l_<yl_zkouskylna,strOJu: _naradl ) ellieels [97 [PeHiD & Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni

objemové tvareni Ci jejich soucasti na vylisku

d) Navrhnout pfipadnou Upravu nastroju, narfadi a pomucek pro plo$né a

objemové tvafeni & jejich soucasti podle vysledki provedené zkousky Praktické predvedeni a Ustni ovéreni

Je tieba splnit vSechna kritéria.

Méreni a kontrola délkovych rozméril, geometrickych tvaru, vzajemné polohy prvku a jakosti
povrchu

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Zvolit méfidla a pomUcky potfebné ke kontrole vybranych délkovych
rozmérd nastroju, naradi a pomucek pro ploSné a objemové tvareni &i jejich  Praktické predvedeni
soucasti

b) Zvolit méfidla a pomucky potfebné ke kontrole geometrického tvaru a
vzajemné polohy ploch nastroju, nafadi a pomdcek pro plo$né a objemové Praktické pfedvedeni
tvareni Ci jejich soucasti

c¢) Zvolit méfidla a pom{icky potfebné ke kontrole jakosti povrchu nastroju,

naradi a pomucek pro plosné a objemové tvareni &i jejich soucasti HIEHER B

d) Zmeéfit vybrané délkové rozméry nastrojl, narfadi a pomucek pro plosné a
objemoveé tvafeni Ci jejich sou€asti pevnymi, posuvnymi a mikrometrickymi Praktické prfedvedeni
meéfidly nebo méficimi pfistroji

e) Zvolit méfici metodu pro méfeni a kontrolu geometrického tvaru a

vzajemné polohy ploch nastroju, narfadi a pom(icek pro plo$né a objemové Praktické predvedeni
tvareni Ci jejich soucasti

f) Zméfit a zkontrolovat geometricky tvar a vzajemnou polohu ploch nastroju,

nafadi a pomucek pro ploSné a objemové tvareni &i jejich soucasti méfidly a  Praktické predvedeni
mé&ficimi pfistroji

g) Zméfit a zkontrolovat jakost povrchu nastrojd, naradi a pomucek pro

ploSné a objemoveé tvareni &i jejich soucasti komparaénimi méfidly - vizualni  Praktické prfedvedeni
kontrola podle tabulky drsnosti, nasledna kontrola pak pomoci drsnoméru

Je treba splnit vSechna kritéria.
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Provadéni vypoctu rozméri, uhla a zaobleni strojnich soucasti a polotovarti
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Provést potfebné pomocné vypodty z udajd, uvedenych na vykresech

nastrojl, narfadi a pomucek pro plosné a objemové tvareni €i jejich sou€asti, Praktické predvedeni
pfipadné v jiné dokumentaci

b) Provést vypocet rozméru zakladnich mérek pro nastaveni sinusového Praktické predvedeni
pravitka ke kontrole zadané kuzelovitosti ¢i Ukosu P

c) Vy;v)omtat pro zgdany dellfovy rozmér a ulozeni dané znackou ISO mezni Praktické pFedvedent
rozméry a stanovit druh uloZeni

Je treba splnit vSechna kritéria.

Urcovani opotirebeni ¢i zavad nastroju, naradi, pripravki a méridel a jejich €¢asti, rozhodovani o

zpusobu jejich opravy €i renovace
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Zkontrolovat nastroj, narfadi a pom{icku pro plo$né a objemové tvareni Ci

jejich soucasti, zjistit jejich opotfebeni i zavady a urcit jejich moznou pfi¢inu FENHER el @ Tl e

b) Rozhodnout o zplGsobu opravy ¢&i renovace poskozeného ¢i opotfebeného

A . N - ; R ..., Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni
nastroje, nafadi a pomucky pro plosné a objemové tvareni ¢i jejich sou€asti

¢) Navrhnout Upravu nastroji, naradi a pomucek pro ploSné a objemové

tvafeni i jejich sou€asti s cilem zamezit nebo snizZit moznost jejich Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni

opotiebeni ¢i zavad

d) Zvolit vhodny materidl pfi upravach, renovacich a vyrobé novych ¢asti

e o v N o . AR Praktické prfedvedeni a Ustni ovéreni
nastroju, naradi a pomucek pro ploSné a objemové tvareni akticke predvedeni a ustni ovére

e) Za pomoci posledniho vypadového kusu tento kus proméfit na 3D méficim

zafizeni a vysledky vyhodnotit Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni

Je treba splnit vSechna kritéria.

Rucni obrabéni a zpracovavani kovovych materialt a plastd fezanim, stiihanim, pilovanim, vrtanim,

brousenim a ohybanim
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni
a) Obrobit a zpracovat ruéné kovové materialy a plasty Praktické pfedvedeni

b) Poouzwat I;laStrOje, naradi a pomucky pro ruéni obrabéni a zpracovani Praktické pfedvedent
kovu a plastu

c) Dosahnout zadoucich rozméra a tvaru nastroji k ploSnému a objemovému e ,
PP e A Praktické predvedeni
tvafeni a jejich €asti ru€énim obrédb&nim a zpracovanim

d) Pouzivat ruéni mechanizované naradi ke zvySeni produktivity prace Praktické predvedeni
ruéniho obrabéni a zpracovani kovl a plastl P

Je tireba splnit vSechna kritéria.
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Orysovani soucasti a polotovaru s pouzitim méridel, rysovaéského naradi, pomucek, pristroju

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Orysovat dvojrozmérnou soucéast s pouzitim méfidel, rysovacského naradi

- Praktické predvedeni
a pomucek

b) Orysovat trojrozmérnou soucast na rysovaci desce s pouzitim méfidel, C .
rysovacského naradi a pomucek Praktické predvedeni
c) Orys’ovat vs:oucgst s pouzmm, rysoygc;skehg polphovamho pfistroje, Praktické predvedeni
hrotového pfistroje, univerzalniho déliciho pfistroje

d) Zkontrolovat orysovanou soucéast Praktické pfedvedeni

Je tireba splnit vSechna kritéria.

vz

Upravy a dokonéovani povrchi éasti nastroji a naradi brousenim a lesténim

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Ruéné nabrousit a nalestit funkéni ¢asti nastrojli, naradi a pomucek pro

plodné a objemové tvareni &i jejich sou€asti s dosaZenim predepsaného Praktické pfedvedeni
tvaru a jakosti povrchu - postup dokoncovacich praci brousenim a leSténim,

vcetné praibézného ovérovani jakosti povrchu a rozméru

b) Ru¢né nabrousit a nalestit funkéni ¢asti nastrojli, naradi a pomucek pro
plosné i objemové tvareni ¢i jejich sou€asti s pouZitim ruéniho Praktické pfedvedeni
mechanizovaného naradi s dosazenim pfedepsaného tvaru a jakosti povrchu

Je tireba splnit obé kritéria.

Jednoduché tepelné zpracovani drobnych ¢asti nastroju, pripravku

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Stanovit Zzadouci vySi teploty pro dany material a technologickou operaci  Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni

b) Ohfat soucast na zihaci, kalici ¢i popoustéci teplotu Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni
c) Odecist kalici a popoustéci teplotu podle pFistroju, odhadnout kalici a S e ey
popoustéci teplotu podle barvy oceli Praktické predvedeni a ustni ovéreni
d) Ochladit soucast v lazni nebo v jiném prostiedi Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni
e) Zkontrolovat vysledek tepelného zpracovani - tvrdomérem Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni

Je tfeba splnit vS§echna kritéria.
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Slicovavani ¢asti nastroju, pripravkl, méridel a pomiucek, jejich ustavovani, sestavovani, justaz a
fixace

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni
a) Slicovat ¢asti nastrojl, nafadi a pomucek pro ploSné a objemové tvareni  Praktické predvedeni

b) Ustavit ¢asti nastroja, naradi a pomucek pro plosné a objemové tvareni do

zadouci polohy Praktické pfedvedeni

c) Zajistit polohu ¢asti nastroju, nafadi a pomucek pro ploSné a objemové

e s . . - o R L o Praktické predvedeni
tvareni svrtanim, seSroubovanim a skolikovanim nebo jinym zptisobem

d) Sestavit jednotlivé ¢asti nastroju, nafadi a pomucek pro plo$né a

objemové tvareni Praktické prfedvedeni

e) Nastavit zadouci vzajemnou polohu nastavitelnych ¢asti nastrojli, naradi a

pomicek pro plosné a objemové tvareni a tuto polohu zajistit Pl [l

Je treba splnit vSechna kritéria.

Miseni viceslozkovych hmot a jejich pouzivani pfi vyrobé a opravach nastroju, pripravka, méridel a
pomiucek

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Odmeéfit a smisit viceslozkové hmoty v pfedepsaném poméru a

potfebném mnozstvi Praktické prfedvedeni

b) Pripravit ¢asti nastrojl, narfadi a pomucek pro ploSné a objemové tvareni k

aplikaci tmel(, licich pryskyfic, lepidel Prakticke predvedeni

c) Aplikovat pfi vyrobé a opravach nastroju, naradi a pomucek pro plo$né a

objemoveé tvareni Ci jejich soucasti tmely, lici pryskyfice, lepidla nanaSenim a Praktické prfedvedeni
odlévanim

d) Vystavit nastroje, nafadi a pomucky pro plosné a objemové tvareni i

jejich soucasti s aplikovanymi tmely, licimi pryskyficemi a lepidly pusobeni Praktické prfedvedeni
predepsané teploty

Je tfeba splnit vSechna kritéria.

Opravovani a renovace reznych a tvarecich nastrojl, naradi, pripravkt a méridel

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Demontovat nastroje, naradi a pomucky pro plo$né a objemové tvareni &i S .
jejich soucasti Praktické pfedvedeni
b) Posoudit opotfebeni i poSkozeni, rozhodnout o zplsobu renovace &i
opravy nastroju, nafadi a pomucek pro plosné a objemové tvareni &i jejich Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni
soucasti

¢) Vyménit, opravit nebo renovovat opotfebené ¢i poSkozené Easti nastroja,

A u . . NP Praktické predvedeni
naradi a pomucek pro plosné a objemové tvareni

d) Sestavit a sefidit nastroje, nafadi a pomucky pro plosné a objemové

tvareni & jejich sougasti, kontrola funk&nosti nastroje na lisu Praktické predvedeni

Je treba splnit vSechna kritéria.
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Osetrovani a udrzba béznych obrabécich strojil, naradi, nastroji a pomucek
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) OSetfit obrabéci stroje pouzivané pfi vyrobé a opravach nastroju, naradi a

pomicek pro ploSné a objemové tvareni &i jejich soucasti a provést jejich Praktické prfedvedeni
bé&Znou udrzbu

b) Spravné ulozit, udrzovat, naostfit a podle potfeby upravit nastroje, naradi

a pomucky pouzivané pfi vyrobé a opravach nastroju, nafadi a pomucek pro  Praktické predvedeni
plosné a objemové tvareni

Je treba splnit obé kritéria.

Obsluha konvenénich frézek, soustruht, vrtacek a vyvrtavacek
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Upnout bez poskozeni obrobek jednodussiho tvaru na soustruzich, Praktické predvedeni
frézkach, vrtackach a vyvrtavackach P

b) Upnout nastroje bézné pouzivané pfi technologickych operacich e .
vykonavanych na soustruzich, frézkach, vrtaCkach a vyvrtavackach Praktické predvedeni

c) Nastavit fezné podminky pfi technologickych operacich vykonavanych na S .
soustruzich, frézkach, vrtackach a vyvrtavackach, sefidit stroj HrElde o el

d) Obrobit technologickymi operacemi na soustruzich, frézkach, vrtackach a
vyvrtavackach nastroje, naradi, pfipravky, méfidla, pomucky a jejich Praktické prfedvedeni
nenarocné Casti

Je tireba splnit vSechna kritéria.

Ostreni nastroja, naradi a pomticek pro plosné tvareni na rovinnych bruskach
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Upnout obrobek na magneticky upinac¢ rovinné brusky nebo do svéraku Praktické prfedvedeni

b) Obsluhovat horizontalni a vertikalni rovinnou brusku pfi ostfeni nastroje S .
R Praktické predvedeni
pro ploSné tvareni

c) Odmagnetovat obrobek po jeho brouSeni Praktické pfedvedeni

Je tireba splnit vSechna kritéria.

Obsluha stroju a zafizeni pro elektroerozivni hloubeni a tvarovani a CNC stroja pro elektroerozivni

obrabéni

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Zkontrolovat, doplnit ¢i vyménit elektrolyt pro elektroerozivni obrabéni Praktické prfedvedeni
b) Nastavit technologické podminky elektroerozivniho obrabéni Praktické pfedvedeni
¢) Upnout nastroj a obrobek k elektroerozivnimu obrabéni Praktické prfedvedeni
d) Upravit program elektroerozivniho obrabéni a provést jeho korekce Praktické predvedeni
e) Ridit a kontrolovat prib&h elektroerozivniho obrabé&ni Praktické pfedvedeni

Je tieba splnit vSechna kritéria.
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Organizac¢ni a metodické pokyny
Pokyny k realizaci zkousky

Autorizovana osoba informuje, které doklady musi uchaze¢ predlozit, aby zkouska probéhla v souladu s platnymi
pravnimi predpisy.

Pfed zahajenim vlastniho ovéfovani musi byt uchaze¢ seznamen s pracovistém a s pozadavky bezpecnosti a ochrany
zdravi pfi praci (BOZP) a pozarni ochrany (PO), o €emz autorizovana osoba vyhotovi a uchaze¢ podepiSe pisemny
zaznam.

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby, je opravnéna pfed€asné ukoncit zkouSku, pokud
vyhodnoti, Ze v dusledku ¢innosti uchazece bezprostfedné doslo k ohroZeni nebo bezprostfedné hrozi nebezpedi
ohrozZeni zdravi, Zivota a majetku ¢i Zivotniho prostfedi. Zdlvodnéni pfedéasného ukoncéeni zkousky uvede AOs do
Zaznamu o prubéhu a vysledku zkousky. Uchaze¢ mGze ukongit zkousku kdykoliv v jejim pribéhu, a to na vlastni
zadost.

Zdravotni zpUsobilost pro vykonavani pracovnich &innosti této profesni kvalifikace je vyZadovana a prokazuje se
Iékafskym potvrzenim (odkaz na povolani v NSP - https://www.nsp.cz/jednotka-prace/nastrojar#zdravotni-zpusobilost).

PFi ovérovani kritérii formou praktického pfedvedeni je potfeba pfihlizet k bezpeé¢nému provadéni vSech ukonl a ke
kvalité zhotoveného produktu.

Konkrétni zadani praktické zkouSky sdéli uchazeci zkoudejici.

Pfed zahajenim praci zkousejici seznami uchazece:

- s vykresovou dokumentaci;

- s doporu¢enym vyrobnim postupem;

- s pracovistém.

Uchazec¢ si pfed zahajenim praci zkontroluje:

- dodany material podle vykresové dokumentace;

- naradi, nastroje, pfipravky;

- méfidla.

Tyto Ukony nebudou pocitany do pfedepsané doby pro vykonani zkousky.

Pozadovany rozsah prace musi byt umérny celkové dobé, stanovené pro trvani zkousky.

Specifické podminky pro praktické ovéfeni odbornych kompetenci a kritérii:

U odborné kompetence ,,Méreni a kontrola délkovych rozméra, geometrickych tvarii, vzajemné polohy prvki a
jakosti povrchu”,

kritérium d), e), f) - uchazec zmé¥i a zkontroluje rozméry, tvar, polohu a jakost povrchu u jedné zadané soucasti podle
zadané technické dokumentace pomoci méfidel.

U odborné kompetence ,,Ruéni obrabéni a zpracovavani kovovych materiald a plasti frezanim, stfihanim,
pilovanim, vrtanim, brousenim a ohybanim", kritérium a), b), ¢), d) - uchaze¢ podle pfedem stanoveného postupu
prace ru¢né vyrobi jednu zadanou kovovou soucast a jednu zadanou nekovovou soucast za pomoci naradi a nastroju.
U odborné kompetence ,,Orysovani soucasti a polotovarti s pouzitim méridel, rysovaéského naradi, pomucek,
pristroju”,

kritérium a), b), ¢) - uchazec orysuje jednu dvojrozmérnou a jednu trojrozmérnou soucast bud’ kovovou nebo nekovovou
za pomoci rysovaciho naradi.

U odborné kompetence ,,Upravy a dokonéovani povrch( éasti nastroja a naradi brousenim a lesténim", kritérium
a), b) - uchazed ru¢né vybrousi a vylesti jednu zadanou &ast nastoje.

U odborné kompetence ,,Jednoduché tepelné zpracovani drobnych ¢asti nastrojua, pripravka”, kritérium b), c), d) -
uchazec ohfeje jednu zadanou €ast nastroje na stanovenou teplotu a ochladi ji.

U odborné kompetence ,,Slicovavani éasti nastroju, pripravki, méfidel a pomlicek, jejich ustavovani, sestavovani,
justaz a fixace",

kritérium a), b), c), d), e) - uchazed sestavi poskytnuté dily v jeden celek.

U odborné kompetence ,,Miseni viceslozkovych hmot a jejich pouzivani pfi vyrobé a opravach nastrojt,
pripravkl, méridel a pomtcek”,

kritérium a), b), ), - uchaze¢ smisi viceslozkové hmoty, pfipravi jeden nastroj pro tlakové liti a aplikuje smés pfi jeho
opravé.

U odborné kompetence ,,Opravovani a renovace feznych a tvarecich nastroju, naradi, pripravk a méridel”,
kritérium a), b), c¢), d) - uchaze¢ demontuje jeden zadany nastroj k ploSnému a objemovému tvafeni, povede jeho
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kontrolu a opravi poSkozené ¢asti a nastoj smontuje.

U odborné kompetence ,,O8etfovani a tidrzba béznych obrabécich strojli, naradi, nastrojii a pomucek"”, kritérium
a), b) - uchazec oSetfi jeden stroj pro vyrobu nastoji a naostfi a upravi nastroje, naradi a pomucky pouzivané pfi vyrobé
a opravach nastroja k ploSnému a objemovému tvareni.

U odborné kompetence ,,Obsluha konvencénich frézek, soustruht, vrtacek a vyvrtavacek", kritérium a), b), c), d) -
uchaze¢ nastavi vhodné fezné podminky pro obrabéni na stroji, upne zadanou ¢ast nastroje do stroje a provede
technologickou operaci.

U odborné kompetence ,,Ostfeni nastrojli, naradi a pomucek pro plo§né tvareni na rovinnych bruskach”, kritérium
a), b) - uchazec¢ upne jeden zadany obrobek, obrousi jej a odmagnetuje.

U odborné kompetence ,,Obsluha strojl a zafizeni pro elektroerozivni hloubeni a tvarovani a CNC strojl pro
elektroerozivni obrabéni”,

kritérium a), b), c), d) - uchaze¢ pfipravi stroj, nastavi technologické podminky, upne jeden zadany obrobek, upravi
progam a provede pfipadné jeho korekce.

Uchazec si zaijisti pracovni odév a pracovni obuv dle pozadavk( BOZP pracovi$té, na kterém se realizuje zkouska.

Vysledné hodnoceni

ZkouSejici hodnoti uchazece zvlast pro kazdou kompetenci a vysledek zapisuje do zaznamu o pribéhu a vysledku
zkousky. Vysledné hodnoceni pro danou kompetenci musi znit ,splnil“ nebo ,nesplnil“ v zavislosti na stanoveni
zavaznosti, resp. nezavaznosti jednotlivych kritérii u kazdé kompetence. Vysledné hodnoceni zkousky zni bud’ ,vyhovél*,
pokud uchaze¢€ splnil vSechny kompetence, nebo ,nevyhovél®, pokud uchaze¢ nékterou kompetenci nesplnil. PFi
hodnoceni ,nevyhoveél“ uvadi zkousejici vzdy zdivodnéni, které uchaze¢ svym podpisem bere na védomi.

Pocet zkousejicich

Zkous8ka probiha pfed jednou autorizovanou osobou; zkouSejicim je jedna autorizovana fyzicka osoba s autorizaci pro
pfislusnou profesni kvalifikaci anebo jeden autorizovany zastupce autorizované podnikajici fyzické nebo pravnické osoby
s autorizaci pro pfisluSnou profesni kvalifikaci.
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Pozadavky na odbornou zptisobilost autorizované osoby, resp. autorizovaného zastupce
autorizované osoby

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby musi splfiovat alespon jednu z nasledujicich
variant pozadavku:

e Stfedni vzdélani s vyu€nim listem v oboru vzdélani Nastrojar + stfedni vzdélani s maturitni zkouskou a alespon 5 let
odborné praxe v oblasti strojirenské vyroby nastroji nebo ve funkci uditele praktického vyu€ovani nebo odborného
vycviku v oblasti strojirenstvi.

e Stfedni vzdélani s maturitni zkouskou v oboru vzdélani strojirenstvi a alespon 5 let odborné praxe v oblasti
strojirenské vyroby nastroji nebo ve funkci uitele praktického vyucovani nebo odborného vycviku v oblasti
strojirenstvi.

o VysSSi odborné vzdélani v oblasti strojirenstvi a alespon 5 let odborné praxe v oblasti strojirenské vyroby nastroju
nebo ve funkci ucitele praktického vyu€ovani nebo odborného vycviku v oblasti strojirenstvi.

o Vysokoskolské vzdélani se zaméfenim na strojirenstvi a alespori 5 let odborné praxe v oblasti strojirenské vyroby
nastroju nebo ve funkci ucitele odbornych pfedméti nebo odborného vycviku v oblasti strojirenstvi.

e Profesni kvalifikace 23-016-H Nastrojaf pro nastroje k plosSnému a objemovému tvareni + stfedni vzdélani s
maturitni zkouskou a alespon 5 let odborné praxe v oblasti strojirenské vyroby nastroju.

DalSi pozadavky:

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby, ktera nema odbornou kvalifikaci pedagogického
pracovnika podle zakona €. 563/2004 Sb., o pedagogickych pracovnicich a o zméné nékterych zakonu, ve znéni
pozdéjSich predpisu, nebo nema odbornou kvalifikaci podle zakona &. 111/1998 Sb., o vysokych Skolach a o zméné a
doplnéni dalSich zakonl (zakon o vysokych Skolach), ve znéni pozdéjSich pfedpisd, nebo praxi v oblasti vzdélavani
dospélych (v€etné praxe z oblasti zkouSeni), nebo nema osvédceni o profesni kvalifikaci 75-001-T Lektor dalSiho
vzdélavani, mlize byt absolventem pfipravy zaméfené zejména na praktickou aplikaci ¢asti prvni, hlavy Ill a IV zakona ¢&.
179/2006 Sb., o ovéfovani a uznavani vysledkl dalSiho vzdélavani a o zméné nékterych zakonl (zakon o uznavani
vysledkul dalSiho vzdélavani), ve znéni pozdéjsich pfedpisU, a pfipravy zaméfené na vzdélavani a hodnoceni dospélych
s dirazem na psychologické aspekty zkouseni dospélych v rozsahu minimalné 12 hodin.

Zadatel o udéleni autorizace prokazuje splnéni pozadavki na odbornou zptisobilost autorizujicimu organu, a to
predlozenim dokladu nebo dokladd o ziskani odborné zplsobilosti v souladu s hodnoticim standardem této profesni
kvalifikace, nebo takovym postupem, ktery je v souladu s pozadavky uvedenymi v hodnoticim standardu této profesni
kvalifikace autorizujicim organem stanoven.

Zadost o udéleni autorizace naleznete na internetovych strankach autorizujiciho organu: Ministerstvo pramyslu a
obchodu, www.mpo.cz
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Nezbytné materialni a technické predpoklady pro provedeni zkousky

Pro zajisténi zkousky podle tohoto hodnoticiho standardu je tfeba mit k dispozici minimalné nasledujici materialné-

technické zazemi:

o Dilenské prostory a pfisun potfebné energie odpovidajici bezpe¢nostnim a hygienickym predpisim

e Strojni zafizeni potfebné k vyrobeni, dokon&eni a sestaveni, opravé i Upravam zadaného nastroje pro plosné a
objemové tvarfeni a jeho ¢asti (vrtatka, vyvrtavacka, soustruh, frézka, rovinna bruska, elektroerozivni CNC dratova
vyfezavacka Ci stroj k elektroerozivnimu hloubeni, zihaci pec, chladici lazen, lesti¢ka, ohybaci stroj), véetné
prislusenstvi

o Nastroje potfebné k provedeni strojnich operaci pfi vyrobé&, dokonéeni €i Uupravam zadaného nastroje pro plosné a
objemové tvareni a jeho ¢asti (sada pilnikd, ruéni ramova pila, brusné papiry, kladivko, klesté, nizky na plech s
uzkymi Celistmi, ru€ni hfebenovy lis, vrtacka, utahovak, bruska, ruéni bruska, trimovaci ¢epelky, odporové noze,
frézy na plast)

o Kovovy a plastovy material (plechy, pasovina, profily, kulatiny, jekly, plastové desky)

¢ Ruéni nastroje (sada pilnikd, ruéni ramova pila, brusné papiry, kladivko, klesté, brusné a lestici kotouce a pasty),
narfadi a pomUcky potfebné ke slicovani, ustaveni, dohotoveni & Upravam, montazi a sefizeni zadaného nastroje
pro plo$né a objemové tvareni a jeho ¢asti (upinky, dal¢iky, sada vrtakdl, vystruzniky, vyhrubniky)

e Ruéni narfadi a pomucky potfebné pro upinani nastroji a obrobk(, sefizovani stroja

Méfidla (posuvné méfitko, mikrometricka méfidla, zakladni mérky, Ciselnikovy uchylkomér, dhloméry, uhelniky,

Sablony)

Méfici pristroje (profilprojektor, dilensky mikroskop, tvrdoméry, drsnoméry, 3D méfici pfistroje)

Dilenské tabulky a normy

Osobni ochranné pracovni prostfedky (ochranné bryle, pracovni rukavice)

Rozpracované soucasti nastroje pro plosné a objemové tvareni k jejich dokoné&eni, sestaveni, k opraveé ¢i renovaci a

naostfeni

e Technické vykresy téchto nastrojli a jiné podklady, obsahujici pozadavky na jejich geometrii, rozméry a tvar

 Cistici a konzervaéni prostredky

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby musi zajistit, aby pracovisté byla uspofadana a
vybavena tak, aby pracovni podminky pro vykonani zkousky z hlediska BOZP odpovidaly bezpe&nostnim poZadavkim a
hygienickym limitdm na pracovni prostfedi a pracovisté.

K zadosti o udéleni autorizace zadatel pfilozi seznam materialné-technického vybaveni dokladajici soulad s pozadavky
uvedenymi v hodnoticim standardu pro ucely zkousky. Zajisténi vhodnych prostor pro provadéni zkousky prokazuje
zadatel odpovidajicim dokladem (napf. vypis z katastru nemovitosti, najemni smlouva, dohoda), umozriujicim jejich
uzivani po dobu platnosti autorizace.

Doba pripravy na zkousku

Uchaze€ ma narok na celkovou dobu pfipravy na zkousku v trvani 30 minut. Do doby pfipravy na zkousku se
nezapocitava doba na seznameni uchazece s pracovistém a s pozadavky BOZP a PO.

Doba pro vykonani zkousky

Celkova doba trvani viastni zkousky jednoho uchazeée (bez ¢asu na pfipravu a prestavky) je 24 az 30 hodin (hodinou
se rozumi 60 minut).
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Autori standardu

Autori hodnoticiho standardu

Hodpotici standard profesni kvalifikace pfipravila SR pro strojirenstvi, ustavena a licencovana pro tuto ginnost HK CR a
SP CR.

Na tvorbé se dale podilely subjekty zastoupené v pracovni skupiné:
VOS, SPS automobilni a technicka

Motor Jikov Group, a. s.

Svaz strojirenské technologie
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