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Brouseni kovovych materialt (kéd: 23-024-H)

Autorizujici organ: Ministerstvo primyslu a obchodu

Skupina obor: Strojirenstvi a strojirenska vyroba (kod: 23)
Tyka se povolani: Obrabéc kovu

Kvalifikaéni aroven NSK - EQF: 3

Odborna zpusobilost

Nazev Uroven
Dodrzovani bezpeénosti prace, spravné pouzivani pracovnich pomucek 3
Orientace v normach a v technickych podkladech pro provadéni obrabécich operaci 3
Volba postupu prace a technologickych podminek brouseni, potfebnych nastroju, pomiicek a materialu 3
Méreni a kontrola délkovych rozmérd, geometrickych tvarli, vzajemné polohy prvkl a jakosti povrchu 3

Upinani brousicich nastrojd, upinani obrobkl a ustavovani jejich polohy na riznych druzich brusek, honovacek a
Sevingovacich stroju

w

Vyvazovani brousicich kotou¢u
Obsluha brusek
Ostfeni nastroju na nastrojovych bruskach

Osetfovani a udrzba riznych druhl brusek, honovaéek a Sevingovacich stroju

W W W w W

Urcovani vychozich technologickych zakladen polotovart prfed jejich obrabénim

Platnost standardu
Standard je platny od: 22.11.2011 do: 15.02.2017
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Kritéria a zptisoby hodnoceni

Dodrzovani bezpecnosti prace, spravné pouzivani pracovnich pomucek

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Popsat zakladni ustanoveni bezpec¢nosti prace pfi obrabéni Pisemné ovéreni

b) Pffadve’st a Qppsa’t pvou,zm osquch och_rgpnych pracovnich pomucek, Praktické pfedvedeni
pouzivanych pfi obrabéni kovovych materiald

c) Popsat bezpecnost prace pfi obrabéni kovovych materiall Pisemné ovéreni

Je treba splnit vSechna kritéria.

Orientace v normach a v technickych podkladech pro provadéni obrabécich operaci
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni
a) Orientovat se v normach a v technické dokumentaci, véetné vykresové

. . TN e e Praktické pfedvedeni s vyhledanim ve
dokumentace (normalizované soucasti, licovani sou€asti, materialy, sestavy, C . .

. P strojnickych tabulkach, normach
vyrobni vykresy)

b) Vyhotovit jednoduchou skicu pfi dodrzeni zasad promitani dle ISO-E, Praktické predvedeni
pripadné ISO-A (Zvolit vhodny systém kétovani a skicu zakoétovat) P

c¢) Vyhledat udaje uvedené v popisovaném poli v zavislosti na volbé
polotovaru a potfebného tepelného, ¢i chemicko-tepelného zpracovani Praktické pfedvedeni
soucasti, dodrzet sled operaci

Je treba splnit vSechna kritéria.

Volba postupu prace a technologickych podminek brouseni, potfebnych nastroji, pomicek a
materialt

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Sestavit optimalni sled operaci technologického postupu na soucast typu

Lhiidel, Cep, skFin“ (brouseni obvodem kotouce, podélné brouseni, otoéné Praktické prfedvedeni
brouseni)

b) Zvolit spravny typ brousiciho nastroje v&etné volby technologickych Praktické pfedvedeni
podminek (fezna rychlost, otacky, posuv) P

c) Zvolit spravny typ brousiciho nastroje z hlediska pfislusné operace Praktické pfedvedeni
(hrubovani, hlazeni, jemné brouseni) P

d) Zvolit spravné fezné podminky a potfebné pfipravky Praktické pfedvedeni
e) Zvolit pomUlcky a pomocné hmoty (fezné kapaliny, olej) Praktické pfedvedeni

Je treba splnit vSechna kritéria.
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Méreni a kontrola délkovych rozmérul, geometrickych tvaru, vzajemné polohy prvku a jakosti
povrchu

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Urcit vhodné méfici metody a vhodné méfici a kontrolni prostfedky podle

vykresu obrobku Praktické prfedvedeni

b) Zméfit spravnost délkovych rozmérd a geometrického tvaru pomoci
posuvného méfitka, mikrometru, meznich kalibr( v€etné kontroly jakosti
povrchu

Praktické pfedvedeni

c¢) Vyhodnotit na vyrobcich dodrZeni uchylek tvaru a vzajemné polohy Praktické pfedvedeni

Je tireba splnit vSechna kritéria.

Upinani brousicich nastrojl, upinani obrobkt a ustavovani jejich polohy na rtiznych druzich brusek,
honovacek a Sevingovacich stroju

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Upnout polotovary, ustavit zvolené nastroje ve stroji Praktické pfedvedeni
b) Zvolit vhodny upina¢ obrobku ¢i polotovaru Praktické pfedvedeni

c¢) Upnout soucasti na rota¢nich bruskach, rovinnych bruskach, upnout rizné

druhy brousicich kotoucl (s malym a velkym upinacim otvorem, hrncovité) ABLIE Bzl

d) Upnout brousici nastroje (brousici kotou¢ podrobit zvukové zkouSce na

vSech typech brusek)
e) Upnout obrobky mezi hroty, do skli¢idla, lunety

f) Upnout honovaci a lapovaci nastroj

Je tfeba splnit vSechna kritéria.

Vyvazovani brousicich kotoucu

Kritéria hodnoceni

a) Vyvazit brousici kotou€e a zvolit spravny zplsob a druh vyvazovani
b) Upnout brousici kotou¢ do stroje pfi dodrzeni zasad bezpecnosti

c¢) Vyvazit brousici kotou€ na listach vyvazovaciho stojanku

d) Vyvazit kotou¢ staticky

e) Orovnat kotouce orovnavadi (diamantovy, orovnavaci kolec¢ka,
zamackavaci orovnavaci kotouc)

Je tieba splnit vSechna kritéria.
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Praktické predvedeni

Praktické prfedvedeni

Praktické predvedeni

Zpusoby ovéreni

Praktické prfedvedeni
Praktické predvedeni
Praktické pfedvedeni

Praktické predvedeni

Praktické predvedeni
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Obsluha brusek

Kritéria hodnoceni

a) Nastavit zvolené fezné podminky
b) Brousit rotacni i nerotacni plochy

c) Brousit obrobek (IT 6) na rovinné brusce, nakulato, bezhrotym brousenim,

na nastrojové brusce

d) Honovat a lapovat obrobky pfi dokon€ovacich operacich

Je treba splnit vSechna kritéria.

Ostreni nastroji na nastrojovych bruskach

Kritéria hodnoceni

a) Pripravit stroje, nastroje, pomucky a nafadi podle technologickych postupu

pro ostfeni nastroju

b) Sefidit brusky a pomocné zafizeni, na kterych se bude provadét brouseni
nastroji s ohledem na geometrii fezného nastroje

c) Zvolit pfislusny brusny kotou¢ s ohledem na typ brouSeného nastroje
d) Zvolit spravny zplsob brouseni

e) Brousit rizné druhy soustruznickych nozu, vrtaku, valcovité a kuzelovité
nastroje se Sroubovitymi drazkami

f) Ostfit vystruzniky, zavitniky, valcové, uhlové a Celni frézy
g) Podbrousit vrtaky axialné

Je treba splnit vSechna kritéria.

Zpusoby ovéreni
Praktické prfedvedeni

Praktické prfedvedeni
Praktické predvedeni

Praktické pfedvedeni

Zpusoby ovéreni

Praktické predvedeni

Praktické prfedvedeni

Praktické predvedeni

Praktické prfedvedeni
Praktické predvedeni

Praktické predvedeni

Praktické prfedvedeni

Osetrovani a udrzba ruznych druhi brusek, honovacek a Sevingovacich stroju

Kritéria hodnoceni

a) Osetfit stroje podle technologickych a bezpeénostnich norem
b) Provést udrzbu stroje pomoci jednoduchych oprav a sefizovani

c) Pripravit stroje podle technologickych a bezpeénostnich norem (kontrola
stavu oleje, mazaci plan, kontrola klinovych fFemen)

d) Provést kontrolu a prohlidku stroje, upozornit na vzniklé zavady

Je treba splnit vSechna kritéria.
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Zpusoby ovéreni
Praktické predvedeni

Praktické pfedvedeni
Praktické predvedeni

Praktické prfedvedeni

Strana4z9



nsk

Uréovani vychozich technologickych zakladen polotovaru pred jejich obrabénim

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Ur¢it dle vykresu plochu vhodnou jako technologickou zakladnu pro dany Praktické pfedvedeni
obrobek

b) Stanovit zpisob upnuti polotovaru Praktické prfedvedeni

c) Stanovit postup vyroby soucasti Praktické pfedvedeni

d) Stanovit vhodné méfidlo a zplsob kontroly Praktické pfedvedeni

Je treba splnit vSechna kritéria.
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Organizac¢ni a metodické pokyny
Pokyny k realizaci zkousky

Autorizovana osoba stanovi, které doklady musi uchaze¢ pfedloZit, aby zkouska probéhla v souladu s platnymi pravnimi
predpisy.

Pfed zahajenim vlastniho ovéfovani musi byt uchaze¢ seznamen s pracovi$tém a s pozadavky bezpecnosti prace a
ochrany zdravi pfi praci (BOZP) a pozarni ochrany (PO). Zdravotni zpUsobilost je vyZadovana (odkaz na povolani v NSP
http://katalog.nsp.cz/karta_tp.aspx?id_jp=2062&kod_sm1=37).

Povinnosti zkousejiciho je dbat na to, aby zkouska probihala podle tohoto hodnoticiho standardu.

PFi ovéfovani kritérii formou praktického pfedvedeni se hodnoti provadéni vSech ukonU a kvalita zhotoveného produktu.

Vysledné hodnoceni

Zkousejici hodnoti uchazece zvlast pro kazdou kompetenci a vysledek zapisuje do zaznamu o prabéhu a vysledku
zkousky. Vysledné hodnoceni pro danou kompetenci musi znit ,vyhovél“ nebo ,nevyhovél“ v zavislosti na stanoveni
zavaznosti, resp. nezavaznosti jednotlivych kritérii u kazdé kompetence. Vysledné hodnoceni zkousky zni bud ,vyhovél*,
pokud uchaze€ splnil pro vSechny kompetence, nebo ,nevyhoveél®, pokud uchaze¢ nékterou kompetenci nesplinil. Pfi
hodnoceni ,nevyhovél* uvadi zkousejici vzdy zdivodnéni, které uchaze¢ svym podpisem bere na védomi.

Pocet zkousejicich
Zkouska probiha pfed jednou autorizovanou osobou; zkouSejicim je jedna autorizovana fyzicka osoba anebo jeden
autorizovany zastupce autorizované pravnické osoby.
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Pozadavky na odbornou zptisobilost autorizované osoby, resp. autorizovaného zastupce
autorizované osoby

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby musi splfiovat alespori jednu z nasledujicich
variant pozadavku:

a) Stredni vzdélani s vyuénim listem v oboru vzdélani obrabéc¢ kovu + stfedni vzdélani s maturitni zkouskou a alespon 5
let odborné praxe v fidicich pozicich v oblasti pfisluSného odveétvi vyroby nebo ve funkci ucitele praktického vyucovani
nebo odborného vycviku v oboru, z toho minimalné jeden rok v obdobi poslednich dvou let pfed podanim Zadosti o
udéleni autorizace.

b) Stfedni vzdélani s maturitni zkouskou v oboru vzdélani strojirenstvi nebo mechanik sefizova¢ a alespon 5 let odborné
praxe v fidicich pozicich v oblasti pfislusného odvétvi vyroby nebo ve funkci ucitele praktického vyuc€ovani nebo
odborného vycviku v oboru, z toho minimalné jeden rok v obdobi poslednich dvou let pfed podanim Zadosti o udéleni
autorizace.

c) Vyssi odborné vzdélani v oblasti strojirenstvi a alespon 5 let odborné praxe v fidicich pozicich v oblasti pfislusného
odvétvi vyroby nebo ve funkci ucitele praktického vyucovani nebo odborného vycviku v oboru, z toho minimalné jeden
rok v obdobi poslednich dvou let pfed podanim Zadosti o udéleni autorizace.

d) Vysokoskolské vzdélani se zamérenim na strojirenstvi a alespon 5 let odborné praxe v fidicich pozicich v oblasti
prislusného odvétvi vyroby nebo ve funkci ucitele odbornych predméti nebo odborného vycviku v oboru, z toho
minimalné jeden rok v obdobi poslednich dvou let pfed podanim zadosti o udéleni autorizace.

DalSi pozadavky:

— Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby, ktera nema odbornou kvalifikaci pedagogického
pracovnika podle zakona €. 563/2004 Sb., o pedagogickych pracovnicich a o zméné nékterych zakonu, ve znéni
pozdéjsich predpist, nebo nema odbornou kvalifikaci podle zakona &. 111/1998 Sb., o vysokych Skolach a o zméné a
doplnéni dalSich zakonl (zakon o vysokych Skolach), ve znéni pozdéjSich predpisu, nebo praxi v oblasti vzdélavani
dospélych (v€etné praxe z oblasti zkouseni), nebo nema osvéd&eni o profesni kvalifikaci 75-001-T Lektor dalSiho
vzdélavani, musi byt absolventem pfipravy zaméfené zejména na praktickou aplikaci ¢asti prvni, hlavy Il a IV zakona €.
179/2006 Sb., o ovéfovani a uznavani vysledkd dalSiho vzdélavani a o zméné nékterych zakonu (zakon o uznavani
vysledku dalSiho vzdélavani), a pfipravy zaméfené na vzdélavani a hodnoceni dospélych s dlirazem na psychologické
aspekty zkouseni dospélych v rozsahu minimalné 12 hodin.

— Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby, musi byt schopna organizacné zajistit zkusebni
proces véetné vyhodnoceni na PC a vydani jednotného osvédceni (staci dolozit Eestnym prohlasenim).

Zadatel o udéleni autorizace prokazuje splnéni poZzadavkil na odbornou zptsobilost pfedlozenim dokladu nebo souboru
dokladu o ziskani odborné zpusobilosti autorizujicimu organu nebo jinym postupem stanovenym autorizujicim organem.

Zadost o autorizaci naleznete na strankach autorizujiciho organu: www.mpo.cz
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Nezbytné materialni a technické predpoklady pro provedeni zkousky

Pro zajisténi zkousky podle tohoto hodnoticiho standardu je tfeba mit k dispozici nasledujici materialné-technické
zazemi

— Pracovisté odpovidajici bezpe¢nostnim a hygienickym predpistim

— Strojnické tabulky, normy, kalkulacku

— Psaci potieby

— Bruska hrotova, bruska univerzalni, bruska nastrojova, bruska rovinna, bruska na otvory

— Honovacka, Sevingovaci stroj

— Upinaci pfiruby a pfipravky na ostfeni nastroju, upinaci hroty, skli¢idla a klestiny, vyvaZovaci trny, stojan na vyvazeni,
vodovaha strojni, lapovaci pasty, orovnavaci kamen, diamantovy orovnavac

— Méfidla: posuvna méfitka a mikrometricka méfidla, mezni kalibry, v€etné zavitovych, sinusové pravitko, koncové
mérky, stojanek a Ciselnikovy uchylkomeér, etalon Ra.

— Vyrobni dokumentace a potfebny material podle seznamu zadani pro zkousSku u AOs

— Stanovisté pro hotové vyrobky, kontrolu a neshodné vyrobky

K zadosti o udéleni autorizace zadatel pfilozi seznam svého materialné-technického vybaveni dokladajici soulad s
pozadavky uvedenymi v hodnoticim standardu pro ucely zkousky. Pokud zadatel bude pfi zkouskach vyuzivat
materialné-technické vybaveni jiného subjektu, pfilozi k zadosti o udéleni nebo prodlouzeni platnosti autorizace smlouvu
(popfipadé smlouvy) umoziujici jeho uzivani nejméné po dobu 5 let ode dne podani zadosti o udéleni nebo prodlouzeni
platnosti autorizace.

Doba pripravy na zkousku

Celkova doba pfipravy na zkousku (v€etné pfipadnych Casl, kdy se uchazeg pfipravuje béhem zkousky) je 30 az 60
minut. Do doby pfipravy na zkousku se nezapocitava doba na seznameni uchazece s pracovistém a s pozadavky BOZP
a PO.

Doba pro vykonani zkousky

Celkova doba trvani viastni zkousky (bez ¢asu na prfestavky a na pfipravu) je 8 az 12 hodin (hodinou se rozumi 60
minut). Zkouska muze byt rozlozena do vice dna.
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Autori standardu

Autori hodnoticiho standardu

Hodnotici standard pfipravila SR pro strojirenstvi, ustavena a licencovana pro tuto &innost HK CR a SP CR.
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