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Technik kontrolor jakosti ve strojirenstvi (kéd: 23-068-M)

Autorizujici organ: Ministerstvo primyslu a obchodu

Skupina obor: Strojirenstvi a strojirenska vyroba (kod: 23)
Tyka se povolani: Technik jakosti ve strojirenstvi
Kvalifikaéni aroven NSK - EQF: 4

Odborna zpusobilost

Nazev

Orientace ve vykresové dokumentaci vyrobku, v normach jakosti, kvality ve strojirenstvi

Kontrola kompletnosti a funk&nosti strojirenskych vyrobkl dle dokumentace

Posuzovani materialovych vad kovovych a nekovovych materiald

Méreni a kontrola délkovych rozmérd, geometrickych tvarli, vzajemné polohy prvkl a jakosti povrchu

Méfeni a kontrola délkovych rozmérd, geometrickych tvard, vzajemné polohy prvku a jakosti povrchu s vyuzitim
profilprojektord, mikroskopu

Mérfeni a kontrola vysledk( tepelného zpracovani pomoci pfistroju na méfeni tvrdosti

Provadéni nedestruktivnich zkousek materiald, svarl a souéasti prozafovanim, ultrazvukem, magnetickou
metodou a kapilarni metodou

Vyhotovovani zaznamu a vystavovani osvédceni o vysledcich kontrol strojirenskych vyrobku

Platnost standardu
Standard je platny od: 06.02.2013 do: 28.06.2019
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Kritéria a zptisoby hodnoceni

Orientace ve vykresové dokumentaci vyrobkt, v normach jakosti, kvality ve strojirenstvi

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Cist riizné druhy technické dokumentace Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni
b) Orientovat se ve vybérech norem jakosti a kvality Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni
c) Pouzivat technologickou dokumentaci Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni

Je tireba splnit vSechna kritéria.

Kontrola kompletnosti a funkénosti strojirenskych vyrobkt dle dokumentace

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) ZQracoyat, stanoviska k jednotlivym fazim vyroby z hlediska kompletnosti a Praktické pFedvedeni a Gstni ovéFeni
funk&nosti vyrobku

b) Oznacit vyrobky tfidou a jakosti Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni

Je tireba splnit obé kritéria.

Posuzovani materialovych vad kovovych a nekovovych materialt
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Vyhodnotit materialové vady a jejich mozny dopad na kvalitu vyrobku Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni

b) Navrhnout metodu pro odstranéni zjisténych vad materialu a navrh C L x e g
N A . . s Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni
opatieni pro zamezeni jejich vzniku u vyrobki

Je treba splnit obé kritéria.

Méreni a kontrola délkovych rozméri, geometrickych tvaru, vzajemné polohy prvku a jakosti
povrchu

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni
ggszt\i/ollt méfidla a pomucky potfebné ke kontrole rozmért vyrobku a jeho Praktické pfedvedeni a Ustni ovéFeni

b) Zvolit méfici metodu pro méfeni a kontrolu geometrického tvaru a S e ey
. . . . e Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni
vzajemné polohy ploch vyrobku a jeho ¢asti

c) Méfit a kontrolovat rozmér vyrobku a jeho ¢asti méfidly a méficimi pfistroji Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni

d)vl\v/!erlt a kovrltrc')lo_va}’geo_r.netrlcky tvar a vzajemnou polohu prvki vyrobku Praktické pfedvedeni a Ustni ovéFeni
méfidly a méficimi pfistroji

e) Méfit a kontrolovat jakost povrchu vyrobku kompara&nimi méfidly Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni

Je tfeba splnit vS§echna kritéria.
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Méreni a kontrola délkovych rozmérul, geometrickych tvaru, vzajemné polohy prvku a jakosti
povrchu s vyuzitim profilprojektoru, mikroskopu
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Zvolit méfici pristroje pro méfeni a kontrolu délkovych rozmérq,

geometrickych tvart, vzajemnou polohu prvkl vyrobku Praktické pfedvedeni a Ustnfl ovéfen
S;isptf)(jjiveSt praci s méficimi pfistroji, projektory, mikroskopy a podobnymi Praktické pfedvedeni a Gstni ovéFent
c) Analyzovat a vyhodnotit vysledky zjisténi Ustni a pisemné ovéfeni

Je treba splnit vSechna kritéria.

Méreni a kontrola vysledku tepelného zpracovani pomoci pfistroji na méreni tvrdosti
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Méfit vysledky tepelného zpracovani pomoci pfistroju na méfeni tvrdosti Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni
b) Kontrolovat vysledky tepelného zpracovani Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni
c) Analyzovat a vyhodnotit vysledky kontroly vysledkd tepelného zpracovani  Ustni a pisemné ovéfeni

Je treba splnit vSechna kritéria.

Provadéni nedestruktivnich zkousek materialll, svart a soucasti prozarovanim, ultrazvukem,
magnetickou metodou a kapilarni metodou
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Zvolit metodu pro provedeni nedestruktivni zkousky materiall, svard a

A Ustni a pisemné ovéreni
soucasti
b) Provést nedestruktivni zkousku materialll, svard a soucasti Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni
c) Analyzovat a vyhodnotit vysledky materiall, svara a soucasti Ustni a pisemné ovéfeni

Je treba splnit vSechna kritéria.

Vyhotovovani zaznamu a vystavovani osvédceni o vysledcich kontrol strojirenskych vyrobku

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Vyhotovit zaznam o vysledcich kontroly Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni
b) Navrhnout opatfeni k odstranéni zjiSténych zavad a jejich pficin Praktické ovéfeni a ustni ovéreni
¢) Zpracovat protokol z vstupni, mezioperacni a vystupni kontroly Ustni a pisemné ovéfeni

d) Zpracovat navrh planu na provadéni preventivnich kontrol zaméfenychna . ., . . L xw
AL o R Ustni a pisemné ovéfeni
zjisténi pficin opakujicich se nedostatku

Je treba splnit vSechna kritéria.
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Organizac¢ni a metodické pokyny
Pokyny k realizaci zkousky

Autorizovana osoba informuje, které doklady musi uchaze¢ predlozit, aby zkouska probéhla v souladu s platnymi
pravnimi pfedpisy.

Pfed zahajenim vlastniho ovéfovani musi byt uchaze¢ seznamen s pracovistém a s pozadavky bezpecnosti a ochrany
zdravi pfi praci (BOZP) a pozarni ochrany (PO). Zdravotni zpUsobilost je vyZadovana (odkaz na povolani v NSP -
http://katalog.nsp.cz/karta_p.aspx?id_jp=101999&kod_sm1=37).

PFi ovérovani kritérii formou praktického pfedvedeni je tfeba pfihlizet k bezpe¢nému provadéni vSech Ukonu a zejména
k pouzivani osobnich ochrannych pomucek.

Vysledné hodnoceni

Zkousejici hodnoti uchazece zvlast pro kazdou kompetenci a vysledek zapisuje do zaznamu o prabéhu a vysledku
zkousky. Vysledné hodnoceni pro danou kompetenci musi znit ,splnil“ nebo ,nesplnil“ v zavislosti na stanoveni
zavaznosti, resp. nezavaznosti jednotlivych kritérii u kazdé kompetence. Vysledné hodnoceni zkousky zni bud ,vyhovél*,
pokud uchaze€ spinil pro vSechny kompetence, nebo ,nevyhoveél®, pokud uchaze¢ nékterou kompetenci nesplinil. Pfi
hodnoceni ,nevyhovél* uvadi zkousejici vzdy zdivodnéni, které uchaze¢ svym podpisem bere na védomi.

Pocet zkousejicich
Zkouska probiha pfed jednou autorizovanou osobou; zkouSejicim je jedna autorizovana fyzicka osoba anebo jeden
autorizovany zastupce autorizované podnikajici fyzické nebo pravnické osoby.
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Pozadavky na odbornou zptisobilost autorizované osoby, resp. autorizovaného zastupce
autorizované osoby

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby musi splfiovat alespori jednu z nasledujicich
variant pozadavku:

a) Stredni vzdélani s maturitni zkouskou v oboru strojirenstvi a alespon 5 let odborné praxe v fidicich pozicich v oblasti
strojirenské vyroby nebo ve funkci ucitele praktického vyucovani nebo odborného vycviku v oboru, z toho minimalné
jeden rok v obdobi poslednich dvou let pfed podanim Zadosti o udéleni autorizace.

b) VysSi odborné vzdélani v oblasti strojirenstvi a alespon 5 let odborné praxe v fidicich pozicich v oblasti strojirenské
vyroby nebo ve funkci ucitele praktického vyu€ovani nebo odborného vycviku v oboru, z toho minimalné jeden rok v
obdobi poslednich dvou let pfed podanim zadosti o udéleni autorizace.

c) VysokoSkolské vzdélani se zameéfenim na strojirenstvi nebo pramyslové inzenyrstvi a management a alespon 5 let
odborné praxe v fidicich pozicich v oblasti pfisluSného odvétvi vyroby nebo ve funkci uéitele odbornych pfedmétt nebo
odborného vycviku v oboru, z toho minimalné jeden rok v obdobi poslednich dvou let pfed podanim Zadosti o udéleni
autorizace.

DalSi pozadavky:

— Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby, ktera nema odbornou kvalifikaci pedagogického
pracovnika podle zakona €. 563/2004 Sb., o pedagogickych pracovnicich a o zméné nékterych zakonu, ve znéni
pozdéjsich predpist, nebo nema odbornou kvalifikaci podle zakona &. 111/1998 Sb., o vysokych Skolach a o zméné a
doplnéni dalSich zakontl (zakon o vysokych Skolach), ve znéni pozdéjSich predpisu, nebo praxi v oblasti vzdélavani
dospélych (v€etné praxe z oblasti zkouseni), nebo nema osvéd&eni o profesni kvalifikaci 75-001-T Lektor dalSiho
vzdélavani, musi byt absolventem pfipravy zaméfené zejména na praktickou aplikaci ¢asti prvni, hlavy Il a IV zakona €.
179/2006 Sb., o ovéfovani a uznavani vysledkd dalSiho vzdélavani a o zméné nékterych zakonu (zakon o uznavani
vysledku dalSiho vzdélavani) ve znéni pozdéjSich predpisU, a pfipravy zaméfené na vzdélavani a hodnoceni dospélych
s dirazem na psychologické aspekty zkouseni dospélych v rozsahu minimalné 12 hodin.

— Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby, musi byt schopna organizacné zajistit zkusebni
proces véetné vyhodnoceni na PC a vydani jednotného osvédceni (staci dolozit Eestnym prohlasenim).

Zadatel o udéleni autorizace prokazuje splnéni poZzadavkil na odbornou zptsobilost pfedlozenim dokladu nebo souboru
dokladu o ziskani odborné zpusobilosti autorizujicimu organu nebo jinym postupem stanovenym autorizujicim organem.

Zadost o autorizaci naleznete na strankach autorizujiciho organu: Ministerstvo priimyslu a obchodu.

Technik kontrolor jakosti ve strojirenstvi, 20.4.2026 0:35:36 Strana5z7



nsk

Nezbytné materialni a technické predpoklady pro provedeni zkousky

— Prostory, ve kterych se bude vykonavat zkous$ka s pfisunem potfebné energie odpovidajici bezpe€nostnim a
hygienickym pFedpisim

— Dilensky mikroskop

— Profilprojektor

— Opticky mikrometr pro méfeni priméru a polohy

— Tvrdomér stabilni

— Pfenosny pfistroj pro méfeni tvrdosti povrchu

— Pfenosné ultrazvukové zafizeni

— Pfenosny magnetizér

— Sada pro provadéni kapilarnich zkouSek

— Méfidla (posuvna méfidla, mikrometricka méfidla, uhloméry, méfidla pro nepfima méfeni, Sablony na zavity, kalibry na
primeéry zavitd)

— Dokumentaci vyrabénych polotovarli a vyrobku, poZadavky na jejich vlastnosti dle zadani pro zkousku u autorizované
osoby

— Dilenské tabulky a strojirenské tabulky dle zadani pro zkousku u autorizované osoby

— Material, nastroje, nafadi, provozni a pomocné hmoty dle zadani pro zkousku u autorizované osoby

— Ochranné pomucky nutné pro provadéné operace dle zadani pro zkousku u autorizované osoby

K zadosti o udéleni autorizace zadatel pfilozi seznam svého materialné-technického vybaveni dokladajici soulad s
pozadavky uvedenymi v hodnoticim standardu pro ucely zkousky. Pokud Zadatel bude pfi zkouSkach vyuzivat
materialné-technické vybaveni jiného subjektu, pfilozi k zadosti o udéleni nebo prodlouzeni platnosti autorizace smlouvu
(popfipadé smlouvy) umoziujici jeho uzivani nejméné po dobu 5 let ode dne podani zadosti o udéleni nebo prodlouzeni
platnosti autorizace.

Doba pripravy na zkousku

Celkova doba pfipravy na zkousku (v€etné pfipadnych Casl, kdy se uchazeg pfipravuje béhem zkousky) je 30 az 60
minut. Do doby pfipravy na zkousku se nezapocitava doba na seznameni uchazece s pracovistém a s pozadavky BOZP
a PO.

Doba pro vykonani zkousky

Celkova doba trvani viastni zkousky (bez €asu na prestavky a na pfipravu) je 10 az 12 hodin (hodinou se rozumi 60
minut). Zkouska muze byt rozlozena do vice dna.
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Autori standardu

Autori hodnoticiho standardu

Hodnotici standard pfipravila SR pro strojirenstvi, ustavena a licencovana pro tuto &innost HK CR a SP CR.

Na tvorbé se dale podilely subjekty zastoupené v pracovni skupiné:
SKODA TRANSPORTATION, a. s.

MOVO, s.r. o.

SKODA INVESTMENT, a. s.
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