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Smaltér/smaltérka (kéd: 23-067-H)

Autorizujici organ: Ministerstvo primyslu a obchodu

Skupina obor: Strojirenstvi a strojirenska vyroba (kod: 23)
Tyka se povolani: Smaltér

Kvalifikaéni aroven NSK - EQF: 3

Odborna zpulsobilost

Nazev Uroven
RozliSovani materialll pro smaltovani a pro smaltové suspenze 3
Orientace v antikorozni ochrané materiall

Volba technologického postupu povrchové Upravy kovi smaltovanim

Orientace v normach a v technickych podkladech pro povrchové Upravy smaltovanim

Pfiprava povrcha soucéasti pfed povrchovymi Upravami - opalovani, odrezovani, odmastovani, tryskani
Manipulace s polotovarem nebo vyrobkem

Pfiprava suspenzi pro smaltovani

Obsluha, sefizovani, oSetfovani a udrzba zafizeni pro smaltovani

W W W W W W w w

Méreni a kontrola vysledk( smaltovani (tloustky nanesené vrstvy, jakosti povrchu)

Platnost standardu
Standard je platny od: 21.10.2022
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Kritéria a zptisoby hodnoceni

RozliSovani materiali pro smaltovani a pro smaltové suspenze

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni
a) Uvést kovové materialy vhodné pro povrchové ochrany smaltovanim Ustni a pisemné ovéfeni

b) Uvést materialy pouzivané pro pfipravu smaltovacich smési, Ucel a jejich

. Ustni a pisemné ovéfeni
vlastnosti

Je treba splnit obé kritéria.

Orientace v antikorozni ochrané materialt

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Uvést zasady a pravidla protikorozni ochrany vyrobku ve vztahu k tvaru a

o Ustni a pisemné ovéreni
geometrii dilu

b) Uvést zasady a pravidla protikorozni ochrany vyrobku ve vztahu k

- S Ustni a pisemné ovéfeni
technologii povrchové upravy P

Je tireba splnit obé kritéria.

Volba technologického postupu povrchové upravy kovu smaltovanim

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Popsat sled technologickych operaci a jejich ucel pfi povrchové upravé

- Ustni a pisemné ovéfeni
smaltovanim

b) Popsat postup pro odstranéni okuji — vstupni tryskani materialu Ustni a pisemné ovéfeni

c) Popsat postup procesu odmastovani polotovaru a sledované parametry

Ustni a pisemné ovéfeni
procesu

d) Popsat postup procesu nanaseni smaltové suspenze, pouzivané zafrizeni,

hodnocené parametry procesu dle technologické dokumentace Ustni a pisemné ovéreni

e) Popsat postup konecné Upravy smaltu ve vypalovaci peci, sledované

parametry dle technologické dokumentace Bl e @]

Je tieba splnit vSechna kritéria.

Orientace v normach a v technickych podkladech pro povrchové Upravy smaltovanim

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Orientovat se v normach, hodnotit pozadavky na pfipravu a Cistotu

; Ustni a pisemné ovéfeni
povrchu pro povrchovou Upravu P

b) Cist vyrobni dokumentaci, technologické predpisy a postupy. Vygist z nich
sled a navaznost jednotlivych technologickych operaci, postupy pro Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni
davkovani surovin, vstupni zpracovavani surovin

c) Pracovat se servisnimi pfiru€kami pro obsluhu a popsat udrzbu

technologického zafizeni pro smaltovani el siaelvetlrll e Uil eveien

Je tireba splnit vSechna kritéria.
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Priprava povrchu soucasti pred povrchovymi Gpravami - opalovani, odrezovani, odmast'ovani,

tryskani
Kritéria hodnoceni

a) Popsat zplisoby, ucel a cile pfedupravy povrchu pro naslednou
povrchovou Upravu povrchu

b) Vyhodnotit u€innost odmastovacich latek v lazni. Popsat postup a
namichat odmastovaci lazné pro pfedepsany rozsah koncentrace v souladu
s pfedepsanou technologickou dokumentaci a typu odmastovaci latky

c¢) Vyhodnoceni pfipraveného povrchu k provedeni povrchové ochrany

Je treba splnit vSechna kritéria.

Manipulace s polotovarem nebo vyrobkem
Kritéria hodnoceni

a) Popsat zakladni zplisoby manipulace s materialem, zasady pro uchyceni,
ustaveni

b) Popsat druhy zavésnych prostfedk, pfipravkd a pomucky pro manipulaci

c¢) Zvolit vazaci a manipulaéni prostfedky pro stanoveny dil, provést Uvaz a
jeho zavéseni k manipulanimu prostfedku. Ustavit polotovar k provedeni
povrchové ochrany

Je treba splnit vSechna kritéria.

Priprava suspenzi pro smaltovani
Kritéria hodnoceni

a) Popsat postup pfipravy suspenze pro smaltovani, davkovani komponent
dle dokumentace

b) Vyhodnotit jakost pfipravené suspenze
c) Pripravit suspenzi pro smaltovani

Je treba splnit vSechna kritéria.

Zpusoby ovéreni

Ustni a pisemné ovéteni

Praktické pfedvedeni a ustni ovéreni

Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni

Zpusoby ovéreni
Ustni a pisemné ovéfeni

Ustni a pisemné ovéfeni

Praktické predvedeni a ustni ovéreni

Zpusoby ovéreni
Ustni a pisemné ovéfeni

Praktické a ustni ovéreni

Praktické prfedvedeni

Obsluha, sefizovani, oSetrovani a udrzba zarizeni pro smaltovani

Kritéria hodnoceni

a) Popsat hlidané parametry nastaveni linky dle technologické dokumentace

b) Popsat a predvést nastaveni nastfikového zafizeni pro nanaseni smaltové

suspenze na povrch dilu. Provést nastaveni linky méfenim tloustky mokrého
nanosu smaltu v souladu s pfedepsanou technologickou dokumentaci

c) Popsat a pfedvést nastaveni rezimu vypalovani smaltu na pecnim
regulatoru, vychazejici z technologické dokumentace

Je treba splnit vSechna kritéria.
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Méreni a kontrola vysledkl smaltovani (tloustky nanesené vrstvy, jakosti povrchu)
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

22}2{;2@2‘:’ vzorek s provedenou povrchovou upravou k hodnoceni vysledk Praktické pfedvedeni a Gstni ov&Fent

b) Popsat zplsoby méfeni a typy méficich pfistroji pro méreni tloustky e o
smaltovych povlaka Ustni a pisemné ovéfeni

c) Prométit tloustku povrchové ochrany pfislusnym méridlem, pfistrojem.
Vyhodnotit tloustku povrchové ochrany, jakost povrchu a v pfipadé vyskytu Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni
vad urcit pfi¢iny a stanovit zpusob opravy

Je treba splnit vSechna kritéria.
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Organizac¢ni a metodické pokyny
Pokyny k realizaci zkousky

Autorizovana osoba informuje, které doklady musi uchaze¢ predlozit, aby zkouska probéhla v souladu s platnymi
pravnimi predpisy.

Pfed zahajenim vlastniho ovéfovani musi byt uchaze¢ seznamen s pracovistém a s pozadavky bezpecnosti a ochrany
zdravi pfi praci (BOZP) a pozarni ochrany (PO), o éemz bude autorizovanou osobou vyhotoven a uchaze¢em podepsan
pisemny zaznam. Zdravotni zpUsobilost pro vykonavani pracovnich &innosti této profesni kvalifikace je vyZadovana a
prokazuje se Iékafskym potvrzenim (odkaz na povolani v NSP - https://www.nsp.cz/jednotka-prace/smalter#zdravotni-
zpusobilost).

PFi ovérovani kritérii formou praktického pfedvedeni je tfeba pfihlizet k bezpeénému provadéni véech ukonu a zejména
k pouzivani osobnich ochrannych pomiicek.

ZkouSka musi odpovidat realnym pracovnim €innostem smaltéra v podminkach smaltovani vyrobni linky. Zauceni
pracovnici se podili na posloupnosti fady pfipravnych operaci — tryskani, odmasténi, manipulace s materidlem a
vlastnim procesu smaltovani. Podminky zkouSky poZaduji pfipravu smaltéfské suspenze, sefizeni zafizeni pro nastfik a
nastfik smaltové suspenze na povrch dilu s naslednym vypalenim smaltu. Splnénim pozadavku zkousky se povazuje
vyhodnoceni zhotoveného smaltového povlaku s odpovidajicimi parametry (tloustka, celistvost).

Vysledné hodnoceni

ZkouSejici hodnoti uchazece zvlast pro kazdou kompetenci a vysledek zapisuje do zaznamu o prubéhu a vysledku
zkousky. Vysledné hodnoceni pro danou kompetenci musi znit ,splnil“ nebo ,nesplnil“ v zavislosti na stanoveni
zavaznosti, resp. nezavaznosti jednotlivych kritérii u kazdé kompetence. Vysledné hodnoceni zkoudky zni bud’ ,vyhovél*,
pokud uchaze€ splnil vSechny kompetence, nebo ,nevyhovél®, pokud uchaze¢ nékterou kompetenci nesplnil. PFi
hodnoceni ,nevyhovél“ uvadi zkousejici vzdy zdivodnéni, které uchaze¢ svym podpisem bere na védomi.

Pocet zkousejicich

Zkouska probiha pfed jednou autorizovanou osobou; zkouSejicim je jedna autorizovana fyzicka osoba s autorizaci pro
prislusnou profesni kvalifikaci anebo jeden autorizovany zastupce autorizované podnikajici fyzické nebo pravnické osoby
s autorizaci pro pfislusnou profesni kvalifikaci.
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Pozadavky na odbornou zptisobilost autorizované osoby, resp. autorizovaného zastupce
autorizované osoby

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby musi splfiovat alespon jednu z nasledujicich
variant pozadavku:

a)

b)

c)

d)

Stfedni vzdélani s vyuénim listem v oboru vzdélani hutnik + stfedni vzdélani s maturitni zkouskou v oboru vzdélani
strojirenstvi a alespon 5 let odborné praxe v fidicich pozicich v oblasti strojirenské vyroby nebo ve funkci ucitele
praktického vyu€ovani nebo odborného vycviku v oblasti strojirenstvi.

Stfedni vzdélani s maturitni zkouskou v oboru vzdélani strojirenstvi nebo hutnictvi a alespori 5 let odborné praxe v
fidicich pozicich v oblasti strojirenské vyroby nebo ve funkci ucitele praktického vyu€ovani nebo odborného vycviku
v oblasti strojirenstvi.

Vys$Si odborné vzdélani v oblasti strojirenstvi nebo hutnictvi a alespori 5 let odborné praxe v fidicich pozicich v
oblasti strojirenské vyroby nebo ve funkci uditele praktického vyu€ovani nebo odborného vycviku v oblasti
strojirenstvi.

VysokoSkolské vzdélani se zaméfenim na strojirenstvi nebo hutnictvi a alespori 5 let odborné praxe v fidicich
pozicich v oblasti strojirenské vyroby nebo ve funkci ucitele odbornych pfedmétd v oblasti strojirenstvi.

DalSi pozadavky:

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby, ktera nema odbornou kvalifikaci
pedagogického pracovnika podle zakona €. 563/2004 Sb., o pedagogickych pracovnicich a o zméné nékterych
zakon(, ve znéni pozdéjsich predpisli, nebo nema odbornou kvalifikaci podle zakona ¢. 111/1998 Sb., o vysokych
Skolach a o zméné a doplInéni dalSich zakonu (zakon o vysokych Skolach), ve znéni pozdéjSich predpisl, nebo praxi
v oblasti vzdélavani dospélych (v€etné praxe z oblasti zkouSeni), nebo nema osvédceni o profesni kvalifikaci 75-
001-T Lektor/lektorka dalSiho vzdélavani, mdze byt absolventem pfipravy zaméfené zejména na praktickou aplikaci
¢asti prvni, hlavy Ill a IV zakona €. 179/2006 Sb., o ovéfovani a uznavani vysledkl dalSiho vzdélavani a o zméné
nékterych zakonu (zakon o uznavani vysledkd dalSiho vzdélavani) ve znéni pozdéjSich pfedpisu, a pfipravy
zameérfené na vzdélavani a hodnoceni dospélych s dirazem na psychologické aspekty zkouseni dospélych v
rozsahu minimalné 12 hodin.

Autorizovana osoba musi byt schopna organizacné zajistit zkusebni proces v€etné vyhodnoceni na PC a vydani
jednotného osvédceni (staci dolozit Cestnym prohlaSenim).

Zadatel o udéleni autorizace prokazuje splnéni pozadavki na odbornou zpsobilost pfedloZzenim dokladu nebo souboru
dokladu o ziskani odborné zpusobilosti autorizujicimu organu nebo jinym postupem stanovenym autorizujicim organem.

Zadost o udéleni autorizace naleznete na strankach autorizujiciho organu: Ministerstvo primyslu a obchodu,
WWW.MmpOo.Cz.
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Nezbytné materialni a technické predpoklady pro provedeni zkousky

Pro zajisténi zkousky dle tohoto hodnoticiho standardu je tfeba mit minimalné nasledujici materialné-technické zazemi:
— Smaltovna a pfisun potfebné energie odpovidajici bezpecnostnim a hygienickym pfepisim
— technickou a vyrobni dokumentaci pro praci smaltéra (pracovni postup s vykresem)

— zafizeni pro upravu povrchu tryskanim

— zafizeni pro odmastovani povrchu (oplach, ponor)

— zafizeni pro pfipravu smaltovaci suspenze

— zafizeni pro nanaseni smaltu a vypalovani

— manipulaéni prostfedky pro praci smaltéra

— méfici a kontrolni pfistroje pro hodnoceni operaci v procesu smaltovani:

* mérka mokrého natéru v rozsahu 100- 2 000 ym

* nedestruktivni dotykovy tloustkomér (magnetoindukéni)

* pH metr, pH papirky

* ponorny hustomér

» Bayerova nalevka

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby musi zajistit, aby pracovisté byla uspofadana a
vybavena tak, aby pracovni podminky pro realizaci zkousky z hlediska BOZP odpovidaly bezpeénostnim pozadavkim a
hygienickym limitdm na pracovni prostfedi a pracovisté.

K zadosti o udéleni autorizace zadatel pfilozi seznam materialné-technického vybaveni dokladajici soulad s pozadavky
uvedenymi v hodnoticim standardu pro ucely zkousky. Zajisténi vhodnych prostor pro provadéni zkousky prokazuje
zadatel odpovidajicim dokladem (napf. vypis z katastru nemovitosti, najemni smlouva, dohoda) umoznujicim jejich
uzivani po dobu platnosti autorizace.

Doba pfipravy na zkousku

Uchaze€ ma narok na celkovou dobu pfipravy na zkousSku v trvani 45 minut. Do doby pfipravy na zkousku se
nezapocitava doba na seznameni uchazece s pracovistém a s pozadavky BOZP a PO.

Doba pro vykonani zkousky

Celkova doba trvani viastni zkousky jednoho uchazece (bez ¢asu na prestavky a na pfipravu) je 7 az 14 hodin (hodinou
se rozumi 60 minut). Zkouska muze byt rozlozena do vice dnd.
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Autori standardu

Autori hodnoticiho standardu

Hodnotici standard profesni kvalifikace ptipravila SR pro strojirenstvi, ustavena a licencovana pro tuto &innost HK CR a
SP CR.

Na tvorbé se dale podilely subjekty zastoupené v pracovni skupiné:
VITKOVICE, a. s.

VITKOVICE GEARWORKS, a. s.

VITKOVICE POWER ENGINEERING, a. s.

Zdas, a. s.

Smeral Brno, a. s.
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