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Odévni technik striha¢ (kod: 31-043-M)

Autorizujici organ: Ministerstvo prdmyslu a obchodu
Skupina oborti: Textilni vyroba a odévnictvi (kéd: 31)
Tyka se povolani: Odévni technik stfiha¢

Kvalifikac¢ni uroven NSK - EQF: 4

Odborna zpusobilost

Nazev Uroven
Orientace v normach a v technickych podkladech v odévni vyrobé 4
Konstruovani stfihd dill a sou¢asti odévu

Modelovani zakladnich stfihd odévu

Sestavovani stfihovych poloh pro oddélovani dill a sou¢asti odévu v primyslové vyrobé odévu

3
3
4
Pfiprava materialu a vrstev materialu pro oddélovani v primyslové vyrobé odévi 4
Oddélovani jednotlivych dilG a sou¢asti odévl v priimyslové vyrobé odévu 4

4

Provadéni technického dozoru nad stavem strojl a zafizeni technologického Useku stfiharny a jejich obsluhovani

Platnost standardu
Standard je platny od: 01.12.2015 do: 14.03.2020
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Organizac¢ni a metodické pokyny
Pokyny k realizaci zkousky

Autorizovana osoba informuje, které doklady musi uchaze¢ predlozit, aby zkouska probéhla v souladu s platnymi
pravnimi pfedpisy.

Pfed zahajenim vlastniho ovéfovani musi byt uchaze¢ seznamen s pracovistém a s pozadavky bezpecnosti a ochrany
zdravi pfi praci (BOZP) a pozarni ochrany (PO). Zdravotni zpUsobilost neni vyzadovana.

Pfi zkouSce jsou ovéfované odborné kompetence a kritéria hodnoceni sestaveny v jeden proces (v technologické
navaznosti jednotlivych ¢innosti) — uchazedi je zadano zhotoveni stfihu konkrétnich odéva (damskych nebo panskych
kalhot a podsitého saka nebo podSitého plasté) dle tabulek mér z velikostniho sortimentu, zhotoveni stfihovych Sablon a
stfihovych poloh (ruéné a pomoci softwaru) a nastfihani dil( (ze vSech potfebnych material(, véetné vstupni kontroly
materialu) jako ¢innost na pracovni pozici v oddélovacim procesu v pramyslové vyrobé odévu.

Kalhoty budou mit pasovy limec (u damskych kalhot z vrchového materialu, u panskych s podSivkovym spodnim
limcem), s 6 poutky, budou mit podkrytovy rozparek zapinany na zdrhovadlo, klinové bo&ni kapsy a jednu zadni kapsu s
vypuskovou listou. Trupové vyrobky (sako nebo plast) budou celopodsité, s fazonou a limcem se stojackem (u panského
saka spodni limec z plsti), zapinané na knofliky, pfedni dily budou mit 2 vné&jsi prostfizené kapsy (u panského saka
navic 1 listova naprsni kapsa), v podsivce budou dvé dvouvypustkové kapsy, zadni dil bude vypracovan se stfedovym
Svem a nakrytovym rozparkem, rukavy budou hlavicové dvousvové, v ramenou budou ramenni vyztuze. DalSi detaily
jsou volitelné.

Uchazec€ si zvoli kalhoty a bud’ sako, nebo plast, dale zvoli konkrétni podobu (fazonu) pro modelovani, pfi¢emz musi
respektovat vySe uvedené pozadavky a moznosti strojového vybaveni autorizované osoby, které je specifikovano v kap.
Nezbytné materialni a technické predpoklady pro provedeni zkousky. Informaci o zvoleném odévu a fazoné sdéli
uchaze€ autorizované osobé pred zkouskou.

Autorizovana osoba zpracuje seznam strojového vybaveni (stroju a zafizeni, které jsou k dispozici a na kterych Ize
zhotovovat nabizené vyrobky) a umozni uchazedi se s nim seznamit v pfedstihu (minimalné 1 tyden) pfed zkouskou.
Dale autorizovana osoba zpracuje prehled doporucené literatury a umozni uchazedi se s nim seznamit v pfedstihu
(minimalné 1 mésic) pfed zkouskou. O formé& seznameni uchazele se seznamem strojového vybaveni a s pfehledem
doporucené literatury rozhoduje autorizovana osoba.

Autorizovana osoba ke zkousSce pfipravi odévni material v potfebném mnozstvi (vrchovy, podSivkovy, kapsovy a
vyztuzny material v metrazi).

Uchazec€ si ke zkouSce pfipravi a pfinese psaci a kreslici potieby.

Jednotliva kritéria se ovéfuji uvedenymi nastroji hodnoceni a zaméruji se jak na vysledek pracovni €innosti, tak na
proces. Pfi ovéfovani spinéni kritérii formou praktického pfedvedeni je tfeba se zaméfit na kvalitu vystfihu (Cistota a
hladkost okrajli, pfesnost tvaru, rozmér(l a nastfih(l) a dale je tfeba pfihlizet pfedevsim k technologickym moznostem a
také bezpecnému provadéni vSech Ukonu (zkousejici sleduje uchazecée v pribéhu plnéni zadaného Ukolu z hlediska
dodrzovani zasad bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci). Pfi ovéfovani spinéni kritérii formou praktického pfedvedeni a
ustniho ovéfeni se pozaduje stru¢né slovni doplnéni pfedvedené Cinnosti v souladu s doporuéenou literaturou, ve
smyslu vysvétleni nebo obhajoby zvoleného postupu &i feSeni.

PFi ovéfovani odborné kompetence ,Oddélovani jednotlivych dill a soucasti odévd v primyslové vyrobé odévu“ voli
uchazed v kritériu c) zplsob oddélovani v zavislosti na strojnim vybaveni autorizované osoby. Ovéfovani odborné
kompetence ,Pfiprava materialu a vrstev materialu pro oddélovani v primyslové vyrobé odévu“ a kompetence
.Provadéni technického dozoru nad stavem stroju a zafizeni technologického Useku stfiharny a jejich obsluhovani“ maze
uchaze¢ splnit oddélené, tzn. Ze tato odborna kompetence nemusi byt ovéfovana na zhotovovaném vyrobku, ale maze
byt ovéfovana na jiném odévnim materialu.
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Autori standardu

Autori kvalifikacniho standardu

Kvalifikacni standard profesni kvalifikace pfipravila SR pro textilni, odévni a kozedélny pruamysl, ustavena a licencovana
pro tuto ¢innost HK CR a SP CR.

Na tvorbé se dale podilely subjekty zastoupené v pracovni skupiné:
Modéva, o. d., Konice

Asociace textilniho-odévniho-kozedélného primyslu
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